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. UvVoD

1 Predmét studie

Primyslova zéna Ostrava-Hrabova je strategickou rozvojovou lokalitou, ve které pulsobi nékolik spolecnosti.
Vétsinovym vlastnikem je zde spoleé¢nost CTP. Projekty situované v zéné maji podstatny vyznam pro zvyseni
ekonomické atraktivity mésta a zaméstnanost v Ostravé. Celkova rozloha infrastrukturou vybaveného uzemi
pramyslové zony cini cca 115 ha. Podniky, resp. zdroje znecistovani, svym charakterem provozu emituji
pachové latky, které jsou zdrojem obtéZovani obyvatel a naslednych stiznosti na tento vyrazny zapach.
Predmétem studie je vytipovat zdroje a technologie, které mohou zapach emitovat a doporudit reseni
problému.

Pro lepsi pochopeni problematiky je soucasti studie i teoreticka ¢ast k teorii sledovani pachovych latek, kterd
je uvedena v pfiloze 1.

Data a podklady této studie vychazi z podkladd IPPC a dat ISPOP pro jednotlivé zdroje. V rdmci zpracovani
studie byly jednotlivé vytipované subjekty pozadany o aktualizaci dat, kterd budou v této studii uvedena. Tak
ucinily pouze spole¢nosti BREMBO Czech s.r.0. a spole¢nost SUNGWOO HITECH s.r.o.

ll. Informace o lokalité a zdrojich

1 Zakladni informace
1.1 Umisténi lokality

Primyslova zéna Ostrava-Hrabova je situovana na jiznim okraji mésta Ostravy v blizkosti rychlostni
komunikace I. tfidy Ostrava — Frydek-Mistek se spojenim na Prahu a Brno, Polsko, Slovensko a Rakousko.

V okoli lokality se vyskytuji 2 vyznamné zdroje, které v minulosti ovliviiovaly pachem a dalSimi emisemi
posuzovanou lokalitu. Zejména $lo o vyznamny zdroj ze severni strany Vitkovice VZKD a koksovny a
z jihovychodni strany o spolecnost Lenzing Biocel Paskov a.s., kterd vyrdbi viskézovou bunicinu a byla
vyznamnym zdrojem zapachu.

1.2 Charakter lokality

Lokalita, ve které je prGmyslova zéna Ostrava Hrabova, je relativné rovinata oblast s nadmorskou vyskou 222
m az po 230 m.n.m. Reliéf krajiny ukazuje obrazek 1.

Ostrava Hrabova se nachdazi v jizni ¢asti pramyslového mésta Ostravy. Podnebi v Ostravé je mirné teplé,
bohaté na srdzky. Po vétSinu roku prevazuje jihozdpadni proudéni. V zimnim obdobi jsou typicka
nepravidelnd obdobi se severovychodnim proudénim vzduchu, v kombinaci s nizkymi teplotami a vysokym
tlakem vzduchu jsou, vzhledem charakteru Gzemi udoli Moravské brany, pficinou Spatnych rozptylovych
podminek.
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Klimatické poméry - predmétné Uzemi lezi v mirném pasmu na hranicich mezi oblasti atlanticko -
kontinentalni a oblasti evropsko - kontinentdlni, tedy na hranici mezi pfimorskym a kontinentalnim klimatem.
Pro tuto oblast je typicky prevdiny vyskyt vzduchovych hmot mirnych Sitek. Vyskyt jinych vzduchovych hmot
(arktickych nebo tropickych) je pomérné fidky a projevuje se obvykle vyraznou povétrnostni anomalii. Podle
Quitta je Uzemi charakterizovano tfidou MT 10 s dlouhym [étem, teplym a mirné suchym, kratkym
pfechodnym obdobim, mirné teplym jarem a mirné teplym podzimem a kratkou zimou, mirné teplou a velmi
suchou, s kratkym trvanim snéhové pokryvky. Primérné faktické srazky jsou ponékud vyssi, neZ je uvedeno v
charakteristice oblasti, tento stav je pravdépodobné dan polohou Uzemi v predh(fi Beskyd na jeji navétrné
strané.

Znecisténi ovzdusi v lokalité je zpUsobeno 4 znamymi vlivy: emisemi prdmyslovych podnikd, emisemi
z topenist z domdacnosti, emisemi z dopravy a emisemi pfenesené vétry z polské pramyslové zény. Ostrava
patfi mezi oblasti se zhorsenou kvalitou ovzdusi, kde je kazdy pfinos znecisténi nezadouci. Tyka se to zejména
suspendovanych c¢astic (PM10) a benzo/a/pyrenu, jejichz imisni koncentrace jsou na Uzemi meésta
dlouhodobé prekracovany.

OBRAZEK 1 RELIEF KRAJINY 2
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1.3 Meteorologické podminky lokality

Klimatické podminky jsou vedle mnoZstvi pachovych emisi rozhodujicim Cinitelem pro rozptyl pachovych latek
v ovzdusi. Klasifikace meteorologickych situaci pro potfeby vypoctu imisnich modell se provadi podle
rychlosti vétru a stability prizemni vrstvy ovzdusi. Tyto vypocty dle metodiky Bubnika a Klodovského jsou
obecné znamy a nebudou zde dale rozebirany.

1.3.1 Vétrna rlzice

Hlavni prevlddajici smér vétru pro lokalitu Ostravy je jihozapadni (hlavné v zimé), severovychodni
smér vétru je pak druhy nejcastéjsi. Nejvyssi imisni epizody zalezi na sméru a rychlosti vétru a
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roé¢nimu obdobi (Cernikovsky, 2012).! Dle posledni vétrné rdZice zpracované CHMU 30.4.2018 pro
lokalitu Hrabova plati totézZ pro ¢etnost a smér proudéni vétru v primyslové zéné Ostrava Hrabova.
Vétrna rlZice je uvedena v tabulce 1.

TABULKA 1 VETRNA RUZICE PROMYSLOVA ZONA OSTRAVA HRABOVA

celkovi miZice
mez -1 N NE E SE 5 sSwW W NW CAIM soudet
1,7 401 6.92 422 258 4.93 895 3.39 2.38 5.4 4262
5 11.53 6.96 0.76 018 498 2287 351 1.17 0.00 51.96
11 0.32 0.24 0.00 0.00 0.69 3.7 0.29 0.09 0.00 3.42
soucet 15.86 14.12 498 276 10.60 35.61 7.19 364 54 100.00

TABULKA 2 TRIiDY STABILITY ATMOSFERY

- Zastoupeni
Trida . , ,
stabilit rozptylové podminky rozptylovych

Y podminek v %/rok
I silnd inverze, velmi $patny rozptyl 5,11
I inverze, Spatny rozptyl 9,71
slabd inverze nebo maly vertikdIni gradient
1] oy « . , 32,23
teploty, mirné zhorsené rozptylové podminky
v normalni stav atmosféry, dobry rozptyl 8,50
\" labilni teplotni zvrstveni, rychly rozptyl 44,45

Podrobnym rozborem vétrné rlzZice zjistime nasleduijici:

v dané lokalité pFevaZuji jihozapadni vétry, 35,61 %, tj. 3 119 h-r!

na druhém misté v cCetnosti prevladajicich vétrd je témeér ve stejném poméru severni a
severovychodni vétry 29,98 %, tj. 2 626 h-r!

bezvétii tvofi pouze Cetnost vyskytu 5,24 %, tj. 459 h-rt

vitr do rychlosti 2,5 m-s véetné bezvétii Ize olekdvat v 42,62 %, tj. 3 733,5 h-r!

vétry v rozmezi rychlosti 2,5 az 7,5 m-s’ se predpokladaji v 51,96 %, tj. 4 552 h-r?

vitr o rychlosti vétsi jak 7,5 m-s™ se vyskytuje pouze v malém procentu, 5,42 %, tj. pouze 475 h-r!
zhor$ené rozptylové podminky, tzn. I. a Il. tfida stability se odhaduji celkové v 14,82 %, tj. 1 298 h-r!
dobré rozptylové podminky, neboli Ill. a IV. tfida stability se pfedpokladaji v 40,73 %, tj. 3 568 h-r!

Cetnost vyskytu V. tridy stability, ve které jsou sice nejlepsi rozptylové podminky, ale v dusledku silné
vertikalni turbulence se mohou v malych vzdalenostech od zdroje ndrazové vyskytovat vysoké
koncentrace znec&i$tujicich latek, se pfedpoklada v 44,45 %, tj. 3 894 h-rl, tj. 162 dne.

1 Petr Pécka: Analyza znecisténi ovzdusi mésta Ostravy: provoz primyslovych podnikd, diplomova prace, UNIVERZITA KARLOVA V PRAZE,
PRIRODOVEDECKA FAKULTA Ustav pro Zivotni prostredi, 2014
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OBRAZEK 2 GRAFICKE VYJADRENI VETRNE RUZICE
Stabilitni riZice Rychlostni riZice

[ |- velmi stabilni 1 17mis

[ Il - stabilni ] 5mis

1 Il - izatermni 1 11mis

1 V- normdlini

[ /- konvektivni

1.4 Pramyslovd zéna Ostrava Hrabova — CT PARK OSTRAVA HRABOVA

1.4.1 Obytna zastavba

Primyslova zona Ostrava-Hrabova leZi v bezprostredni blizkosti obytnych zén. Z vychodni strany je prvni
bytova zastavba ve vzdalenosti cca 200 m, ze severu a severozapadu je nejblizSi obytna zastavba ve
vzddlenosti 300-350 m, ze zdpadni strany je prvni obytna zadstavba ve vzddlenosti 300-60 Om a z jizni strany se

obytnd zastavba vyskytuje ve vzddlenosti 600 m. Viz obr 3.

OBRAZEK 3 UMISTENi PROMYSLOVE ZONY CT PARK OSTRAVA HRABOVA Z HLEDISKA PRUMYSLOVEHO MESTA OSTRAVA

Fiydecka

&
\\Q’%\(\

' /] é?ﬂ’a\:rk Ostrava

Celkova rozloha infrastrukturou vybaveného uzemi primyslové zény Ostrava-Hrabova ini cca 115 ha.
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OBRAZEK 4 VZDALENOST OBYTNE ZASTAVBY OD PRUMYSLOVE ZONY OSTRAVA HRABOVA

180.00

1.4.2 Slozeni podnikl v priimyslové zoné Ostrava Hrabova - CTPARK OSTRAVA
HRABOVA

SloZeni jednotlivych spolecnosti v CT Park udava tabulka 3. Jedna se predevsim o spolecnosti, jejich vyrobni
program souvisi s automobilovym pramyslem. Mezi nejvétsi podniky vcelém aredlu patfi zejména
spolecnosti :

— ITT Holdings Czech Republic s.r.o.
—  HP - Pelzer s.r.o. Ostrava

— GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o
— Brembo Czech s.r.o.

—  FEVE, s.r.o.

—  SUNGWOO HITECH s.r.o.

Mimo tyto spolecnosti se v arealu vyskytuji sklady, logistické spolecnosti, kancelare, banka a drobné vyroby.
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TABULKA 3
BUDOVY ADRESA SPOLECNOST
Moneta Money Bank centrum zékaznickych sluzeb
CTOffice Bld A| Na Rovince 871

Spice Box s.r.o

restaurace

CTOffice Bld B| MNa Rovince 874 Moneta Money Bank centrum zakaznickych sluZeb
CTP centrum zékaznickych sluZzeb
Coca Cola vyroba a distribuce napoju
SMC jednoteky vzduchu ventild, pohony atd.
COMNCS sro development
Ceska Distribugni distribuce reklamnich materiald
KEB Hana Bank (D) AG banka
Ewals Cargo Care logistika
ALUPROF SYSTEM CZECH hlinikové profily
Time of Cafe obcerstveni
CTOffice Bld C Gi Group personalni agentura
Tauron Czech Energy energetickd skupina
ALUPROF SYSTEM CZECH
C.S. Cargo logistika
Na Rovince 879 HTMS Czech prestavba vozidel
AERO Vodochody a.s vyrobce letadel
E7H.,a.s komplexni ¢innost v oblasti elektromontazi
Seifert Logistics s.ro logistika
GTV Czech Distribution s.r.o logistika
Aluminium Kety CSE s.r.o hlinikové profily
Continental Automotive Czech wyzkum a wvoj nowych wrobki automotive
TIME OFF RESTAURANT restaurace
GEFCO (www_gefco.cz) letecka, namofni a Zelezniéni pfeprava
LD BOP Wakestone logistika .
Schoeller Allibert distribuce systému pro manipulaci a skladovani
IBA CZ IT technologicka spoleénost
PROFORZA finanéni poradenstvi
Wincott People personalni agentura
(A1) Arrow Value Recovery Repase potitacl
. (A2) Ormonde enviromentalni sluZby a poradenstvi atd.
o1 Na Rovince 873 . -
(B) UPS logistika
(C.D) ContiTech Fluid Automative CZ wyroba gumovych hadic
02 Na Rovince 872 CTS elektronické souéastky pro automobil. primys|
03 Na Rovince 875 Brembo wyroba brzdovych desticek
DHL logistika
04 Podnikatelska 878| Moebelix sklad
FEVE s.r.o. galvanické zinkovani
Brembo vyroba brzdowych destiéek
. A Hasil (ASSA ABLOY) vyroba poZarnich dvefi
o5 Podnikatelska 877 o L
ECP Logistic logistika
Incomtrans doprava, skladovani
. Czech Print Center a.s tiskdrna - provozovna Ostrava
o6 MNa Rovince 876 P
Gebruder Weiss logistika
09 K 2yfu 928 ABB Oprava elektromotord
PST CLC logistika
(A) Maxion Wheels Czech s.r.o wyroba kol - automotive
(B) Hanwha viyroba technickych dild
010 K Zyfu 510 (C.D) |-Zone skladovani a logistika
(E ) MTM Transport a.s logistika
(F) Rhenus logistika
Na Rovince 913 (A)| ITT Holdings Czech Republic, s.r.o. vyroba brzdovych desticek
013 Ma Rovince 912 (B)| Grupo Antolin vyroba automob. komponentd
Na Rovince 912 ()| VAS Solutions pramyslové myti obald, skladovani
014 Na Rovince 914 | Mostdrna Liskovec vyroba lodnich vratkd a jejich dild
015 Na Rovince 915 Stant Manufacturing palivové systémy pro automobilovy primysl
017 Na Rovince 917 Hyundai Glovis Logistika, kontrola a pfeskladfiovani automob. Komponentd
(A) UFI vyroba filtrd pro dopravni techniku
o018 Na Rovince 918 | (B) EKOL logistika
(C) A123 Systems vyroba baterii
B Na Rovince 922 HP Pelzer Vyroba |nter|é'r0_vyrch kobercl prov SFfodu Auto celo'ploéné
koberce, kieré jsou zespodu natfené textilni izolaci
Mostama Liskovec vyroba lodnich vratkd a jejich dild
021 Na Rovince 921 Dachser logistika
Europapier Bohemia Provoz s papirem
(3) Fresenius Kabi distribuce l&civ
024 Na Rovince 981 (1) Alfa Computer / T.S. Bohemia a.s sklad pocitatového pfisluenstvi
(4) TROST AUTO SERVICE TECHNIK spol. s r.o.| nahradni dily a pfisluSenstvi pro automobily
(1) Cesky Caparol stavebnictvi a hobby
(5+10) STAHLGRUBER CZ nahradni dily a pfisluSenstvi pro automobily
025 Na Rovince 911 (6 + 7) Autoservis Mihula senvis osobnich a lehkych nakladnich vozidel
(8) Ascendum Stavebni stroje Czech s.r.o prodej { pronajem stavebnich stroju
(9) Honeywell (Adi Global Distribution) zabezpecovaci systéemy
027 Na Rovince 889 UFI FILTERS Czech s.r.o vyroba filtrd pro dopravni techniku

Ma Rovince 895

Sungwoo Hitech

Obrabéni - wroba dild vnitfni nosné konstrukce pro wyrobce

osobnich automobild vEech tfid.
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V posuzované lokalité Ostrava Hrabova si dle informaci zvefejnénych v tisku a na internetovych strankach
Méstského obvodu Ostrava Hrabova obcané stéZuji na zapach z primyslové zény takrka neustéle. S evidenci
zapachu bylo zapocato v puli fijna 2017 (Sestnact podnétll). V listopadu byl v Hrabové zapach nejintenzivnéjsi
- Ctyfiapadesat stiznosti za mésic. V prosinci tfiadvacet, v lednu pétadvacet. Typ zdpachu je popisovdan jako

a4

»,Kovovy, pdlici se brzdy ¢i brzdové desti¢ky, po spalené gumé...“ StéZovatelé oznacuji za zdroj zdpachu
spole¢nost Brembo Czech s.r.o. V lokalité se vsak vyskytuje vice podnikd, které mohou emitovat obdobny
zapach, jako emituje spol. Brembo Czech s.r.o. Navic pachy jednotlivych zdrojl se mohou velmi vyznamné

ovliviiovat, viz kap.8.1.

2 Emise jednotlivych zdroju v lokalité Prdmyslova zéna
Hrabova, které mohou vyznamneée zpulsobovat zapach

2.1 ITT Holdings Czech Republic s.r.o.

Technologie slouZi na vyrobu brzdovych desticek.
V rdmci vyrobni technologie je mozné v provozu vyc€lenit nasledujici technologické procesy:

- Pfijem a skladovani vstupnich materialu véetné vychystavani

- Ptiprava spodni nosné kovové destic¢ky — piskovani, nanaseni lepidla
- Ptiprava smési k lisovani podvrstvy a tfeci vrstvy

- Lisovani a brouseni — vyroba brzdové desticky

- Tepelné zpracovani

- Protihlukova uprava

- Povrchova uprava

- Findlni operace a baleni

Nejdrive se provadi tryskani povrchu kovového segmentu v uzavieném piskovacim zatizeni, do kterého jsou
segmenty zavaZeny vysokozdviznym vozikem v kovovém kontejneru. Piskovaci zatizeni vyuziva cirkulujici
pisek a je vybaveno filtrem, ktery zachycuje jemny prach. Po tryskani vychazeji jednotlivé desticky ze stroje na
pas, ze kterého budou ruéné sefazovany na specialni kovové rosty, které postupuji do linky stfikani lepidla.
Strikani probiha v uzavieném boxu. Spotfeba lepidla se predpoklada cca 18 t/rok — lepidla obsahuji az 55 %
tekavych slozek (nejvyznamnéjsi jsou etanol, toluen, fenol, metanol a formaldehyd), do lepidla se pridava
jesté fedidlo a etanol v celkovém mnozstvi 8,4 t/rok, tékavé latky jsou v souhrnném mnozstvi 18,3 t/rok.

Nastfikané desticky na platech jsou zasunovany do specidlniho pojizdného regélu, ve kterém jsou nasledné
manudlné zasunuty do susici komory stfikaci linky a suseny pfi teploté cca 60°C po dobu 1 - 6 h. Odsavana
vzdusina ze susici komory obsahujici emitovand rozpoustédla z lepidel odchazi do dopalovaci jednotky, kde se
tyto zplodiny za vysoké teploty rozloZi na neSkodné slouceniny. Po ususeni lepidla jsou desticky pripraveny k
nalisovani tfeci vrstvy a nosné vrstvy brzdové desticky, tj. preloZzeny na zvlastni voziky, kterymi jsou prevezeny
k lisim a nasledné manudlné zakladany do jejich zasobniku. Zatizeni lepici linky trysky jsou jednou denné
proplachnuty redidlem - myti stroje cca 30 min. Znecisténé platy jsou umyvany v Cistirné forem v sodném
roztoku.

Vlastni tfeci vrstva brzdové desticky je vytvofena nalisovdnim predepsané homogenni tfeci smési a smési
nosné vrstvy pfi tlaku 250 bar a teploté 150-180°C na nosny kovovy segment, ktery je automaticky
manipulovan do lisovaciho prostoru ze zasobniku segmentu, do kterého jsou tyto segmenty vkladany ru¢né
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obsluhou. V provozu jsou pouzivany 2 druhu lisu dle typu zpracovani — rotacni a linedrni. Linearni lis
umoznuje vyrobu vice druhu desti¢ek soucasné, rotacni pouze jeden druh. Dle vytvoreni tfeci a nosné vrstvy
je mozno rotacni lisy rozdélit na lisy, které lisuji tfeci vrstvu a nosnou vrstvu zvlast — lisy PIAG a lisy, které lisuji
tyto vrstvy soucasné — lisy IAG. Detaily vyroby jsou uvedeny v ptiloze 3.

2.1.1 Soucasny stav
PFi obhlidce zavodu se v okoli zavodu vyskytuji emise zapachu podobného ,spalené gumé, spalenym plastim,
apod.). Pomérné intenzivni zapach se vyskytoval predevsim v okoli vyduchu a na pftilehlych chodnicich.

Pro odlouceni pachovych emisi bylo v roce 2014 provedeno technické opatreni, kdy byl instalovan systém
zvlhéovani vzduchu, kde je voda nosnym médiem pro specidlni pripravek, ktery je uréen pro neutralizaci
zapachu na molekularni bazi na pecich k vytvrzovani brzdovych desticek. Ve vétsi vzdalenosti od zavodu se
vyskytoval zapach v podobé spalené gumy a visni.

2.1.1.1 Emise skodlivin majici vliv na emise pachovych latek
TABULKA 4 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNI 3 ROKY

Latka |Vyjédfené jako |emise 2014' emise 2015 |emise 2016
Nanaseni adhezivnich materiald s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok

Zdroj 101  |Linka ndstiiku lepidel na brzdové destitky pro osobni autal, t/r 21,029 21,897 25
VOC [t/rok]|tEkavé organické latky (VOC) 5,008 4,645 5,09
Zdroj 103 |Linka ndstfiku lepidel na brzdové destitky pro ndkladni auta t/r 1,782 0,930 0,936
WOC [t/rok]|tékavé organické latky (VOC) 0,317 0,062 0,051

Zdroj 104 |NandSeni praskovych plasth

2,19 0,613 1,104
Povrchovd Gpravu kovid a plastd a jinych nekovovych pfedmét( a jejich
zpracovani s objemem ldzné do 30 m3
Zdroj 106 |Tryskani
TZL [tfrok] [tuhé znetidtujici latky (TZL) 0,18 0,00 0,1

Posuzovateli neni znam stav pred pouzitim technologie pro neutralizaci zapachu, ale zapach se v okoli stale
vyskytuje. Budeme-li vychazet z dat mérenych na obdobné technologii uvedenych vyse, ackoliv emise
organickych latek nebyly na technologii naméfeny (bylo naméfeno zhruba 6 x vice ), potom mlzeme
predpokladat zcela hypoteticky, Ze emise fenoly jsou 550 kg/rok a 550 kg/rok formaldehydu. Tj. cca 62
mg/hod kazdé latky.

Formaldehyd - HCHO reaguje také s hydroxylovymi radikdly. Polo¢as rozpadu v atmosféfe je v fadu hodin
Fenol - C6H60H

TABULKA 5 CICHOVE PRAHY:

Latka Cichovy prah, ppm Cichovy prah, mg-m-3 Emise pachu &isté latky, ougm-3
Formaldehyd 0,83 ppm?, 0,370 ppm3 | 3,19 mg:m3, 1,42 mg-m™3 61 ougm3, 136 oug-m™3
Fenol 0,0056 ppm* 0,0216 mg-m-3 2 876 ougrm’3

2 Amoore John E., Hautala Earl: Odor as an Aid to Chemical Safety, Journal of Applied Toxikology, 3(6), 1983
3 Gostelow, P., Longhurst, S., Parsons, S. A., Stuetz, R. M., Sampling for Measurement of Odours, IWA Publishing, 2003
4 Nagata Y.: Measurement of Odor Threshold by Triangle Odor bag method, bull. of Japan Env. Sanitation Center, (1990), 17, pp. 77-89
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Uvedené emise pachu jsou jen velmi orientacni, viz kap. 5.1. Dalsi VOC mohou vyslednou koncentraci pachu
vyznamné ovlivnit.

2.2 Brembo Czech s.r.o.

Hlavnim vyrobnim zamérenim provozu je vyroba hlinikovych dild kotoucovych brzdovych systém, sestavajici
ze tfi hlavnich dild (dvé poloviny brzdového tfmenu, kontrolni rameno, drzak/¢epy tfrmen(). Hotové odlévané
dily ze slitiny hliniku jsou po obrobeni eloxovdny (hlinik je zoxidovdn) a popf. jsou barevné pigmentovany
podle pozadavku zdkaznikd/ odbérateld. Na kompletacnich linkach jsou obé poloviny tfmend smontovany,
dovnitf jsou pak umistény pistky (dodavany externé) a kontrolni rameno a drzaky/Cepy tfmenu. Otvory pro
namontovani tlakovych hadic s brzdovou kapalinou jsou pak zaslepeny subdoddvanymi plastovymi
zaslepkami. Montdzni material (Srouby), a popf. balici material (plastovy sacek, karton) jsou nakupovany od
externich subdodavateld.

V prostoru vyrobni haly jsou instalovany technologie pracujici s organickymi kapalinami, které uvolfiuji
do svého okoli tékavé plynné slozky.

Z instalované vyrobni technologie jsou uvolfiovany nasledujici emise:

— emise zplodin ze spalovani plynu v tavicich, slévarenskych a tepelnych zafizeni

— emise tepla a prachovych ¢astic z taviciho zatizeni a slévarenskych zafizeni a dvou pracovist tryskacl

— emise z rozpoustédlovych natérovych hmot vyroby jader, tampdnového potisku vyrobki, Cisticich
prostredkl pfi udrzbé stroja a zarizeni

— emise z eloxovaci linky povrchovych tprav a COV

— emise z obrabécich pracovist a udrzbarskych svarovacich strojd

— emise ze spalovani vratnych materiald

Instalovand vyrobni technologie produkuje urcité znecisténi ovzdusi, a to jednak prachovymi Casticemi a
jednak odpadnim teplem (uvolfiovanym zejména na licich zafizeni pfi ochlazovani odlitku). Také odlévanim
do kovovych forem (kokil) je moznost vyskytu nedistot, uvolfiovanych do ovzdusi, ponékud limitovana.
V rdmci procesu je pouzivan cca 40% vratny material, ktery je znecistén feznou emulzi a dalSimi latkami,
majici pfimy vliv na mnoZstvi emitovanych znecistujicich latek. Nicméné zbytkové znecisténi hliniku je pfi
taveni, odplyrovani a liti zpGsobovat urcity ulet necistot z taveniny do okoli a velkym teplem by tyto nedistoty
mohly byt roznaseny po plose vyrobni haly. Proto se pocita s instalaci technologickych odtah( na tavici a lici

zafizeni tak, aby zaroven s uvolnénym teplem bylo toto prachové znecisténi odsavano.

Stavajici stavebni vzduchotechnika zlstane v objektu v provozu a je vyuZivana pro stavebni a hygienické
vétrani (i pfipravu vstupniho vzduchu pro technologii). Nad rdmec pavodni stavebni vzduchotechniky jsou ve
vyrobni hale instalovany dalsi technologické odtahy zajistujici odvod skodlivin a eventualni zachyt skodlivin na
filtrech.

Pro instalovanou technologii pro odvod prachovych slozek emisi je vybudovan centralni odprasovaci systém
odvadéjici znecisténou vzdusinu. Pro omezeni emisi TZL je ve slévarné v ramci centralniho odprasovaciho
systému instalovan filtr HCPD-02420-3.

Centralni odsavaci a filtracni systém eloxovaci linky - pracovni nadrze linky s obsahem chemickych lazni jsou
odsavéany tzv. hladinovym odsavanim, které pomoci Stérbin po obvodu odsavaciho ramu odsavaji vypary z
lazni z povrchu hladiny a vypary uvolnujici se z roztokd, které ulpély na manipulacnich rdémech a vyrobcich pfi
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jejich vytahovani a spousténé do lazni. Pracovni nadrze jsou v dobé& mimo provoz opatreny uzaviracimi viky s
odsdvanim, kterym jsou podstatné omezeny chemické vypary (a ztraty pouzivanych chemikalii) v dobé mimo
provoz linky/nadrze. Odsdvana vzdusina se znecisténim TZL je odvadéna centralizovanym sbérnym systémem
do venkovniho prostoru a podle vysledkd znecisténi pak je popf. filtrovana Z pracovist nizkotlakych licich linek
pro drzaky/Cepy odsavani pracovist odsava i zbytky jader zformy a pisek je po separaci na filtrech
odstrafiovén jako odpad. Vysledna koncentrace TZL ve vystupni vzdusiné jsou pod 10 mg TZL/m3.

U této spolecnosti fesi inspekce opakované podnéty na zdpach. Na zdkladé vzdjemnych jedndni mezi
provozovatelem a inspekci zpracovava v soucasnosti provozovatel soubor opatieni na snizeni pachové zatéze.

Koncentrace VOC unikajici z vyroby firmy jsou velmi nizké, na hranici méfitelnosti. Ve smési vSak mohou
tvofit zapachajici bazi. Pro fenol je napfiklad prahové koncentrace vnimani pachu 19 mg/m3. Formaldehyd je
citit od 0,2 ppm ( 0,25 mg/m3). Ztéchto divodl je podle vyhldsky 356/2002 Sb. vyZadované v provozu
slévarny odlucovaci zafizeni na VOC a neni stanoven emisni limit pro tyto latky.

Pachové emise slévaren vznikaji predevsim pfi vyrobé jader a manipulaci s nimi. Namérené koncentrace na
obdobnych provozech slévaren (bohuzel nejsou k dispozici data provozoven s mocovino-formaldehydovymi
pryskyficemi:®

TABULKA 6 DATA ISPOP

TZL Fluoridy | Fenol |Formaldehyd
Jadrovny
mg/m3 | mg/m?® | mg/m3 mg/m?3
M1 3,9 0,06 - -
M2 4,8 0,05 - -
M3 1,9 - 0,186 0,491
M4 1,9 - 0,186 0,491

Z toho plyne, jak je posouzeni zapachu z jednotlivych provozoven slozité, a pouze provozni evidence je zcela
nedostatecnd. Ve vech ptipadech je nutné vSechny provozy fyzicky projit a zjistit mozné uniky vSech emisi
z kazdého zdroje. Dalsim problémem dokument( provozni evidence je nepresné uvedeni soufadnic vyduchd.

2.2.1 Soucasny stav

Pti obhlidce bylo zjisténo, Ze zapach je v okoli postizitelny, zZe si na zapach stéZuji zaméstnanci z protilehlé
banky. Spoletnost provede v kratké dobé méreni emisi pachovych latek, tedy pachovy screening celé
provozovny. Ackoliv spole¢nost vykazuje méreni do Souhrnné provozni evidence vSechny provozni zdroje,
jsou vsoucCasné dobé vsSechny odplyny zjednotlivych vyrobnich procesli svedeny tfemi centralnimi
vzduchotechnickymi jednotkami do tfi vyduchl pres tfi velkokapacitni odprasovaci filtry: Ecoinstal (na tomto
filtru jsou umistény 3 rovnocenné vyduchy), Cipres a Euroimpianty. Problémem jsou rovnéz fugitivni emise a
moznost odvétravani pracovniho prostfedi pomoci svétlik( a vrat. Uvnitf vyroby je na jednotce vyroby jader
M4 umistén navic uhlikovy filtr na eliminaci VOC a potaZzmo i zdpachu.

5 Databaze vysledkll spole¢nosti ODOUR, s.r.o.
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Na provoze jsou 3 patefni vétve vzduchotechniky, které odvadi odpadni vzduch zjednotlivych
technologickych linek liti a jadroven. Naméfené emise jsou v ¢ase nékolika minut velmi proménlivé
v zavislosti na jednotlivych cyklech a manipulaci s polotovary.

Podle predbéznych dat se zda, Ze nejvétsim zdrojem zapachu nejsou prioritné samotné vyduchy od
technologii, ale samotna vlastni klimatizace.

2.3 GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o

Firma se specializuje na vyrobu vnitfnich calounéni karosérii, na dvefni vyplné, sedadlové komplety.
Instalované technologické procesy v provozu objektu 013, v kazdém 4 linky, Ize koncepcné rozdélit na dvé
zakladni skupiny vyrob:

- vyroba sendvicovych panell vnitfnich ¢alounéni stiesni ¢asti karosérii,

- montaz a kompletace hotovych panell s dalSimi plastovymi, elektronickymi a jinymi prvky do
kompletnich sestav ¢alounéni.

Prvni vrstva je tvorfena ze skelnych vldken, kterd je dale impregnovdna polyuretanem - termosetickym
lepidlem. Nosna vrstva ze skelnych vldken je vyrobena z extrémné jemnych skelnych vldken (oxid kiremicity).
PouZivany materidl je opatfeny impregnaci z jednoslozkového polyuretanového termosetického lepidla
(bezrozpoustédlové) — pfi tepelném vytvrzovani lepidla jsou do okoli uvolfiovany pouze charakteristické
pachové stopy.

Vyroba sendvicovych panell stfesnich panell ¢alounéni automobild technologii Glassutec s nizsi produkci
tékavych emisi (oproti standardnim linkdm v materském zdvodu) probiha na 4 technologickych a pracovistich
vybavenych strojnimi zafizeni podle provadénych technologickych operaci. V jedné ze ¢tyf linek jsou
produkovany dily vybavované vyztuzenim pro stfesni okna nebo plastové panely — pficemz vyztuhy jsou do
sendvice vlepovany pomoci stfikanych rozpoustédlovych lepidel ve dvou odsdvanych boxech s odsavanim
vzdusiny pres uhlikové filtry (linka ¢. 2).

Sestava vrstev sendvice panelu je nasledné vloZzena obsluhou do vytvrzovaciho a tvarovaciho lisu, kde pak
probiha za teploty aZ 120-125°C lisovani po dobu aZ 45 sekund, tvarova stabilizace vyrobku podle formy lisu a
spojeni lepenych vrstev do kompaktniho wvyrobku®. V technologickém procesu jsou pouZivany
bezrozpoustédlové lepici pripravky AB 29ASM, tavna lepidla Forbmelt (resp. Helmitherm) bez
rozpoustédlovych pripravki, a také jednoslozkové rozpoustédlové lepidlo AB 40/50 nebo lepidla C8416/1
nebo AB 4235/50 — podle druhu materialu lepené vrstvy a druhu materialu lepené vyztuhy. Nanaseni lepidla
je provadéno rucné pracovnikem (s ochrannymi pomuckami) na pozadovanych plochach véle¢kovanim nebo
stfikdnim v polozavienych boxech, které jsou vzduchotechnicky odsavany ptes filtry s aktivnim uhlim. Pro
¢isténi nandaseciho zafizeni pro rozpoustédlova lepidla a cisténi vyrobk( od odolnéjsiho znecisténi jsou
pouzivany rozpoustédlové pripravky na bazi etylacetatu, izopropylalkoholu nebo koncentrovaného alkoholu.
Kapalné a pevné prestfiky jsou zachytavany na tfistupniovych tkaninovych filtrech na zadnich sténach
stiikacich box(.

6 0znameni zdméru ,,GRUPO ANTOLIN OSTRAVA, CT Park Ostrava Hrabova objekt 017, rozsiteni zaméru”
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Na provoze jsou instalovany dva strikaci boxy u linky ¢.2, u kterych lze ocekavat emise organickych latek. Oba
boxy jsou nucené odsavany odtahy o kapacité 16 000 m3/hod na jeden box, odtahy jsou provedeny pfes filtry
s aktivnim uhlim pro zachyt emisi organickych latek. Filtry s aktivnim uhlim obsahuji cca 464 kg aktivniho uhli
a pro kazdy st¥ikaci box jsou instalovany zdvojené, coZz umoZfuje nepretrzity provoz technologie (po nasyceni
je odsavani pfepnuto na paralelni filtr). Emise Skodlivin majici vliv na emise pachovych latek.

TABULKA 7 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNI 3 ROKY

Latka Vyjadrena jako tuny VOC/rok ‘ rok 2014 ‘ rok 2015 ‘ rok 2016
Nanaseni adhezivnich material s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok

Zdroj 101 Nastrik rameck{ (9.16)-maly box (GAO2) 3,7 3,6 1,9
Zdroj 102 Ndéstfik pfed umbugem (9.16)-velky box (GAO2) 6,7 56 7,6
Zdroj 103 Nastiik rdmeckd (9.16)-(GAO1) 8,5 5,7 3,8
Zdroj 104 Nastfik rameck( (9.16)-(GAO1) 4,5 4,4 6,4

2.3.1 Emise pachovych latek

Jiz zindikovanych a sledovanych latek jako fleecova vrstva a PE materidl a olejli se pti teplotach nad 100 °C
uvolfuji mald mnoZstvi Siroké skaly organickych latek, které jsou pachové vyznamné. Také latky jako jsou
ehtylacetdt a aceton Ize vyhodnotit emise jako zdroj pachovych latek i v pomérné malych koncentracich. Jak
jiz bylo uvedeno v pfedchozich kapitolach, obé latky maji relativné nizky ichovy prah. PFiklad chemickych
latek z téchto procesu:

TABULKA 8 PRIKLAD MOZNYCH LATEK UVOLNENE Z PROCESU

Nazev sloueniny 190-210°C | Cichové Nézevv ‘ 190 - 210°C Cichové
(mg/m3) prahy, ppm |slouceniny (mg/m3) prahy, ppm
2-butenal 72-155 4-pentanal 211 2,67%
2-heptanon 92-449 0,2702  |Benzaldehyd 8-117 0,02 mg/m3’
2-hexanon 116-340 0,00018% | Furfural 91 0,0788
2-hexenal 27-54 5,87° kys. Octova 1654 0,016
2-methyl-pentanal 31 1,78 n-hexanal 89 0,00028%
2-nonanon 35-145 0,0048'* |Aceton 47,5 mg/m3"
2-pentanol 378 0,1 n-oktanon 47 248"
2-propenal = akrolein 58 0,168 n-pentanol 113 0,00511
3-heptanon 139 2,324 Pentanal 473 2,672
4-methyl-2-pentanon 47-149 0,68 Ethylacetét 3,9%

7 Jon H.Ruth, Wausau Insurance Companies, 550 California Street,San Francisco, CA 94120
8 Amoore John E., Hautala Earl: Odor as an Aid to Chemical Safety, Journal of Applied Toxikology, 3(6), 1983
9 https://onlinelibrary.wiley.com/doi/pdf/10.1111/j.1365-2621.1995.tb09834.x
10 Gostelow, P., Longhurst, S., Parsons, S. A., Stuetz, R. M., Sampling for Measurement of Odours, IWA Publishing, 2003
11 Nagata Y.: Measurement of Odor Threshold by Triangle Odor bag method, bull. of Japan Env. Sanitation Center, (1990), 17, pp. 77-89
12 https://hazmap.nlm.nih.gov/category-details?id=3156&table=copytblagents
13|PPC: Horizontal Guidance for Odour part | - Regulation and Permitting, UK EPA and Scottish EPA, 2002
1 https://www.ncbi.nIm.nih.gov/pmc/articles/PMC3278675/
15 https://www.nap.edu/read/9786/chapter/19#241
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Dalsi latky uvolnéné ze zahrivani plastl a polyuretan( jsou také vyznamnym zdrojem pachovych latek. Bylo
prokazano pfi méfenich na obdobnych procesech, Ze se uvolriuje byt velice malé mnoZstvi organickych latek,
ale jednad se o derivaty aldehyd( a keton, které se uvolnuji pfi teplotach okolo 170 °C.

Obdobné jako u jinych provozoven muze byt zdrojem zapachu i klimatizace. Zavod je v bezprostfedni blizkosti
spolecnosti ITT Holdings Czech Republic s.r.o. a z obhlidky okoli je velmi tézké urdit, zda zapach je pouze ze
spolecnosti ITT Holdings Czech Republic s.r.o., nebo ze spole¢nosti GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o, ¢i zda se
jedna o smés pachl obou spole¢nosti.

2.4 HP - Pelzer s.r.o. Ostrava

Spolecnost HP Pelzer s.r.0. se vyrobné zaméruje na kobercové vyplné karosérie a zavazadlového prostoru.
Polotovary, z nichz se izolaéni koberce a panely vyrabéji, jsou félie, pasy v rolich a narezané desky izolacnich
material( s vrstvami polyesteru, polypropylenu, polyetylénu, polyetylentereftaldtu, izolacni plsti, netkané
textilie, gumové polotovary, plastové komponenty a oddélovaci papir. Podle druhu vyrobku, zatéze a
pozadovanych izola¢nich vlastnosti jsou pak jednotlivé vrstvy kombinovany v pfislusnych tloustkach. Po
teplotnim vytvarovani, vyfukovani vzduchem, slepeni tavnym lepidlem a fixaci v lisu do sendvicového
polotovaru jsou pak vyrezany vodnim paprskem nebo vylisovany otvory a tvary vyrobku. Na findlnim
pracovisti jsou nasledné vyrobky doplnény pfipadné nalepeny plastové subdodavkové prvky nebo dily.

Technologie a technologicky postup vyrobnich linek jsou velice obdobné. Linky pracuji tak, Ze se nejprve
vstupni material (z roli nebo prifezl) na paletdch nebo v rolich za pomoci vysokozdviznych vozik( naloZi do
podavaci sekce linek, kde se jednotlivé vrstvy polotovarl na sebe skladaji, nasledné pfifezy vycentruji nebo
ufiznou na zadanou délku (u roli). Nasleduje transport materialu automatickych pojezdem do kasirovaci pece
(ohfev muze byt kontaktni/bezkontaktni, ohtivana elektricky nebo teplonosnym médiem — olej). Nasledné je
pak prohiaty material z pece automaticky dopravovan pojezdy do tvarovacich forem. Posledni operaci je
formovani, neboli tvarovani, které se odehrdva ve specidlnich formach umisténych v lisech u jednotlivych
vyrobnich linek.

Carpet line — vyroba podlahovych krytin do automobila
Ze vstupnich materidll po tepelném opracovani jsou vyseknuty nebo vyfiznuty polotovary, na které se

nalepi flis, a tim vznikd hotovy koberec.

Nasleduje operace lepeni flisu na ru¢nim pracovisti horkym tavnym lepidlem. Ruéni pracovisté ma tfi
lepicky, ve kterych se tavné lepidlo (Unimelt / Hotmelt) tavi pti teploté cca 150°C. Flisy, které se lepi na
koberce, se predpripravuji (vysekdavaji) na specialnim pracovisti, které zahrnuje dva 80 t lisy. Vysekavaci
noze jsou ocelové, implementované do dfevénych desek. Po nalepeni flisu se hotovy koberec ulozZi na
specialni paletu a pfi dosaZeni poZzadovaného poctu kusu je paleta expedovana do skladovaci haly.

Odséavani tepla a pripadnych pachovych stop z lepeni/lisovani kobercovych sendvi¢h je zajisténo
technologickym odsavanim s vyvodem odsdvané vzdusiny nad stfechu objektu.

V ramci vyroby kobercl (Carpet line) je alternativné k technologii lepeni flis(i instalovano robotické pracovisté
se dvéma lisy (Vypénovaci linka). Polyuretanova péna je vyrdbéna michanim ze dvou slozek — MDI
(Difenylmethandiisokyanat) a ployalkoholu, kdy jednotlivé komponenty jsou cerpany v poméru 1:2 z 1000 |
IBC kontejnerd (popf. 200 | kanystr() na davkovaci pénovaci zafizeni na robotu. Obsluha prfed umisténim
sendvice do lisu vstfikne spodni ¢ast lisovaci formy voskovym separacnim pripravkem, aby se péna nepfilepila
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k formé. Nasledné obsluha vlozi do lisu sendvi¢ koberce (kobercova vrstva a kryci rouno), ktery je pod
tlakem pfisan na horni polovinu formy. Do spodni poloviny formy pak robot nadavkuje na pozadovana
mista mnozZstvi PUR pény a ndsledné lis pfitlac¢i sendvi¢ koberce do pény a vytvaruje poZadovany
vyrobek. Nasledné pak po cca 60s péna vyzraje, lis se otevie a obsluha vyjme hotovy koberec, formu
popf. statenym vzduchem vycisti. Zatim robot obsluhuje lis na druhé proté;jsi strané. Hotovy koberec je
pak predan na pracovisté rfezani vysokotlakym vodnim paprskem.

Blow moulding line — vyroba vyfukovanych kufrovych dilt

Jednd se o tfi samostatné linky. Vstupni materidl, po ohfati v odporové peci, se vytvaruje a nasledné vysekne
na pozadovany tvar. Poté jsou na tyto tvary navareny umélohmotné ¢dsti a dopracovany do findlni podoby.

Material z pfifezu se zpracovdva na dvou stejnych linkdch — Blow Moulding. Ze zasobniku automaticky
podava¢ nabere dva kusy ptifezu soucasné a prenese je na dopravnikovy pas, ktery kusy premisti do
odporové pece. V peci se materidl prohieje na cca 130°C. Po dosazeni cilové teploty podavac vlozi kus po
kusu do tvarovaci formy. Ve formé vyjedou jehly, které sendvi¢ propichnou a po zavfieni formy vyfouknou
pozadovany tvar vyrobku a zdroven se vysekne poZadovany tvar. Poté nasleduje operace VF navafovdni na
stroji Branson (lis), kde ve specidlnim pfipravku se vibraci navari umélohmotné ¢asti (stopry a holdery) na
vyfoukly panel. Nasleduje ruéni montdz textilnich poutek. U jinych vyrobku se vystfihuji do dilu drazky a
otvory v jednoucelovych strojich, nasledné se do vyseknutych otvoru montuji gumové uUchyty na ruénich
pracovistich.

Side trim line — tvarovani boc¢niho oblozeni kufru

Vstupni material se po ohrati v kombinované peci vysekne na pozadovany tvar a nasledné se dovybavi na
rucnich pracovistich. Materidl, ktery je dodavan v prirezech, se prohreje v kombinované peci (kontaktni ohiev
- spodni ohrev elektricky, vrchni ohfev olejovy) a nasledné se vytvaruje ve formé. Ohfivaci pec materialu je
provedena se zakytovanim digestofti, pres kterou jsou odvadény tepelné emise technologie a pachové stopy z
termotvareni plastu — odtah je proveden potrubim nad stfechu objektu.

Nasleduje proces vyseknuti (specialni sekaci forma, umisténd v samostatném lisu). Nasledné se polotovar
dovybavi na rucnich pracovistich — nalepi se flis, rdmecek a textilni Uchyty.

2.4.1 Emise Skodlivin majici vliv na emise pachovych latek

TABULKA 9 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNI 3 ROKY

emise emise emise
Latka Vyjadrena jako 2014 2015 2016

Vyroba a zpracovani ostatnich syntetickych polymerd a vyroba kompozitd, s vyjimkou kompozit(
vyjmenovanych jinde

Zdroj 101 Vyroba koberc( a plat, t/rok
Zdroj 102 Vypénovaci linka PUR: TOC [t/rok]
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky 5,73 1,4 3,21

Emise pachovych latek z obdobnych procest jsou také vyznamné, a to pres to, Zze koncentrace TOC jsou velmi
nizké, opét v hodnotdch 15 -42 mg/m?3. Zapach je opét velmi podobny zdpachu palenych plastd, jako je to u
lisovani plastd, jako u vypalovani jader i podobné jako u zahfivani pryZe. Materidly vrstvami polyesteru,
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polypropylenu, polyetylénu, polyetylentereftalatu, izolacéni plsti, netkané textilie, gumové polotovary,
plastové komponenty jsou latky, které ve velmi Siroké Skale uvoliuji ve velmi Siroké Skale celou fadu
aldehydl a keton( nizkych mastnych kyselin, které jsou citit ve své kombinaci opét jako palené plasty.
Obdobny problém byl s provozovnou v Severnich Cechach.

Hlavnimi sloZzkami pachovych latek jsou zejména derivaty organickych latek uvolfiovanych pfti zahrivani. Jedna
se zejména o polyuretan, a latek difenylmethandiisokyandt a polyalkoholu.

TABULKA 10 KONCENTRACE NAMERENE NA FIXACNIM RAMU PRO SYNTETICKE MATERIALY

Mérena latka Koncentrace C, [mg-m]
NOx 4,8

CcoO 18,1

TOC 20,1
Pach.latky ougm3 1280

Pro vysvétleni, jak ukazuji kapitoly teorie (ptilohal), jednotlivé latky ve smési se vzajemné ovliviiuji a dodnes
nejsou interakce mezi jednotlivymi slozkami pachu detailné popsany, viz obr.9. v pfiloze 1. Proto pouze
informace o jednotlivych Cichovych prazich jednotlivych chemickych latek je orientacni a teprve méreni
olfaktometrickou metodou je relativné presné stanoveni skutecné koncentrace pachovych latek.

2.5 SUNGWOO HITECH s.r.o.

Vyrobnim programem je vyroba dilcich plechovych dild karoserii automobilG. Jedna se zejména o dily kapoty,
diléi vnitfni rdmy i vnéjsi ramy bocnic, vnitini i vnéjsi dily dvefi, vnitfni pfepazky mezi motorem a kabinou,
prepazky mezi zavazadlovym prostorem a kabinou, ramy naraznikd, zavésy blatnikd, centralni i zadni podlahy
a obdobné dalsi plechové vylisky a z nich s varené sestavy. Hlavni podstatu vyrobniho procesu predstavuje
kompletace jednotlivych ¢asti karosérie pomoci bodového svarfovdni na automatizovanych robotickych
linkach, na rucnich bodovacich strojich a v mensi mife rovnéz pomoci ruéni svafovani v ochranné atmosfére
CO.. Vstupni polotovary jsou vylisky, navarovaci Srouby a matice. V objektu nejsou instalovany lisy.

2.5.1 Technologie "Lisovani za studena"
Prvni ¢asti samotného vyrobniho procesu je prosttihdni materidlu z dodaného svitku. Materidl ze svitku je

nastfihan do stejného tvaru tak, aby mohl byt zpracovan v lisovacich linkdch. Tato ¢innost se provadi na
postupovych lisech oznacenych jako BLANK. Nastfihany materidl je pfesunut k samotnému lisovani. K lisovani
jsou vyuzivany tandemové lisy az do uzaviraci sily 1500 t a transferové lisy aZ do uzaviraci sily 3 500 t.

Tandemovymi lisy jsou fazeny za sebou ve skupiné 4 lisG, které vykondvaji jednotlivé lisovaci operace, kterymi
jsou taZeni, prordieni, stfihani a dérovani. Materidl mezi jednotlivymi operacemi je presouvan pomoci
robot(. Transferovymi lisy nejsou vzajemné oddéleny a posun materialu probihda pomoci posouvacich stol(.
Toto fesSeni dovoluje zvyseni produktivity vyroby diky vyuZiti ¢asu pfi otvirani forem zaroven i k presunu

materialu.
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2.5.2 Popis technologického Feseni

Vyrobnim programem je vyroba dil¢ich plechovych dil karoserii automobil(. Jedna se zejména o dily kapoty,
dili vnitfni rdmy i vnéjsi rdmy bocnic, vnitfni i vnéjsi dily dvefi, vnitini prfepdzky mezi motorem a kabinou,
prepazky mezi zavazadlovym prostorem a kabinou, ramy naraznikd, zavésy blatnikd, centralni i zadni podlahy
a obdobné dalsi plechové vylisky a z nich svafené sestavy. Hlavni surovinou pro vyrobu jednotlivych
automobilovych dild je plech stoceny v civkach, ktery se vyklada pomoci mostovych jerabt. Dalsi manipulace
s materialem, polotovary (nastfihané plechy apod.) a hotovymi vyrobky se déje pomoci mostovych jerab(l a
vysokozdviznymi voziky.

Hlavnimi kroky vyrobniho postupu je:

e Rozfezani (stfihani) vstupniho materidlu na potfebné délky a tvary. Stoceny ocelovy plech se
postupné rozviji a stfiha na plechy poZzadované velikosti.
e Lisovani

Rozfezané plechy jsou zakladany do hydraulickych lis(, kde jsou z nich lisovany poZadované vylisky. Lisovani
se provadi na 5 lisovacich linkach, kde vykony lisG jsou:

Lisovaci linka 1-4 , kazda:
Lisy : 1000t, 800t,500t, 500t

Lisovaci linka 12:
Lis transferovy 2700 t

Odstrizky z lisovani jsou pomoci dopravnik( transportovany do kontejner(.

Popis vyrobniho procesu v nové hale faze IV:
Hlavni podstatu vyrobniho procesu predstavuje kompletace jednotlivych &asti karosérie, které zejména

probihaji na automatizovanych robotickych pracovistich. Kompletace uvedenych &asti karosérii se provadi
pomoci bodového svafovani na automatizovanych robotickych linkach, ddle potom na rucnich bodovacich
strojich a v mensi mife rovnéz pomoci rucni svafovani v ochranné atmosfére CO2. Vstupni polotovary jsou
vylisky, navarovaci Srouby a matice. Vylisky jsou vyrabény ve stavajici lisovné, nové lisy nejsou instalovany.
Cast vylisk( je rovnéi nakupovdna.

OBRAZEK 6 SCHEMA VYROBY

KOVOVY ODPAD-ZMETKY

SMESNY A KOMUNALNI ODPAD

AN

Vstupni ;l T Roboticka | —— | exeenice
y

material
Ruéni /

T

T T
SVAROVAGI DRAT, || VSTUP POLOTOVARU
ELEKTRODY MALYCH VYLISKU

Maziva
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Procesni zafizeni - faze IV:

1) Svarovaci bodovaci robot 150 ks

2) Svarovaci robot pro obloukové svarovani 10 ks

3) Manipulacni robot 60 ks

4) Rucni bodova svarecka 15 ks

5) Ruéni svafovani v ochranné atmosfére 15 pracovist
6) Manipulacni a transportni palety 200ks

7) Vysokozdvizné voziky 5ks

2.5.3 Emise Skodlivin majici vliv na emise pachovych latek

TABULKA 11 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNi 3 ROKY

emise emise

Latka Vyjadfena jako 2014 2015 emise 2016

Nanaseni adhezivnich material( s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok (kod 9.16. pf. €. 2)

Zdroj 102 Spotreba t/rok 2,979 2,056 2,075

VOC [t/rok] |tékavé organické latky (VOC) 1,687 1,903 1,799

Emise VOC vznikaji v lakovacim boxu.

2.6 Feve s.r.o. —Rossignol Galvanik CZ,s.r.o.

Firma provadi bubnové a zavésové galvanické zinkovani s pasivaci, s moznosti odvodikovani. Dale pak
primyslové odmastovani. Dvé automatické linky jsou schopny upravit galvanickym zinkovénim 460 000 m?
povrchu materidlu za rok, pfi maximalnim 3 sménném provozu.

Vyrobkem je materiadl dodany subdodavatelem upraveny elektrolytickym nanesenim ochranné zinkové vrstvy.
Momentalné se jedna o stfedné velké automobilové soucastky Sroubovitého tvaru. Po realizaci zavésné linky
se pocitd i s objemnéjsimi predméty. Vlastni zinkovaci linky a vSechny souvisejici ¢innosti provozované RGO
v ¢lenéni:

Pfijem a expedice materidlu

Sklad vstupniho materialu

Bubnova linka galvanického zinkovani (stavajici)
Zavésna linka galvanického zinkovani (budouci RBM1)
Sklad chemikalii

Zneskodnovaci stanice

Plynova kotelna (zalozni zdroj)

DEMI stanice

Kompresorovna

Baleni a sklad hotové vyroby

Technologické chlazeni

Vzduchotechnika

Myci linka

Technologii povrchovych Uprav je mozno rozdélit do nékolika stupnd, pro kazdy stupen jsou pouzivany
samostatné suroviny.
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1. Odmastovani (chemické, elektrolytické)

2. Mofteni (HCI, H,SOa4)

3. Pozinkovani (alkalické, kyselé pozinkovani)

4. Pasivace, konecné Upravy, odzinkovani (trojmocny Chrom)

Mezi jednotlivymi stupni jsou instalovany prislusné oplachy.

Cely proces zacind navésenim materidlu na zavésné ramy nebo vloZzenim do zavésenych bubn(. S materidlem
je poté pomoci automatickych robotl manipulovdno po pracovnich pozicich, které maji predem stanovené
poradi dle poZadované uUpravy.

Bubnovd linka (stavajici) — je situovdna s umisténim van v fadé za sebou. Zavésna linka (budouci RBM1) — je
jednosmérnd s plGdorysem ve tvaru U, materidl je na jednom konci naloZen, projde sérii poZadovanych
povrchovych Uprav a na konci linky je vylozen.

2.6.1 Emise Skodlivin majici vliv na emise pachovych latek

TABULKA 12 EMISE ZE ZDROJE

Latka | VyjadFend jako | emise 2015 | emise 2016
Povrchova Upravu kov( a plastd a jinych nekovovych pfedmétl a jejich zpracovani s objemem ldzné do 30 m?
Zdroj 101 Bubnova linka pozinkovani

Emise NHz[t/rok] amoniak a soli amonné vyjadiené jako amoniak 0,055 0,06
Emise Cl [t/rok] chlor a plynné anorganické slouceniny chloru 0,296 0,324
Zdroj 103 Zavésova linka RBM1

Emise Cl [t/rok] chlor a plynné anorganické slouceniny chloru 0,039 0,264
Zdroj 105 Myci linka

VOC [t/rok] tékavé organické latky (VOC) 0,521

Z hlediska vlivu na kvalitu ovzdusi je v technologickém provozu nékolik zdroji emisi do okoli. U
automatizovanych linek se jednd zejména o emise z galvanizacnich van, které jsou napoustény pracovnimi
roztoky anorganickych chemikalii. Emise pachovych latek budou na rozdil od predchozich popsanych procest
anorganického charakteru a svym charakterem neodpovidaji popisovanému zapachu spalenych plastll, nebo
gumy. Nicméné v kone¢ném dlsledku mohou s uvolnénymi pachovymi latkami reagovat a ménit charakter
vysledného pachu, viz obr.9.

3 Diskuze

V primyslové zéné Ostrava Hrabova se vyskytuje mnoho zavodd, které mohou mit svymi i malymi prispévky
v koneéném duasledku vliv na celkovy charakter pachového pozadi lokality. Z posouzeni jednotlivych
technologii emitujici byt nizké koncentrace, avsak jako potencialni zdroje pachovych emisi, které jsou
predmétem stiznosti obyvatel na zapach, byly vybrany nasledujici podniky: ITT Holdings Czech Republic s.r.o.,
Brembo Czech s.r.o., GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o, a HP - Pelzer s.r.o. Ostrava. Ackoli kazdy podnik ma
jinou vyrobu, konec¢né emise si budou podobné a laik je miZe tézko rozeznat. Vzhledem k charakteru
jednotlivych vyrob mize byt zapach zaménitelny zejména ze spolecnosti Brembo Czech s.r.o, ITT Holdings
Czech Republic s.r.o., GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o. a HP - Pelzer s.r.o. Ostrava mohou mit obdobny a
zaménitelny zapach.
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3.1 Celkové emise VOC, které jsou zpravidla zdrojem pachovych latek.

TABULKA 13 DATA CELKOVE VOC Z JEDNOTLIVYCH SLEDOVANYCH ZDROJU V PROMYSLOVE ZONE OSTRAVA HRABOVA

Data MZP, (¢.j.MZP/2018/130/214) ze dne 20. 3. 2018 2014 2015 2016
HP Pelzer s.r.o. Ostrava-Hrabova 5,73 1,4 3,21
GRUPO ANTOLIN OSTRAVA, s. r. 0. 4,091 9,445 10,828
Brembo Czech s. r. o. 22,303 1,309 1,352
ITT Holding Czech Republics. r. o. 7,605 5,32 6,245
FEVEs.r. 0. X X 0,521
Sungwoo Hitech s.r.o. 1,687 1,903 1,799

OBRAZEK 7 GRAFICKE ZPRACOVAN{ ROCNiCH EMISi VOC JEDNOTLIVYCH ZDROJU V PRUMYSLOVE ZONE OSTRAVA HRABOVA

Emise VOC jednotlivych zdroju

25
20
15
10
0 - I - 1 |
HP Pelzer Ostrava- GRUPOANTOLIN Brembo Czechs.r. ITT Holding Czech FEVE s. . 0. Sungwoo Hitech
Hrabova OSTRAVA, s. 1. 0. 0. Republics.r. o.

m2014 w2015 w2016

Z hlediska celkovych emisi VOC z jednotlivych vyznamnych zdroji VOC v priimyslové zéné Ostrava Hrabova se
zda, Ze nejvyznamnéjsi zdroj emisi VOC a tedy i zapachu je Grupo Antolin Ostrava s.r.0., nicméné obyvateli je
za plGvodce pachu oznacovan zavod Brembo Czech s. r. o. Pfi osobni prohlidce byl také vyznamnym zdrojem
pachu zavod ITT Holding Czech Republic s.r.o., ktery ma pachovy eliminator v podobé parfému visni.

Prizkumem na misté byl nejintenzivnéji zjistén zapach lokalné v blizkosti spol. ITT Holdings Czech Republic
s.r.o a Brembo Czech s.r.o., vzhledem ke sméru a intenzité proudicich vétri. OvSem urcity zapach se
vyskytoval i v bezprostfedni blizkosti ostatnich vySe uvedenych zdroji, v nékterych pfipadech pouze pfi
otevreni vrat, a Ize konstatovat, Ze zapach v celé lokalité mize byt vyslednou smésici jednotlivych zdroja.

Ani vycet vyduchl na jednotlivych zdrojich neni uréujici pro definovani zdroju zapachu. To presné ukazuje
zavod Brembo Czech s. r. o., ktery ma 3 vyduchy odsavané od technologii a pribéziné mérené na VOC,
nicméné mnohem vyznamné;jsim zdrojem se zda byt velka plocha otevienych svétlik(i na stfese vyrobni haly.

Vice udaju o emisich zapachu a hlavnich zdroji pachd mohou byt v jednotlivych zdrojich zejména svétliky
vyrobnich hal, a to prokaZze pouze vlastni screening jednotlivych zdrojli, pokud tomu budou pfistupné. Pokud
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nebude zdjem ze strany podnikll o méreni a toto jim nebude nafizeno statni spravou, navrhujeme cilené;jsi
sledovani, které prokdze predbéiné potencidlni zdroje skute¢ného zapachu z dané lokality. V sou¢asné dobé
probihd jednani s firmami, zda by se nezapojily do screeningu pachovych latek na svych provozovndach
v Hrabové.

3.2 Screening zapachu a porovnani s legislativou

3.2.1 Prioritni obecné zjisténi producenta emisi pachovych latek
V prvnim kole bychom doporucovali systém AirQ, (existuji i zahranicni ekvivalenty této metodiky, napfr.

norské Purenviro), ktery je zaloZen na sledovani meteorologickych podminek a v jejich zavislosti na sledovani
stiznosti. Jednd se tzv. chytrou aplikaci, kterou Ize posilat stiznosti z aplikace v mobilnim telefonu. Umisténim
stéZovatele a popisem stiznosti presné definovanymi pojmy bude mozné snadno vyhodnotit nejvice
problematicky zdroj. Na zadkladé wvysledkl jsme schopni identifikovat, pfi jakych meteorologickych
podminkach jsou obyvatelé redlné obtézovani a které primyslové zdroje primyslové zény mohou byt
skute¢nou ptic¢inou problému.

Nejedna se o regulacni prvek z hlediska zakona o ovzdusi, ale v mnohém napovi odpovédnym orgdniim,
nakolik je problém opodstatnény. Systém je velmi sofistikovany, zasila automatické odpovédi stéZovatelim a
na méstsky Urad, mlze soucasné informovat o stiznostech provozovatele, dale provadi statistiky na zakladé
povétrnostnich podminek. Eviduje statistiky stéZovatelll vazané na misto stiznosti a souc¢asné dlouhodobé
sleduje vyskyt opravnénych stiznosti vzhledem k hydrometeorologickym podminkam. Ze ziskani vysledku Ize
potom cilené tesit dany problém se zapachem. Mame zkusSenosti, Ze systém je vhodny i pro ochranu podnik(
proti neopravnénym stiznostem. Mohou jej vlastnit podniky nebo méstsky uUfad. Tato metoda umi urdit
objektivné producenta zapachu a zdlvodnit, zda je potfeba jej fesit na zakladé mnoZstvi opravnénych
stiZznosti.

3.2.2 Regulace podnik emitujicich zdpach

Pro samotnou regulaci zdroji znecisténi ovzdusi z hlediska pachovych latek a nalezeni skutecnych zdroja
pachl je nezbytny podrobny screening jednotlivych uvedenych zavodd, jejich provoznich podminek a
technologii z hlediska koncentraci pachovych latek a pachovych tok(. Tento screening by mél
zahrnovat konkrétni operace a zdroje, a to nejen vyduchy, ale i svétliky haly, vétrani vraty a okny, kanalizaci,
Uniky ze zasobnich nadrzi apod.

Dle nasich zkusenosti se mnohdy jedna o nedostatecnou ucinnost vzduchotechniky vyrobnich hal, kdy nejsou
odsavany viechny emise do fizenych vyduchi s odlucovaci, kdy se jednda o oteviené neodsavané zdroje apod.
Jinou mozZnosti je nedostatecné opatreni eliminace pachovych latek na vyduchu. Na zdkladé vysledkd
screeningu emisi zavodu a pfipadného méreni emisi pachovych latek olfaktometrickou metodou lze
navrhnout/nafidit napravna opatfeni, poptipadé stanovit emisni limit pro pachové latky. Tak, jak jsme
komunikovali se zastupci uvedenych zdroji v primyslové zéné Hrabova, se zcharakteru vyroby jedna
predevsim o emise z vétrani vyrobnich hal a nedostatecném odsavani, resp. fizeného vyvedeni odpadniho
vzduchu, popt. nevhodného zplsobu eliminace pachovych latek.

Screening pachovych latek na zdroji je v souladu s Prilohou ¢. 17 k vyhlasce €. 415/2012 Sb. ZPUSOB
STANOVENI SPECIFICKEHO EMISNIHO LIMITU PRO LATKY OBTEZUJICi ZAPACHEM:

Specificky emisni limit pro znecistujici Iatku nebo skupinu Idtek obtéZujici zdpachem se stanovi ndsledujicim
postupem:
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a) zjisti se mnoZstvi znecistujici Iatky nebo skupiny znecistujicich Idtek obtéZujicich zapachem, (olfaktometricka
stanoveni potencidlnich unik( pachovych latek v jednotlivych uzlech vyroby)

b) identifikuji se vhodna primdrni i sekunddrni opatreni k omezeni znecistujicich Iatek obtéZujicich zapachem s
ohledem na technologii a jejich ucinnost, (jako napr. efektivnéjsi zplsob odsavani vyroby, zakryti nékterych
technologii, Uprava technologie apod.)

¢) v ndvaznosti na stanovené vychozi mnoZstvi znecistujicich latek obtéZujicich zdpachem, vybrand opatreni a
jejich ucinnost se stanovi vystupni mnoZstvi znecistujicich ldtek obtéZujicich zapachem v odpadnim plynu,

d) specificky emisni limit pro znecistujici latky obtéZujici zapachem se stanovi tak, aby s ohledem na zpisob
vyhodnocovadni plnéni specifického emisniho limitu a proménlivost provoznich podminek zajistoval provoz
staciondrniho zdroje na Uurovni odpovidajici stanovenému vystupnimu mnoZstvi znecistujicich Idtek
obtéZujicich zdpachem, a aby soucasné zajistoval sprdavnou funkci nebo provddéni opatfeni ke sniZovdni emisi.
(vtomto pfipadé navrhujeme vychazet z vysledk(l rozptylové studie pro pachové latky navrzené CHMU,
v souladu s principy pouzivanymi v mnoha zemich Evropy. Rozptylova studie se spocita pro zdroj pachovych
latek a vysledky prokazi, jaké koncentrace pachovych latek zdroj zplsobuje v obytné zastavbé. Poté se
navrhne emisni limit pachovych latek pro zdroj tak, aby provoz zdroje nezpusobil v obytné zastavbé vétsi
koncentrace pachovych latek nez 3 pachové jednotky na m3).

Vyse uvedeny postup je mozné vyuZit, pouze pokud lze znecistujici Iatky obtéZujici zdpachem u staciondrniho

v v v

zdroje odvaddeét definovanym vyduchem — pozn.: vétrani svétliky Ize dodatecné resit definovanym vyduchem.

3.3 Doporucené metody ke snizeni pachovych latek

V dnesni dobé je problematice pachovych latek vénovéna pozornost i posledni revizi prifezového BREFu?®,
kde termin ,, dopad do Zivotniho prostfedi” pouZivany v tomto BREF zahrnuje napt.: emise do vody a/nebo do
ovzdusi, véetné hluku a zapachu. Tento dokument se opét odkazuje na dlkladny screening problematiky, tak
aby nebyly zahrnuty pouze vyduchy a data vztahujici se k ISPOPu, ale aby zahrnoval vSechny mozné, i zdanlivé
nevyznamné zdroje. Z hlediska VOC nevyznamny maly vyduch muze byt extrémnim zdrojem zapachu.

3.3.1 Systém environmentalniho managementu (EMS)

Emise odpadnich plyn z nékterych zdroji mohou mit rlizné priciny, a proto by se mély hodnotit emise z
kaZzdého procesu samostatné, vcetné svétlik(i, aby bylo mozné takto kvantifikovat celkové emise z daného
zdroje. Omezeni po&tu zdrojd bude navic znamenat zaméFeni se na pfi¢inu emisi, spise neZ na jejich zdroj.1®

Bez kvalitniho posouzeni zdroji a unikG pachovych latek ze zdroji nelze odpovédné naridit napravna
opatreni, a nebo uUc¢inné regulovat zdroj pomoci emisnich limitl pro pachové latky. Pro EMS pachovych latek
existuje mnoho navodu v zahranicni literature, viz priloha 1, kap. 8.4.2.

16 BgZné ¢isténi odpadnich vod a odpadnich plyn( / Systémy managementu v chemickém priimyslu,cww_10-6-_ HorizontdIni (prafezové)
referenéni dokumenty o BAT (BREF).
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4 Zavery
V primyslové zéné Ostrava Hrabova je umisténo mnoho zavodd, z nichzZ se jevi jako nejvétsi zdroje z hlediska
dostupnych podkladl spolecnosti:

ITT Holdings Czech Republic s.r.o.
HP - Pelzer s.r.o. Ostrava

GRUPO ANTOLIN OSTRAVA s.r.o
Brembo Czech s.r.o.

FEVEs. r. 0.

Sungwoo Hitech s.r.o.

Zapach ze vsech podnikd ma velmi podobny charakter zapachu, resp. zakladni pachové latky vyskytujici se ve
vSech procesech maji obdobné chemické sloZeni organickych latek, a to nizké alifatické uhlovodiky a jejich
derivaty v podobé aldehyd( a keton(, fenol(l, amino-latek a jejich derivatl. Zapach jednotlivych vyrob je pro
laika snadno zaménitelny. Vzhledem k obdobnému charakteru zapachu se mohou emise z jednotlivych zdroja
vyznamné kombinovat a ovliviiovat.

U vsech procesll jsou pachové latky zastoupené ve vydusich sloZzeny z chemickych sloucenin s velmi nizkym
¢ichovym prahem a jsou tedy citit vjiz velmi malych koncentracich, zpravidla v koncentracich jiz pod
1 mg.m-3. To znamena, Ze limit pro VOC 10 mg.m-3 muZe byt dostatecny z hlediska emisi VOC, ale mlzZe byt
jiz velmi vyznamnym zdrojem pachovych latek.

Data z ISPOP nejsou vypovidajici o zapachu z jednotlivych zdroja.

Z hlediska obecného posouzeni ,,na misté“ a konzultaci s provozovateli jsou nejvyznamnéjsimi zdroji zdpachu
ITT Holdings Czech Republic s.r.o. a Brembo Czech s.r.o. Zapach obou procest mlze byt popsan jako zapach
spalenych plastl, nebo spalené gumy. Skutecny stav by ale provéfilo méfeni emisi pachovych latek na
zdrojich v souladu s kapitolou 3.2 a 3.3.

Ze znalosti nékterych procest, z obhlidky jednotlivych zdrojl a s konzultaci s provozovateli vyplyva, Ze nemusi
byt zdrojem zdpachu vidy jen fizené a mérené vyduchy (kominy), ale také vétraci jednotky, klimatizace,
otevrené svétliky, oteviena vrata (maly podtlak v hale) apod.

Doporucujeme:

V dalsim kroku provézt screening vsech 6 zminénych podnik( pomoci olfaktometrického méreni, s vyuzitim
mechanism( uvedenych v pfiloze 2 tohoto dokumentu, které by prokazalo, ktery zdroj je potfeba opatfit
odlucovacem pachovych latek, které zdroje zaregulovat technickym opatfenim a které zdroje pachovych latek
nejsou evidovany. V soucasné dobé jiz tato méreni na vybranych zdrojich zapocala.

Navrhnout opatfeni, aby se pachova zatéz v lokalité snizila na Unosnou mez bud napravnymi opatrenimi a
nebo specifickymi emisnimi limity v souladu se zakonem o ovzdusi.

V Praze dne 26.6.2018 " _' GDD u R

Zpracovala: Ing. Petra Auterska, CSc.
,,..//Aj . . .*-L . E- T
/

/

STRANKA | 26



ODOUR STUDIE PACHOVYCH LATEK OSTRAVA HRABOVA

5 Seznam obrazk(

OBRAZEK 1 RELIEF KRAJINY ....uuttereeeeeeesisraseeeeeeesaauusseeeseessaasssssssesssasasssssssesssesassasssesssesassssssssssssassssssssesssansssssssssessensssssenees 5
OBRAZEK 2 GRAFICKE VYJADRENI VETRNE RUZICE ....uuuvvvieeeeeeieiiutreeeeeeeeesisreeeeeeeseaasstaseeesseesanssssseesesesassssssssesesanssssssssesssenssnssenes 7
OBRAZEK 3 UMISTENI PROMYSLOVE ZONY CT PARK OSTRAVA HRABOVA Z HLEDISKA PRUMYSLOVEHO MESTA OSTRAVA .....ceveeeeennnnnee. 7
OBRAZEK 4 VZDALENOST OBYTNE ZASTAVBY OD PRUMYSLOVE ZONY OSTRAVA HRABOVA ....ccooiiiiiiiiieeeeeccirteeee e eeinrre e e e e nnaeeas 8
OBRAZEK'5 MAPKA CTPARK OSTRAVA HRABOVA ...ttt ettt n et ettt s s s eneeesaeaeas 10
OBRAZEK 6 SCHEMA VYROBY.....uuveeeeeeieeiiusrereeeeseeiaisraseeeseeeaaastssseesssesaasssssssesesaassssssssssssasssssssssesssesssssssssesssenssssessesssesssnssesees 20
OBRAZEK 7 GRAFICKE ZPRACOVANI ROCNICH EMISI VOC JEDNOTLIVYCH ZDROJU V PRUMYSLOVE ZONE OSTRAVA HRABOVA ............... 23
OBRAZEK 8 VLIV PACHU V ZAVISLOSTI NA DELCE PUSOBENI, INTENZITE A HEDONICKEM JEVU NA ZDRAVI......cvviieeieeeieciiireeeeeeeeeennvenens 32
OBRAZEK 9 MOZNE HODNOTY INTENZITY PACHU PRI SMISENI DVOU CHEMICKYCH LATEK O STEJNE KONCENTRACI ......euvvrvrereeeeeeennnrnenen. 36
OBRAZEK 10 KONCENTRACE H2S A PACHU NA MESTSKE COV — DISPERSNI MODEL .......evveeeeeeeeeeesesesseseesesesseseneseseesesesessesesesnens 36
OBRAZEK 11 DIFUZE PACHOVYCH LATEK ...uuvvtreeeseeesuerrreeeseseiinsrsseeesesasanssssesesesesanssssssssssssssssssessssssnssssssssessssnsssssessesssnssssssseses 37

6 Seznam tabulek

TABULKA 1 VETRNA RUZICE PRUMYSLOVA ZONA OSTRAVA HRABOVA.......ceiiieiiiieiiiieeeiitee e sttt e seaeeeestaeesssseessnssaeesssseessnnsenesnnsees 6
TABULKA 2 TRIDY STABILITY ATIMIOSFERY ..ceteuutttesaurteessureeesanuseeesausteessuseeesassseeessusseessasesesasssssesanssesssssesesanssesesssseeessnseeesanseeessnees 6
TABULKA 3 1o iteeeiteesteesteesiteesuteesuteesuseessteesaseessseesaseesaseessseessseessseesaseesnseesssessnsessssessnseesssessnsessntessnseessseenssesssseessseesnseensseesns 9
TABULKA 4 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNT 3 ROKY ..vveeruveerureesureessreesueesssessseesssesssesesssssssssenssesssssesssesssseessessssssssessssessssesssees 12
TABULKA 5 CICHOVE PRAHY: ..vveieieeceeeete st sseee sttt ettt ssssstste sttt sssaet et s et et st s s s sa st et et et et ssssaet st et et et s s s sasa st et et et as s snsseetatnas 12
TABULKA 6 DATA ISPOP....ccuuttiiieeititestee st e st e siteesiteeseteesaseeseteesaaeessbeassseessteeseeessteasseessteassaeessseansseessseensseensseenssnesnseenseens 14
TABULKA 7 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNT 3 ROKY .veteuttteeeiureeernuteeesuteeeasureeesasseeesameeesssuteeessnsseessanseesssssesessssseessaseeesssseeessnns 16
TABULKA 8 PRIKLAD MOZNYCH LATEK UVOLNENE Z PROCESU ..eeuvveeereesureesireenseesireesueessseesssnesssessssesssesssssesssesssssesssesssesessessnsees 16
TABULKA 9 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNT 3 ROKY ..eeeutvteeeiureeernuteeesuteeeasuteeesasreessaseeessssseeessnsseessanseesssssesessssseessaseeesssseeessnns 18
TABULKA 10 KONCENTRACE NAMERENE NA FIXACNIM RAMU PRO SYNTETICKE MATERIALY ...ceeeutireenereeesiureeeeniieeessineeesnneeeensreeesnans 19
TABULKA 11 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNT 3 ROKY ...uueuitirieeeeeesuirerteeeessssutneeeesesssssusnseeesesssssssssessessssssssssseesssssssssesseessssssanes 21
TABULKA 12 EMISE ZE ZDROJE..cuuveeuteesueeenureenueeesueeesuseesuseesuseesusesssseesusesssseesasesssssesssesssseesssesssssesssesssseesssesssesesssesssesessessnses 22
TABULKA 13 DATA CELKOVE VOC Z JEDNOTLIVYCH SLEDOVANYCH ZDROJU V PROMYSLOVE ZONE OSTRAVA HRABOVA ........eveeerurveeennns 23
TABULKA 14 IMISNT LIMITY VE SVETE .....eeeeeiitieeeiteeeritee ettt s et e e sttt e s ettt e st e e smee e e e s et e semseee e snaneeenreeesannneeesannneeennrenesanns 43
TABULKA 15 DATOVY LIST PRO SBER INFORMACT O PACHOVYCH EMISICH.c.eeeiuuiiiiieeteeeieiiiiteeeesesesierreeeesssssnnreeeeesssessnnssnseessssnsnnnes 47
TABULKA 16 KONTROLNI SEZNAM PRO ABNORMALNI PROVOZ.......uuvirieeeeeeiaiiuieeesesssssinrteesesssssssnsseesessssssssssseessssssssesseessssssnnnes 48
TABULKA 17 TYPICKY PROGRAM MERENT PACHU ...eeuuveeuieeriteeniteesiteesteesiteesueeessteesseeesuseessseesssesssssesssesssssesssesssssessesssseessesssees 49
TABULKA 18 TECHNOLOGIE OMEZOVAN{ EMISI - POKYNY PRO PROVADENT VYBERU = NAVRH. .....uvvieiirieeiiieeeenireeeseineeesnneeeesnreee s 53
TABULKA 19 EMISE NAMERENE NA OBDOBNYCH ZDROJCH .euuvteeeeiireeesiteesesireeesanteeesnseesesnreeesannreeesnneesssnresessnnneessanneesssnsenesanns 56
TABULKA 20 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNT 3 ROKY euuvvteeeuteeessuteeesuteeeansteeesssseessasseessssseeessssseessassesessssesessssseeesssseessnseeesnns 57
TABULKA 21 DATA O KOMINECH ITT HOLDINGS CZECH REPUBLIC.....vteeiutteeeeereeesseteeesaueeeesssteeesssseeesasseessssseeessssseeesssseessssaeesnns 64
TABULKA 22 DATA O KOMINECH BREMBO CZECH S.R.0..eeeeeuitieeeruireeesiteeeesitteesssteeesauseeessutaeesssseessasseeessssesesssssesessseessnnseeesnnns 65
TABULKA 23 DATA O KOMINECH GRUPO ANTOLIN OSTRAVA S.R.0..eeeteiurreeeeurieessuteeesiisteessteeessssseeesssseesssseeesssssseessssseesssseeesnnns 66
TABULKA 24 DATA O KOMINECH HP PELZER S.R.0. OSTRAVA....ccetuuteieiutteteritieessiuteeesaitteessuteeessssseessasseeesssseeessssseeesssseesssseeesnns 67
TABULKA 25 DATA O KOMINECH HP PELZER S.R.0. OSTRAVA....ccetuuteteiitteeasitteessieteeesautteesssteeessssseessasseeesssseeesssssesessseesssseeessns 68
TABULKA 26 DATA O KOMINECH FEVE S.R.0. - ROSSIGNOL GALVANIK CZ, S. R. O.ueeiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 69

STRANKA | 27


file://///10.0.0.7/odourdata/!%20POSUDKY,%20STUDIE,%20RS,%20PR,IPPC/STUDIE/2018%20Studie/Final_Studie%20OSTRAVA%20HRABOVA.doc%23_Toc518039125

ODOUR

STUDIE PACHOVYCH LATEK OSTRAVA HRABOVA

7 Seznam zkratek

OUER-m?3

BAT
Benzo/a/pyren
cov

dBod

EMS S

EN

EROM
Fugitivni emise
GC/FID

GC/MS

hb

he

I

ISO

m.n.m
MM

MT
Nalophan
NOx

ougm3

p

Percentil

ppm

ekvivalent koncentrace pachovych latek, ktery se casto objevuje
nespravné v Ceské legislativé; v zahranicni legislativé se jedna mnohdy o
americkou jednotku, kterou je nutno na evropské pachové jednotky
prepocitat.

nejlepsi dostupné techniky k dosazeni Cistého prostredi
chemicka toxicka latka sledovana v ovzdusi

Cistirna odpadnich vod, ve svété jedna z prvnich technologii z
regulovanych zdroju na zapach.

decibely. Podobné jako hluk se mliZe i koncentrace zdpachu vyjadfovat v
decibelech

systém environmentdlniho managementu

evropska norma

evropskou referencni hmotnosti pachové latky, 123 Big n-butanolu
emise unikajici netésnostmi potrubi, okny, kanalizaci apod.
plynova chromatografie s FID (plameno-ioniza¢nim) detektorem
plynova chromatografie/hmotnostni spektrografie

vyska budovy/konstrukce

potifebna vyska komina

fyzikalni intenzita

mezinarodni norma

konstanta

diagonalni vzdalenost

metry nadmotské vysky

nethylmerkaptan

trida podle Quitta charakterizujici pocasi na daném uzemi
specialni material velmi vzdalené podobny igelitu.

oznaceni pro smés oxidl dusiku v ovzdusi

koncentrace pachovych latek na m krychlovy (oznacuje, kolikrdt musime 1
m3 vzduchu nafedit, aby zapach nebyl postiZitelny)

viem podnétu (vnimani intenzity svétla, velikost zdpachu apod.)
pomérnd procentudlni ¢ast

Parts per million (z anglictiny, Cesky ,dil( ¢i ¢astic na jeden milion®),
zkracené téz ppm, je vyraz pro jednu miliontinu (celku), zde uveden jako
koncentrace
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CT Park - Prlimyslova zéna Ostrava Hrabova.

sirovodik, nebo také sulfan (H.S)

tékavé organické latky vyjadiené jako celkovy organicky uhlik
tuhé znecistujici latky (patti sem prach)

tékavé organické latky

fedici pomér pfi 50% prahové koncentraci
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lll.  Prilohy

8 Priloha 1 Teorie
8.1 Podstata sledovani pach(

8.1.1 Vznik pachi a jejich méreni
8.1.1.1 Zakladni definice a pojmy

Nové poznatky v této oblasti ukazuji, Ze pachy a vliné maji nejsilnéjsi ucinky ze vsech smyslovych viemu a Ze
pUsobi bezprostfedné na psychicky stav. Zadnd jind smyslova funkce neni tak silné spojena s informacemi
uloZzenymi v podvédomi jako cich.

Nasledujici vysvétleni pojm je dllezité k pochopeni principu a Uskali méreni pacha.

Pach je organoleptickd (smyslovd) vlastnost, kterd je vnimana c¢ichovym organem po vdechnuti urcitého
objemu latky. [ISO 5492]

Pachova latka je latka, ktera stimuluje lidsky ¢ichovy systém tak, Ze je vniman pach. [COST 681, modified]

Cich, vyvojové nejstari smysl, pfitomny v rizné formé u viech Zivocinych skupin. Zprostfedkuje chemické
informace z vné&jsiho prostiedi a vyrazné ovliviiuje emoéni stavy a chovani individua. Cichové chemoreceptory
rozlisuji velmi nepatrné rozdily ve strukture pachovych molekul.

Cichové ustroji, organum olfactus — orgdn umoziujici vy$dim Zivocichm registrovat a zpracovat pachové
vjemy.

Vnimani, odraZeni reality prostiednictvim smyslovych organi - soucasné se na charakteru a kvalité vnimani
pachu podileji postoje, emoce, zajmy, dana soustava hodnot, ocekavani, dosavadni zkusenosti aj. Ve tvarové
psychologii (Gestaltpsychologie) se predpoklada vnimani celkd a tvarl ve vzdjemnych vztazich jako
jednotného vjemového prozitku jedince (vhled). RozliSuje se vnimani umysiné, zaloZzené na zdmérné, védomé
pozornosti a vnimani neumysiné (bezdécné). Vnimani zavisi na vnéjsich okolnostech nebo momentalnim
zajmu.

Citlivost Clovéka k intenzité pachu je zdsadné zavisla na pouzité latce, ¢i smési latek. Pfesto ¢lovék rozpozna
¢ichem tak nepatrnd mnoiZstvi vonavych nebo pachnoucich latek, které se nedaji rozpoznat ani nejjemnéjsi
chemickou analyzou. Absolutni prah mizZe byt nizsi nez 1 dil pachové latky na 50 miliard dild vzduchu. Na cich
se spoléhdame méné nez jiné Zivocisné druhy. | presto jsme schopni vnimat mnoho rliznych pachovych kvalit.
Odhady se rlzni, néktera literatura udava, Ze netrénovany ¢lovék rozeznava asi 4 000 pachd, trénovany az 10
000 pachd, ale zda se, Ze zdravd osoba je schopna rozliSovat 10 000 aZ 40 000 rGznych pachd, Zeny obecné

vice nez muzi.

K hodnoceni stiznosti obyvatel a skute¢ného zdravotniho rizika je ¢asto nutno posuzovat i psychologické
faktory a dalsi sociadlné-ekonomické okolnosti stiznosti a obavy o zdravi. Vliv pachovych latek se charakterem
plsobeni na ¢lovéka projevuje podobné, jako se projevuje na psychiku ¢lovéka hluk.
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VSechny latky organického i anorganického charakteru maji, alespon za urcitych podminek, schopnost
uvolnovat jednotlivé molekuly, pfipadné atomy, které charakterizuji jejich chemické sloZeni. Takto uvolnéné,
tj. odparené, pripadné vysublimované podily tvofi podstatu nejriznéjsich pachl, které se vyskytuji v
organické i anorganické podobé v pfirodé. Kromé prirodnich zdroji pachl existuji i zdroje, které souviseji s
¢innosti lidi, jako jsou pachy domacnosti, nejriiznéjsich vyrobnich provoz(, laboratofi, pachy dopravnich
prostfedkl a jejich provozu, zemédélské vyroby a dalsi.

Znecisténi venkovniho ovzdusi miZe vznikat z jednotlivych bodovych zdrojli, které mohou ovliviiovat jen
pomérné malou plochu. Daleko ¢astéji je vsak znecisténi venkovniho ovzdusi vyvolano smési znecistujicich
latek z rdznych difaznich zdroj, jako je napriklad dopravni provoz a vytdpéni a z bodovych primyslovych
zdroju. Vedle znecisténi emitovaného z mistnich zdroji k celkové mistni Urovni znecisténi ovzdusi prispivaji i
znedistujici latky pFinasené ze stfednich a dlouhych vzdalenosti.

Relativni ptispévky emisnich zdrojl k expozici na lidi se mohou ménit vlivem regionalnich faktort a Zivotniho
stylu. Pro nékteré typy znecistujicich latek bude sice znecisténi ovzdusi uvnitf budov zavazinéjsi nez znedisténi
venkovniho ovzdusi, tim se vSak vyznam znecisténi venkovniho ovzdusi nesnizuje.

Jak z pfirodnich, tak i z antropogennich zdroji jsou vypoustény do ovzdusi rGzné chemické latky. Jejich
mnozstvi se miZe pohybovat od stovek do miliond tun ro¢né. Pfirodni znecistovani ovzdusi pochazi z riznych
biotickych a abiotickych zdroji (napf. rostlin, lesnich poZarG, emisi z krajiny i z vodnich ploch, z procesl
rozkladu atp.), coZz zplsobuje pfirozené koncentrace pozadi, které se lisi podle mistnich zdroji nebo
specifickych podminek pocasi.

Podobné jako u ptfirodnich zdrojd pach( i u zdrojd pachl vytvorenych lidskou ¢innosti za celou dlouhou dobu
lidského byti dochazi k specifickym oblastem s uréitym charakteristickym pachovym pozadim. Predevsim
velka koncentrace tézkého prdmyslu v malych lokalitdch s nevyhodnymi rozptylovymi a inversnimi
podminkami ma za ndasledek oblasti, které jsou znamy v Sirokém okruhu svym typickym zapachem. Tento
zapach je tvoren jednotlivymi slozkami ze vSech mistnich procest, které spolu vzajemné reaguji v zavislosti
na koncentraci a dalSich fyzikalnich podminkach, jako je slunecni zareni, vlhko, teplota, tlak, proudéni
vzduchu apod.

Kromé typického pachového pozadi lokalit jsou vyznamné jednotlivé konkrétni zdroje pachd, které primo
obtéZuji pachem své okoli. U téchto zdrojl je redlné omezit vznik pachl vhodnym napravnym opatifenim.
V ptipadé snizeni pachového zatiZeni u jednotlivych zdrojl je moZné omezit i pachové zatiZeni celé lokality.

Kromé vlastniho znecisténi ovzdusi, které obyvatelim zpUsobuje prevainé zdravotni problémy, se
v nékterych lokalitach objevuje pachova slozka, ktera neni zpravidla nebezpecna svym chemickym slozenim,
nebo prachovymi ¢asticemi, ale nepfijemnymi obtézovanim.

Pachy jsou z hlediska ochrany Zivotniho prostredi dlleZitou podkategorii vnimani znecisténi ovzdusi, kterd je
spolecné s hlukem a tepelnym ¢i svételnym znecisténim stresovym prostiedim v obytnych oblastech (obydli i
kancelafe), (viz Evans a Cohen 1987)Y- Pachové epizody, stejné jako jiné stresové faktory, vedou ke

17 Evans GW, Cohen S (1987) Environmental Stressors. In: Stokols D, Altman | (eds) Handbook of environmental psychology. Wiley, New York, pp
571-610
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zvySenému pocitu nejistoty a negativnimu vnimani kvality Zivota. Ackoli se za poslednich 30 let kvalita ovzdusi
vyrazné zlepsila, lidé jsou stale vice netolerantni k environmentdinim pachlm. V soucasnosti se stal zapach
hlavnim problémem Zivotniho prostfedi mezi sousedskymi komunitami, mistni samospravou, statnimi
agenturami a narodnimi vladami po celém svété. Napfiklad vice nez 30% vSech stiznosti, které byly hlaSeny na
Gfadech ve Flandrech, se tykalo obtéZovéni pachem (van Broeck et al. 2001)*® V letech 1995 aZ 1999 muselo
byt akreditovanymi laboratofemi a kontrolnimi orgdny v Némecku - Severnim Poryni-Vestfalsku hodnoceno
cca 5 000 pripadd znecisténi ovzdusi pachovymi latkami v kontextu okolnich pozadavk( na kvalitu ovzdusi.

OBRAZEK 8 VLIV PACHU V ZAVISLOSTI NA DELCE PUSOBENI, INTENZITE A HEDONICKEM JEVU NA ZDRAV/{

-]
'; CAS NECITLIVOST
w NEPRIJEMNOST PRIJEMNOST
LL
L
<
P
o CITLIVOST
<
—
T
PROMENLIVA CITLIVOST HLADINA PACHU EXTREMNI ZAPACH

' CICHOVY PRAH
MOZKOVA AKTIVITA
Vnimani pachovych latek se chovd podobné jako vnimani zvuku. Pfedstavme si, Ze bychom mohli na obrazku
8 pohybovat jednotlivymi c¢tverci. Posuneme-li malym vnitfnim c¢tvercem smérem doprava smérem k
prilemnému pachu a pfitom modra Sipka zdravi a oranzové Sipky stresu a obtéZovani zlstavaji na jednom
misté ve vnitfnim ctverci, snizime pfi stejné koncentraci pachovych latek hladinu stresu a obtéZovani a
zvySime hodnotu zdravi.

v s v

Totéz se stane, posuneme-li oba vnitini ¢tverce k individualni necitlivosti (smérem doprava). Zvysime-li dobu
expozice (nebo citlivost, ¢i neprijemnost), tedy prodlouzime-li ¢as, kdy na ¢lovéka pach pUsobi (vnitini ¢tverce
doleva) zvysi se hladiny stresu a obtéZovani (Zluté Sipky) a snizi se hladina zdravi (modra Sipka). Totéz se
stane, kdyZ za konstantnich podminek posuneme modrou kolmici (koncentrace pachovych latek). Obrazek
velmi nazorné ukazuje vzajemné vlivy, které plsobi na stres a nasledné zdravi ¢lovéka v zavislosti na kvalité a

kvantité pachu v okoli.

Mérenim a sledovanim intenzity pachu ve vztahu ke zdravi obyvatel byla vyvracena teorie, Ze zdpach je zcela
neskodny lidskému zdravi®. Vyznam ¢&ichu spodivd predevsim ve wvybavovani podminéné reflexniho
vymésovani travicich stav a v obrannych reakcich organismu na drazdéni a skodlivé latky v prostfedi. Pfi

18Van Broeck GW, Van Langenhove H, Nieuwejaers B (2001) Recent odor regulation developments in Flanders: ambient odor quality standards
based on dose response relationships. Paper presented at the 1st IWA international conference on odor and VOCs: mea682 Int Arch Occup
Environ Health (2008) 81:671-682 surement, regulation and control techniques in Sydney, Australia, 28 March 2001
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dlouhych expozicich obtézujiciho zapachu muzZe nasledné dochazet k Zaludecnim problém0m, jako je
nechutenstvi, zvraceni apod.'® Existuje hypotéza, Ze intenzivni, nebo dlouhodobé obté&Zujici pach ovlivriuje
naladu, emoce, vybér partnera, imunitni systém a endokrinni systém, v extrémnim pfipadé i druhotné muze
poskodit kardiovaskularni systém v dasledku psychického vypéti a stresu?%2?,

8.2 Zdroje pacht

Pavodcem pachu je ZDROJ. Pro nalezeni objektivhiho hodnoceni je potfeba uvédomit si presnost urceni
zdroje, podminky, které povedou k emisim pacht do prostiedi a imisni podminky lokality.

Zdrojem pachti mohou byt jak jednotlivé provozy velkych priimyslovych podnik(, tak celé zavody, jako napf.
kafilérie, Cistirny odpadnich vod, ¢i ZivociSnd vyroba. Vyznamnym zdrojem pachl jsou provozovny
potravinarskych vyroben.

8.3 Méreni pacht

Kazdy pach je tvorfen jednou nebo smési sloucenin. Pro oba ptipady je mozné stanovit jednotlivé koncentrace
latek obsaZenych v plynu, ale tato data nebudou zpravidla vypovidat o intenzité a typu pachu. Jednotlivé latky
smési se vzajemné ovliviuji a kombinuji, a vytvari tak proménny charakter pachu pro rizné koncentrace
latek ve smési a pro proménné sloZeni smési napf. vlivem vétrd. Vzhledem k mnoZstvi a rliznym kombinacim
latek ve smésich nebylo doposud redlné vytvofit databazi jednotlivych smési pachu. Proto se hledaly cesty,
jak pach identifikovat a urcit. Vnimani pachl a obtéZovani zapachem je dale ovliviiovano radou
psychologickych a socioekonomickych faktor(, proto nelze prah nepfijemnosti pachu definovat na zakladé
koncentrace. Na zakladé téchto poznatk( byly vSechny metodiky sledovéani pachu zalozeny na statistickém
sledovani vnimani pachu osobami at uZ vyskolenymi nebo ndhodné zvolenymi.

Potfeba stanoveni pachovych latek a sledovani pachd vznikla pfedevsim na zakladé subjektivnich pocitd a
stiznosti obc¢an(l z postizenych oblasti. Z toho divodu byla v SRN zpracovana metodika v normach VDI 3881-3
k priizkumu ,obtéZovani obyvatel pachem” (v CR prelozena jako CSN 83 5030 Stanoveni parametr(i
obtéZovani dotazovanim panelového vzorku obyvatel). Tato metodika vyuZivd pfimé plsobeni pachovych
latek na smysly ¢lovéka. Vybrani mistni obyvatelé jsou dotazovani na své pocity pfi vnimani pachu v uréeném
¢asovém intervalu. Hodnoceni je zpracovano statistickymi metodami, kdy obtéZovani pachem ma 6ti
stupfiovou $kalu — od Zadného vnimani pachu = 0 aZ po extrémni obtéZovani = 5. KaZzdé hodnoté je pfifazen
vahovy faktor. Metoda je vyuZitelnd pro dlouhodobé sledovani urcité oblasti a jeji imisni zatiZzeni. Pro
sledovani v obdobi 3 a vice mésici ma velmi dobré vypovidajici hodnoty, které, jsou-li porovnany
s hydrometeorologickymi daty, jsou identické. Metoda neni vhodna k identifikovani zdroje pacht v lokalité,
kde je zdroju nékolik (i vzdalenych) a je velmi ovlivnitelna socialnim faktorem, tedy vztahem respondentt
k oblasti, zdroji a vzajemnymi vztahy, proto je vyznamny vétsi pocet respondenttl. Zde je nejvyznamnéjsim
faktorem stalé skoleni zvolenych respondent( a apelovani na jejich odpovédnost.

19 Thu, K., et. al. “A Control Study of the Physical and Mental Health of Residents living Near a Large-Scale Swine Operation.” Journal of
Agricultural Safety and Health, 3(1), 13-26.1997.
20 ASTM E679-91 Standard Practice for Determination of Odor and Taste Thresholds by a Forced-Choice Ascending Concentration Series Method

of Limits, American Society for Testing and Materials, 1991.

21 “Nose Drops for Alzheimer’s Disease.” Minnesota Magazine. A publication of the University of Minnesota Alumni Association. Vol. 98(3), p.
25. jan. — Feb. 1999.
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Navazujici metodika (také plvodem z norem VDI) na sledovani pachil v lokalitdich je dana CSN 83 50 31
,Stanoveni pachovych latek ve venkovnim ovzdusi terénnim prizkumem®. Tato norma vychazi z méreni
Casového podilu plsobeni pachu v uréenych stanovistich a lokalitach (tzv. geometrické siti, nebo pachové
stopé).

Posuzovatelé prochazi urCené stanovisté a provadi hodnoceni kvality venkovniho ovzdusi vdechovanim
ovzdusi po uréitou stanovenou dobu v urcitych casovych intervalech a v urcitych definovanych mistech
sledované oblasti (jednorazové méreni). Proto je tato metoda vhodna pro urceni okamzitého stavu. Je vsak
Casové velmi narocn3, je také narocna na pocet vyskolenych respondentll a na kvalité pocasi (vétrno, apod.)

Pro presnéjsi méreni pachu prfimo na zdroji byl vyvinut pfistroj Olfaktometr. Pfistroj je v podstaté ,Cichaci
zarizeni”, které pracuje s pachové neutralnim syntetickym vzduchem, do kterého se da regulované
primichavat znecistény (méreny) zapachajici vzorek vzduchu. Pristroj umoznuje presné fedéni pachové
zatiZzené vzdusiny syntetickym vzduchem. Pomér smésovani Cistého vzduchu a vzduchu obsahujiciho odorant
pfi prahu poznani pachu (Cichového prahu) posuzovatelem zapachu je hodnota uréujici znecisténi vzduchu
pachem a je definovana pachovymi jednotkami. Metodika byla detailné rozpracovana do norem EU.

8.4 Metodika sledovani imisi pach

Metodiku sledovani imisi Ize pouZit jako orientacni, k pfedbéznému urceni zdroje pachl nebo ke zjistovani
pachového pozadi lokality. Sledovanim imisniho zatiZeni lokality v prosttedi, kde je nékolik zdroji a mohou to
byt i pfirodni zdroje nebo malé ndhodné zdroje nelze jednoznacné urcit a prokdzat zdroj emisi.

V pripadé uprednostnéni hodnoceni imisi pfed emisemi dochazi k ovlivnéni vysledkli mnoha proménnymi
(meteorologickymi podminkami, lidskym faktorem, slozité matici vysledkd pfi vicero zdrojich v oblasti) a bude
pri¢inou mnoha sporll o tom, kdo je vinik, a bude dochazet k mnoha odvolanim.

DuleZité je pripomenout skutecnost, jak bylo jiz uvedeno, Ze zapach tvofi prevazné smés chemickych prvkd a
sloucenin, které se vzajemné ovliviiuji a reaguji spolu. Zapachajici latky se vyznacuji predevsim tim, ze jsou
citit jiz pfi tak malych koncentracich, které uz ¢asto nejsou stanovitelné analytickymi metodami (vzhledem
k citlivosti pfistrojd). V imisnim prostfedi se jesté vice rozptyli a reaguji soucasné s prvky vzduchu (kyslik, dalsi
vzdusné emise jako NOy, ozon apod.), rozkladaji se déle za pritomnosti UV zareni, méni se teplem. VSechny
tyto vlivy mohou ménit charakter pivodniho pachu azZ k jeho Uplné zméné.

8.4.1 Olfaktometrie a emise pachovych latek
Citlivost ¢lovéka k intenzité pachu je zasadné zavisla na pouZité latce, ¢i smési latek. Presto ¢lovék rozpozna

¢ichem tak nepatrnd mnoizstvi vofiavych nebo pachnoucich latek, které

. Absolutni prah maze byt nizsi nez 1 dil pachové latky na 50 miliard dilG vzduchu. Na ¢ich
se spoléhdame méné nez jiné Zivocisné druhy. | pfesto jsme schopni vnimat mnoho rGznych pachovych kvalit.
Nase schopnost rozliSovat pachy neni doprovazena bohatym slovnikem nazvd, které by je popisovaly. Dosud
neexistuje jasna shoda o tom, jak fenomenologicky popsat kvality rliznych pacht. Pokrok byl vSak ucinén na
biologické urovni, v poznani, jak ¢ichova soustava kéduje kvalitu pach.

Vnimani ¢lovéka neni linearni. Vztah mezi podnétem (drazdénim) a vnimanim intenzity pachu je logaritmicky.
Pfesna koncentrace pachu v jednotce odraZi spiSe intenzitu pachu, neZ koncentraci pachu. Urceni pfesné
koncentrace pachu je analogické s urcenim presnosti Urovné (hladiny) akustického tlaku v decibelech.
yHladina” pachu muZe byt zpresnéna porovnanim s decibely dBo.q a vyjadiena podobné jako dekadicky
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logaritmus koncentrace pachu. Jde o specifickou charakteristiku smyslovych viem(. Némecky psycholog Ernst
Weber provadél v roce 1834 podrobnou studii a uved| jednu z nejzasadnéjsich ndlezli v celé psychologii.
Zjistil, Ze ¢im vy$si intenzitu ma pocdte¢ni podnét, tim vétsi zména musi nastat, aby ji jedinec zaznamenal.
Zméfil velikost nejmensiho pozorovatelného rozdilu pro intenzitu, tykajici se rliznych smysld, véetné zraku a
sluchu. Zjistil, Ze hodnota nejmensiho pozorovatelného rozdilu se zvySuje s intenzitou standardniho podnétu,
a stanovil, Ze je stalym podilem intenzity. Brzy po té, co Weber stanovil svlj zakon, zobecnil ho némecky fyzik
Gustav Fechner (1860). Fechner urcil, Ze nejmensi pozorovatelny rozdil neni pouze stadlym podilem intenzity
podnétu, ale také, Ze se jakykoli mensi pozorovatelny rozdil percepéné rovna jakémukoli jinému nejmensimu
pozorovatelnému rozdilu. Fechner??” urdil vztah, Ze velikost vjemu podnétu P, je pomérnd k logaritmu jeho
fyzikalni intenzity |, k je konstanta pro konkrétni viem (sluch, zrak, ¢ich apod.) :

P=kelogl

Tento vztah se nazyva Fechner(v zakon. Pro vysvétleni, predpokladejme, Ze ¢ = 1. Poté co zdvojnasobime
hodnotu |, napfiklad z 10 na 20 jednotek, se zvySi P z 1 na pfiblizné 1,3 jednotky. Z toho vyplyva, Ze
zdvojnasobime-li intenzitu svétla (pro lepsi pochopeni), neznamenad to, Ze je budeme vnimat jako dvakrat
jasnéjsi (100 wattovou zdrovku nevnimame jako dvakrat jasnéjsi nez 50 wattovou), dvojnasobné intenzivni
hluk neslysime dvakrat hlasitéji a totéz je platné pro Cich, chut a jiné smysly. Obecné feceno, kdyz se zvysuje
fyzikalni intenzita podnétu, velikost viemu zpocéatku roste rychle a poté stale pomaleji. V koneéném dusledku
to tedy znamena3, jak bylo uz uvedeno, Ze linearnim snizenim koncentrace organickych latek zpUsobujicich
zapach nebude linearné snizena koncentrace pachovych latek.

DalSim omezujicim faktorem pro analytické stanoveni pachu je proménlivy charakter pachu Ccistych
chemickych rezidui ve smési. Zastoupeni vSech chemickych Iatek obsaZenych ve sledovaném vzorku pachu ma
vyznamny vliv na kvalitu i intenzitu pachu. Jednotlivé chemické latky se ve smési vzajemné ovliviuji a tyto
interakce nejsou doposud uspokojivé popsany.

Nékteré latky zvysSuji intenzitu pachu tak, Ze se intenzity jednotlivych pachi scitaji, jiné nasobi, nebo naopak
maskuji, obr. 1. Prikladem maskovani mlze byt dvouslozkova smés methylmerkaptanu (MM) a sirovodiku
(SH) - obé latky se na COV bézné vyskytuji jak na mechanickém pred¢isténi, tak pii probihajicich anaerobnich
procesech v kalovém hospodéfstvi. Pfi koncentraci 75 ml.m3 (ppm) &istého MM je koncentrace pachovych
jednotek 800 000 ougm3, pro 15 ml.m= SH je koncentrace pachovych latek 300 000 oue.m3. Ve smési 75
ml.m3 MM a 15 ml.m™ SH je vysledna koncentrace pachovych latek 300 000 oue.m?3. Cichovy prah pro
sirovodik (SH) je 0,00041 ml.m>3, pro MM je 0,00007 ml/m3. (Podle evropské normy EN 13725 je oznadeni
Evropské pachové jednotky ougm3, aviak v éeské legislativé se Casto objevuje Eesky ekvivalent k evropské
pachové jednotce - jednotka OUER-m™.

2 Masin, S.C.; Zudini, V.; Antonelli, M. (2009). "Early alternative derivations of Fechner's law" ( PDF). J. History of the Behavioral Sciences. 45:
56-65. doi:10.1002/jhbs.20349

7 Mackay, D. M. (1963). "Psychophysics of perceived intensity:A theoretical basis for Fechner's and Stevens' laws". Science. 139: 1213-1216.
doi:10.1126/science.139.3560.1213-a
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OBRAZEK 9 MOZNE HODNOTY INTENZITY PACHU PRI SMIiSENi DVOU CHEMICKYCH LATEK O STEJNE KONCENTRACI

Mozné kombinace intenzity pachu u smési latek A:B (1:1)

Vstupni

koncentrace o i . . . £
pachovych <+— Mozné kombinace intenzity vysledného pachu —

latek

OUER.m-3

Jednotlivé latky na sebe vzdjemné plsobi, a tim méni charakter vysledného pachu. Méreni analytickymi
metodami neni mozné zapach urcit a jen velmi téZce definovat. Priklad rozdilnych vysledkl méfeni na
méstské COV ukazuje obr. 2. Ve stejnou dobu bylo provadéno méfeni koncentrace sirovodiku (SH) a pachu.
Namérené hodnoty byly dosazeny do dispersniho modelu pro vypocet rozptylu jednotlivych slozek v ovzdusi.
Z obrazku je patrné jak se vysledné hodnoty sirovodiku lisi od hodnot naméreného pachu. A protoze pro
posouzeni obtéZovani obyvatel pachem je vyznamnéjsi hodnota pachu nez sirovodiku, ktery v namérenych
koncentracich neni toxicky, pFistoupilo se k méfeni zapachu na COV.

Podobné se chovaji i jiné latky, zejména smés organickych latek, a je jen velmi tézké definovat, ktera z
namérenych latek je dominantnim zdrojem pachovych latek a jak ovliviiuje koncentraci celkové smési.

OBRAZEK 10 KONCENTRACE H,S A PACHU NA MESTSKE COV — DISPERSNi MODEL
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K uvolnovani pachovych latek pak dochazi nejvice z otevienych ploch téchto prostor. Princip vychazi z difuze
pachovych latek do prostredi, s niz8i koncentraci téchto latek. (Difuze je pfirozena tendence latek pfechdzet z
prostfedi s vyssi koncentraci do prostfedi s nizsi koncentraci). Uvolfiovani pachovych latek z oteviené plochy
nadrie napomaha vitr nad nadrZemi, ktery narusuje difuzni vrstvu a podporuje dalsi vymyvani pachovych
latek z plochy nadrzZe, viz obr. 11. Proto ¢asto problém vyresi ne pfilis tésné zakryti nddrze, aby se zabranilo
proudéni vzduchu nad hladinou nebo plochou emitujici pachové latky.

OBRAZEK 11 DIFUZE PACHOVYCH LATEK

pachovych
itek
c=0
cisté rozpoustédlo
X

vitr — vymyvani

8.4.1.1 ZlepSeni rozptylu pachovych emisi [19]
Rozptyl vypousténych emisi do vnéjsiho ovzdusi, a tedy i vysledna prizemni koncentrace pachd bude zaviset
na celé radé riaznych faktor(, jako jsou:

Pfevladajici klimatické podminky

Vyska mista vypousténi emisi

Umisténi budov nebo konstrukci v blizkosti zdroje
Teplota uvniti komina (tepelny vztlak)

Rychlost proudéni uvnitf kominu

Usporadani odtahového komina

YV VY VY Y

S vyjimkou prevladajicich klimatickych podminek lze vSechny ostatni vySe uvedené faktory ovliviiovat s
pozadovanym ucinkem na zlepSeni rozptylovych moZnosti pfi vypousténi emisi. Vliv vySe uvedenych faktor(
Ize snadno ovéfit na rozptylovém modelu zpracovaném pocitaéem, ktery tyto faktory zahrne do provadénych
vypocCtl prizemnich koncentraci pachld. Model umozZiuje pfi posuzovani citlivé vyuZit zvySeni rychlosti
proudéni vzduchu v kominé nebo vysku komina, které mohou byt kvantitativné vyhodnoceny ve vztahu k
prizemni koncentraci pach(.

8.4.1.2 Metodika urcovani rozptylu

Tato ¢ast se dosud odvoldvala na pouziti pocitacovych modell rozptylu vzduchu, pfi zjistovani optimalnich
rozptylovych podminek, pro omezeni prizemnich koncentraci pachl na minimum. Existuji také vypocetni
postupy, kterymi lze stanovit optimalni vysku komina bez nutnosti pouzit nakladny pocitatovy modelu
rozptylovani vzduchu. Tyto postupy je mozné pouzivat jako voditko pro ovérovani priblizného zvétseni vysky
komina, potfebného pro zlepseni rozptylovych podminek na uspokojujici Uroven. Tento postup je proto
mozné pouZit pro zjisténi, zda lze provést zvySeni bud vysky komina, nebo kominové rychlosti. Rovnéz je
mozné posoudit praktické aspekty provedeni takovych Uprav, které mohou zahrnovat nutnost modernizace
ventilator( a podstatné stavebni modernizace.
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Model rozptylu vzduchu umoini posoudit pfipadné vlivy souvisejici s budovami nebo konstrukcemi
nachazejicimi se v tésné blizkosti kominu. Vliv vyskovych staveb byva ¢asto takovy, Ze je vypoustény vzduch
pod vlivem okolnich staveb strhavan smérem dold. Model rozptylu vzduchu umoZriuje posoudit mozny dopad
okolnich budov / konstrukci. To se typicky provadi pomoci korelace s prihlédnutim k vysce, Sifce a délce
budovy. Napfiklad v pocitatovém modelu Breeze tak, jak je validovan Uradem USA pro ochranu Zivotniho
prostiedi, kde je pouZivana korelace, ktera zvaZzuje vysku a maximalni projektovanou Sitku okolnich budov.
Maximalni projektovana délka (L) je definovana jako diagondlni vzdalenost mezi nejvzdalenéjsimi rohy
budovy v misté maximalni vysky budovy. Postup vyhodnocovani pak pokracuje nakreslenim kruznice o
poloméru 5 x L kolem budovy / konstrukce. Pokud dochazi k vypousténi emisi kominem ve vzdalenosti do 5 x
L od blizké budovy / konstrukce, pak lze predpokladat, ze budova bude mit pravdépodobné negativni dopad
na rozptyl emisi ze sousediciho komina. Podobné, pokud lezi komin mimo okruh o poloméru 5 x L, budova /
konstrukce nebude mit na rozptyl zadny vliv.

Postup nasledné umoziuje uzivateli urcit poZzadovanou vysku komina tak, aby konec komina byl v dostate¢né
vysi pro to, aby nebyl budovou / konstrukci ovliviiovan. Soucasti tohoto postupu je porovnavani diagonalni
vzdalenosti (L) s vyskou budovy / konstrukce. Mensi z obou téchto hodnot je pak pouZita v nasledujici rovnici
na urceni vysky kominu potfebné k tomu, aby rozptyl nebyl budovou / konstrukci ovliviiovan.

h,=h,+1,5xL

kde: h, = potfebna vyska komina
h, = vy3ka budovy/konstrukce

L = diagonalni vzdalenost

Tento postup je mozné pouZit jako jednoduchou kontrolu pro zjisténi, zda by nemohlo dochdzet k ovliviiovani
stavajiciho kominu okolnimi budovami / konstrukcemi. Analyza by mohla naznacit, zda by prodlouzZeni
komina mohlo byt pouzitelnym feSenim ¢i nikoli. V této souvislosti bude tfeba zvazit i informace o moznych
projektovych omezenich v souvislosti s moznym zvétSenim vysky komina.

Vidy se zvaZuje moznost odvadéni vypousténych emisi ven, nebo soustifedéni emisi do komina o urcité vysce.
Proveditelnost této varianty vétSinou ziejmé zavisi na pfrislusnych vzdalenostech, a na moZnostech
technologie, tahu komina, atd.

Rychlost proudéni emisi z komina do ovzdusi, mliZe mit podstatny vliv na vysledny dopad pachovych emisi na
pfizemni Urovni. ZvySena rychlost proudéni emisi z kominu do ovzdusi bude mit za nasledek zvysenou
hybnost nebo vztlak emisi. Z toho vyplyva, Ze vypousténé emise dosahnou vétsi vysky, a tim i vétsi moznost
rozptylu do okolniho ovzdusi a tedy i nizsi prizemni koncentrace. Typické projektové rozmezi konecnych
vypoustécich rychlosti z komind je mezi 10 do 20 m-s™, pfi¢emZ pramyslovy standard je 15 m-s. Projektové
rychlosti méné neZ 10 m-s* mohou vykazovat $patny rozptyl, zatimco rychlosti nad 20 m-s* mohou byt pfili$
nakladné s ohledem na prikon ventilatord, tedy zvySovat provozni naklady. Kromé toho mohou vypoustéci
rychlosti nad 20 m-s zpGsobovat znaény hluk, protoZe vypousténi vyvolava jev "piskani".

Mohou také existovat omezeni projektové rychlosti, kterou lze pouZit pro urcité instalace. Ve technologickych
predpisech, nebo ucebnicich je Casto uvadéno, Ze vypousténi emisi z mokrych lapacl castic, jako je napfr.
vodni pracka plyn(, je potfeba omezit rychlost prochézejiciho plynu na hodnoty niZ$i neZ 9 m-s. Toto
omezeni je navrzeno z dlvodu zabranéni strhavani velkého mnozstvi vodnich kapicek, které by mohlo mit tzv.
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fontanovy efekt. Typicky se toto omezeni pouzije v blizkosti mokré pracky, jakkoli mGze zahrnovat opatieni
umozniujici zvysit vypoustéci rychlost nad 9 m/s, pocinaje vzdalenosti rovnou uréitému nasobku priméru
potrubi od mokré cisticky. Toho by bylo moZné dosdahnout zafazenim difuzéru nebo odchylenim se od
konstrukéniho usporadani kone¢ného vypousténi.

Poslednim, ale velmi dudleZitym bodem souvisejicim s kominovou rychlosti je absence jakékoliv omezujici
prekazky (sito, kominova stfiSka apod.). Takové usporddani zaruci, Ze hybna energie koufové vlecky se
nebude b&hem vypousténi ztracet. Castou soucasti mnoha vypoustécich komind je stfiska nazyvana také
"Cinsky klobouk", ktera je uréend k zabranéni pronikani destovych srazek do vyrobniho procesu vypoustécim
kominem. Vypoustény vzduch, odvadény z vyrobniho procesu, je tedy nucen vychazet pod thlem 90 ° misto
pfimo kolmo vzhiru, coZ s sebou nese znacné ztraty hybné energie, kterou ma odpadni kouf k dispozici. Proto
je tfeba se vyhybat pouzivani protidestovych ochran, a misto nich provést vhodna opatfeni posunutim mista
vypousténi stranou tak, aby umozZnovalo dostacujici shromazdovani destovych srazek.

Evropska pachova jednotka [oue-m™3] je takové mnozstvi pachovych latek nebo latky, které p¥i odpafeni do 1
kubického metru neutralniho plynu za standardnich podminek, vyvold fyziologickou reakci komise
posuzovatell zapachu (prahova detekce pachu) shodnou s reakci vyvolanou evropskou referenéni hmotnosti
pachové latky (EROM) odpafenou do jednoho krychlového metru neutrdiniho plynu za standardnich
podminek. Pro n-butanol (CAS 71-36-3) odpovida jeden EROM hmotnosti 123 mikrogram(. Odparena do
jednoho metru krychlového neutrdiniho plynu za standardnich podminek vytvori moldrni zlomek 0,040
mikromol / mol (coz odpovidd 0,04 ppm). 1 EROM = 123 ug n-butanolu = 1 oug smési pachovych latek.

Tato rovnice definuje ndvaznost jednotky koncentrace libovolné pachové latky na jednotku koncentrace
referencni pachové latky. Obsah pachovych latek je tak ucinné vyjadren v jednotkach "ekvivalentni hmotnosti
n-butanolu".

Stanoveni koncentrace pachovych latek dynamickou olfaktometrii se provadi podle CSN EN 13725. Vzorky
plynu jsou odebirany do jednorazovych vakd pomoci vakuové vzorkovaci nadoby a ¢erpadla s regulovatelnym
pratokem. Pfi pouZiti tohoto odbérového zafizeni neptichazi vzorkovany plyn do kontaktu s cerpadlem diky
odcerpani vzduchu z nadoby v prostoru kolem vaku. Takto vzniklym podtlakem je vak napinén plynem ze
zdroje. Pro kazidy odbér se pouZivd novy nalophanovy vak. Podani vzork( pachovych latek komisi
posuzovatelll na stanoveni koncentrace pachovych latek se provadi metodou ANO / NE. Koncentrace
pachovych latek v plynném vzorku obsahujici pachové latky se stanovi poddanim tohoto vzorku komisi
vybranych a predbéiné ovérenych lidskych subjektd s ménici se koncentraci téchto latek uskutecnénou
fedénim vzorku neutrdlnim plynem tak, aby byl uréen fedici pomér pfi 50% prahové koncentraci (Zso =

Zitepm )
Pfi tomto zfedovacim poméru je definiéné koncentrace pachovych ldtek rovna 1 oug/m3. Koncentrace
pachovych latek ve sledovaném vzorku se pak vyjadii jako nasobek jedné evropské pachové jednotky na

krychlovy metr pti standardnich podminkach pro olfaktometrii. Vysledky jsou nasledné zpracovany do
protokold.
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8.4.2 Platna legislativa v oblasti sledovani pach

V minulych letech bylo v legislativé zahrnuto sledovani pachu pouze v hygienickych predpisech. V ramci této
pravni Upravy byla pachu vénovana véta definujici podminky imisni zatéZze pachové postizitelnymi latkami
nasledovné: “Zapach nesmi obtéZovat obyvatele”. V roce 2002 byla zpracovana nova legislativa tykajici se
ochrany ovzdusi, ktera oproti minulym rokdm postihovala nejen emise, ale i imise ve vnéjsim ovzdusi. Zde uz
byla i podrobné zpracovdna metodika sledovani pachu a emisni limity pro zdroje emitujici pachové latky.

v

Méfeni pachu je obecné zahrnuto vzakonu o ovzdusi ¢. 86/2002 Sb. v platném znéni. Podrobné byly
metodiky sledovani zapachu a emisni, pop¥. imisni limity rozepsany v priiezové vyhlasce MZP ¢. 356/2002 Sb.
Povinnost mérit pachové latky byla dana u vybranych zdrojd, uvedenych v ptiloze ¢. 8 vyhlasky ¢. 356/2002
Sb. Déle byla uvedena povinnost méfit pachové latky v nafizeni vlady ¢. 352/2002 Sb. pro spalovaci
staciondrni zdroje (§ 12), nafizeni vlady ¢. 353/2002 Sb., které fesi ostatni zdroje znecistovani (vyjmenované
stacionarni zdroje), nafizeni vlady ¢. 354/2002 Sb. pro spalovny odpadd (§ 6) a vyhlaska MZP €. 355/2002 Sb.,
kterd reSila tékavé organické latky. U vyjmenovanych zdrojl, kterym byly stanoveny emisni limity pro
pachové latky, mélo byt provedeno autorizované méreni emisi pachovych latek do 4 let ode dne nabyti Ucinnosti
této vyhlasky (tj. do 14.8.2006).

28.6.2006 vysla v platnost vyhlaska MZP ¢. 363/2006 Sb., ktera rusi ustanoveni vyhlasky MZP ¢. 356/2002 Sb.
tykajici se pachovych latek. Platnost nabyla nové vyhlaska MZP ¢. 362/2006 Sb., kterd upravuje zplisob
stanoveni koncentrace pachovych latek, pfipustnou miru obtéZovani zapachem a zplsobu jejiho zjistovani a
také povinnost méreni pachovych latek vyjmenovanym zdrojam.

Vyhlaska MZP ¢. 362/2002 Sb., nahradila v legislativé statistické sledovani pachovych latek pomoci
panelového vzorku obc¢anld moZnou stiZznosti vice jak 20 obcan(. Tyto stiZznosti fesi pouze pro stfedni a vyssi
zdroje znecistovani pachovych latek ¢eska inspekce Zivotniho prostfedi. Na malé zdroje nebo zdroje pachu,
které nejsou zdroji znecistovani podle Zakona o ovzdusi, se legislativa tykajici se pachovych latek nevztahuje.

Novela Zakona o ovzdusi ¢. 86/2002 Sbh. v platném znéni méni statut pachovych latek, které byly vynaty ze
skupiny znedistujicich latek a jsou samostatné vyjmenovany. Tato zména zpUsobila, Ze paragrafy zakona,
které zminuji pouze znedistujici latky, nezahrnuji automaticky pachové latky.

§ 2 Pro Ucely tohoto zdkona se rozumi

Odst. b) znedistujici latkou kazda latka, ktera svou pritomnosti v ovzdusi ma nebo mize mit skodlivé ucinky na
lidské zdravi nebo Zivotni prostfedi anebo obtézZuje zapachem,

§4 odst. (9) Ministerstvo Zivotniho prostredi (dale jen ,, ministerstvo”) vyhlaskou stanovi obecné a specifické
emisni limity, zplsob stanoveni specifickych emisnich limitl v povoleni podle § 11 odst. 2 pism. d) pro latky
obtézujici zdpachem, technické podminky provozu stacionarnich zdrojii a cinnosti nebo technologii
souvisejicich s provozem stacionarniho zdroje, zpUsob stanoveni emisnich stropl a emisnich limitd,
podminky, za kterych jsou povazovany za plnéné, a pripustnou tmavost koure, zplsob jejiho zjistovani a
podminky, za kterych je povazovdna za plnénou.
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VyjadFeni MZP, &.j. 77417/ENV/12 ze dne 5.10.2012:

K problematice zdpachu v navaznosti na novy zakon o ochrané ovzdusi ¢. 201/2012 Sbh. (dale jen ,novy
zakon“) uvadime: Novy zdkon pojima problematiku pachovych latek jinym zplisobem, neZ stary zakon ¢.
86/2002 Sb. - neoddéluje pachové latky od znedistujicich latek. Definice znecistujici latky podle § 2 pism. b)
nového zakona v sobé zahrnuje i latku, kterd obtézuje zapachem (pachova latka). Diky tomu jsou vSechny
nastroje urcené k regulaci znecistujicich latek vyuzitelné i pro latky pachové. Pachové latky z tohoto diivodu
nejsou zakonem upravovany jmenovité a specialné, ale uplatnuji se na né standardni nastroje zdkona. Pro
pachové latky nejsou v provadécich stanoveny konkrétni hodnoty emisnich limitd. Krajské arady vsak mohou
v ramci vydavanych povoleni stanovit s fadnym odlvodnénim jakykoliv emisni limit, tedy i na pachové latky,
pokud je to pro konkrétni zdroj ucelné a efektivni.

Pfiloha €. 7 k zdkonu ¢. 201/2012 Sb. Obsahové naleZitosti Zadosti o povoleni provozu

1.4. Specifikaci vSech znecistujicich latek, které budou vnaseny do ovzdusi béhem provozu stacionarniho
zdroje. Zvlasté je tfeba uvést znecistujici latky, které mohou zplsobovat pachovy viem. U stévajicich zdrojl
uvést informace o stavajicich emisich ve stejném rozsahu.

Bézné cisténi odpadnich vod a odpadnich plyn( - Systémy managementu v chemickém primyslu.
Systém environmentdalniho managementu (EMS)?3

Pro EMS existuji pfijaté normy, jakymi jsou:
ISO 9001 / 14001 (Mezinarodni organizace pro normalizaci)
EMAS (Evropska komise, Nafizeni rady 761/2001 — Systém eko-managementu a audit(), ktery
zahrnul poZadavky I1SO 14001
Responsible Care (chemicky primysl)
ICC Podnikatelska charta pro trvale udrZitelny rozvoj (Mezinarodni obchodni komora)
Smérnice ochrany Zivotniho prostredi CEFIC (Rada evropského chemického primyslu).

Konecné, analyzy prokazuji, Ze nalezité a duUsledné uplatnéni uznaného EMS povede k optimalni
environmentalni vykonnosti podniku chemického primyslu, a tak bude dosazeno BAT.

Pro méreni efektivity EMS jsou tedy vyZadovany udaje o presnych ucincich ¢innosti priimyslové lokality jak na
Zivotni prostfedi, tak na obyvatele. Je tedy nutné provadét planované pravidelné vzorkovani a program
monitorovani. Parametry, které je potfebné monitorovat, by mély obsahovat:

bodové zdroje, rozptylené a nestalé emise do ovzdusi, vod nebo kanalizace
odpady, predevsim odpady nebezpecné

zamoreni pldy, vody a ovzdusi

spotrebu vody, paliv, energii, kysliku, dusiku a dalSich plyn0 (napf. argonu)
odpadni tepelnou energii, hluk, zdpach a prach

ucinky na specifické ¢asti Zivotniho prostredi a ekosystému

provozni poruchy a skoro poruchy

Urazy personalu

dopravni nehody

23 Referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikdch Bézné cisténi odpadnich vod a odpadnich plynl Systémy managementu v
chemickém primyslu, Gnor 2002
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stiznosti obyvatel v okoli.

Monitorovani viak neni omezeno jen na analytické méfeni. Zahrnuje také pravidelnou udrzbu, vizualni a
bezpecnostni kontroly.

Primarni specifické BAT pro pachové latky:

odsavani vzdusiny s obsahem pachovych latek ze strojd, reaktor(, nadob a skladovacich nadrzi tak,
aby nedochazelo k fugitivnim emisim

dobfe navrzend a uéinné provozovana vzduchotechnika (odsavani vzdusniny), ktera zajistuje
dostate¢nou vyménu vzduchu v pracovnim prostiedi a odvadi znecisténou vzdusninu s vysokou
ucinnosti

BAT je dale zvladat zapach a hluk zakrytim nebo uzavienim zafizeni, a v ptipadé nutnosti odvadénim
znecisténého vzduchu (odtahem) do dalsiho Cisténi odpadnich plyn(

Termin ,dopad na Zivotni prostiedi” pouZivany v tomto BREF® zahrnuje napf.:

spotiebu zdroju jako vody z ptirodnich vodnich zdroju, energie, surovin, chemickych latek, atd.; to
ma velky vyznam, pokud jde o omezené zdroje, napf. vodu v nepfiznivych klimatickych podminkach
nebo energie z neobnovitelnych zdrojd

emise do vody a/nebo do ovzdusi, v€etné hluku a zapachu

vznik odpadu

emise pochazejici z udalosti, jako jsou spousténi a odstavovani.

Monitorovani
Uginnost systému pfi snizovani obsahu znecistujicich latek je ovliviiovdna monitorovanim koncentrace

VOC/rozpoustédla pred a po adsorpci. VOC je moziné méfit jako celkovy obsah uhliku (kromé tuhych
znecistujicich latek) s pouZitim detektoru ionizace plamene. Kvalitativni analyza emisi se provadi odbérem
vzorkd ve vhodnych mistech a jejich naslednou analyzou GC/MS nebo GC/FID. Ucinnost snizovani obsahu
zapachajicich emisi se urCuje na zakladé odbéru vzorkl ve vhodnych mistech a jejich naslednou
olfaktometrickou analyzou.

Pfi koncentraci pachovych latek 1 ou'm™ u 50% respondentli mGZe byt pach vnimén, aviak nemuZe byt
rozpoznan (identifikovan). V literatufe uvadéna koncentrace pachovych latek, kdy maze byt pach rozpoznan,
se pohybuje mezi 3-5 oug-m™ v zavislosti na hédonickém ténu pachu. Koncentrace pachovych latek 5 oug:m3
a vice jiz muZe byt pfi dlouhodobé expozici pro respondenty obtéZujici.>* Hédonicky tén vyjadfuje miru
pfijemnosti ¢i nepfijemnosti pachovych latek a zpravidla se vyjadfuje Ciselnou hodnotou ze stupnice od -5 do
rozkladajiciho se masa ¢i moclvky je na samém okraji stupnice (-5). Pach emitovany z Cerstvé posekaného
travniho porostu muaze byt z hlediska hédonického ténu pro vétsinu populace neutrdlni (0). Pfijemné pachy,
jako napf. kava, Cokolada, parfémy maji hédonicky tén v kladné C¢asti stupnice (+1 az +5). Avsak i hédonicky
tén je zavisly na koncentraci pachu, ktery vjem zpUsobil. Se zvysujici koncentraci pachu mlze hédonicky ton
za normalnich okolnosti prijemného pachu znacné klesat, az se pach stane neprijemnym.

24 Freeman T., Needham C., Schulz T.: Analysis of Options for Odour Evaluation for Industrial or Trade Processes, CH2M BECA
LTD, (2000)
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Emisni limity napf. vDansku jsou u nas mnohokrat citované, protoZe jsou nejmensi v Evropé:
Kritérium expozice: pfizemni koncentrace pachovych latek by neméla pfekrocit koncentraci 5-10 ougrm?3, v
zavislosti na umisténi (bytovych ¢i nebytovych lokalit), s vyskytem v zavislosti na 99 percentilu, a zapach trvd v
praméru 1 minutu.

V jinych evropskych zemich, jako Nizozemi, Anglie, Italie jsou limity mnohem prisnéjsi a pohybuji se od 1 do 5
pachovych jednotek.

Pro orientaci zde budou uvedeny jen nékteré priklady z nasledujiciho seznamu:

TABULKA 14 IMISNi LIMITY VE SVETE

EVROPA  SVET EVROPA SVET
Anglie Australie Némecko Turecko
Belgie Japonsko Nizozemi USA
Dansko Kanada Rakousko Rusko
Italie Korea Svycarsko

Irsko Novy Zéland

Imisni limity pro zdroje se ve svété stanovuji tak, Ze se provede pachovy screening zdroje. Zapach muze byt i
z malych vyduchd nepodléhajici jiné kontrole ¢i méreni. Z namérenych hodnot se potom spocita rozptylova
studie pro pachové latky. Vysledky imisi v obytné zastavbé potom musi splfiovat dané limity popsané nize.
Percentil fika, Ze zdroj muzZe v urcitém Casovém rozmezi zapachat vice, nez je limit (opravy, revize, havarie
apod.). Na zakladé téchto vypoctl rozptylové studie pro pachové latky se potom urci, jak velké emise pachu
ze zdroje mohou byt vypoustény, aby neobtéZovaly obyvatelé v obytné oblasti. Pachovy screening ma potom
i tu vyhodu, Ze se objevi uniky pachovych latek, o kterych provozovatel ¢asto nema ani potuchy. Mnohdy je to
jen provozni nekazen, Spatné utésnéné nadrze, ¢i kanalizace, nebo nevhodné vétrani provozu.

Rakousko: Obytna zéna 1 ougem=92% kritérium - jako percentil pro hodinovy pramér. Primyslova zéna 3
ougem397% kritérium - jako percentil pro hodinovy primér.

Dansko: V Dansku plati kritérium expozice: pfizemni koncentrace pachovych latek by neméla prekrocit
koncentraci 5-10 ougm3, v zavislosti na umisténi (bytovych ¢ nebytovych lokalit), s vyskytem v zévislosti
na 99 percentilu, a zapach trva v priméru 1 minutu.

Irsko:

1.5 ougem™ po dobu 1 hodiny pfi absenci zapachu v 98% doby z 1 roku - plati pro vSechny chovy
vepfl

3.0 ougem po dobu 1 hodiny pfi absenci zdpachu v 98% doby z 1 roku - plati pro nové prasedi
vesnické chovy vepi

6.0 our*m™ po dobu 1 hodiny pFi absenci zdpachu v 98% doby z 1 roku - plati pro existujici vesnické
chovy vepri
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Italie?s:
Pro existujici aktivity plati limity:

1 ougem3 pro prvni obytny diim v obytné z6né, vzdaleny vice neZ 500m od hranic zavodu;

2 ougem™3 pro prvni obytny diim v obytné zéné ve vzdalenosti mezi 200m a 500m od hranic zdvodu;
3 ougem3 ve vzdalenosti do 200m od hranic zdvodu

2 ougem3 pro prvniho obyvatele v komeréni zéné vice nez 500m od hranic zavodu; 3 ougem™ pro
prvniho obyvatele v komeréni zéné ve vzdalenosti mezi 200m a 500m od hranic zavodu; 4 ougem
pro prvniho obyvatele v komeréni zdné do 200m od hranic zavodu;

3 ougem3 pro prvniho obyvatele v zemédélské nebo primyslové z6né vzdalené vice nez 500m od
hranic zavodu;

4 ougem™ pro prvniho obyvatele v zemédélské nebo primyslové zéné ve vzdalenosti mezi 200m a
500m od hranic zavodu;

5 ougem3 pro prvniho obyvatele v zemédélské nebo primyslové zéné ve vzdéalenosti do 200m od
hranic zavodu.

%5 Causano, G a col.: Odour regulation in Italy: the regional guidelines on odour emmisions in Lombarsdia, Chemical Eng. Transactions,
Vol.23,2010
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9 Priloha 2 Obecna strategie regulace pacht

Tato kapitola popisuje, k ¢emu je potteba prihlédnout pfi screeningu pachovych latek na zavodé.

DulezZity je systematicky pfistup k etapam, které jsou soucasti obecné studie, pocinaje vychozi definici
problému a konce vybérem optimalniho feseni. Takovyto pfistup je obzvlasté uzitecny pro velké provozy, ve
kterych se vyskytuji velkd mnozstvi jednotlivych diskrétnich zdroja pachu, a kde hlavni pfispévatelé, ktefi se
podileji na celkovém mnoZstvi vypousténych pach, nejsou zcela jasni. Tento systematicky pristup je rozdélen
do celé fady etap vyhodnocovdni. Rozsah, v jakém je tfeba kaZzdou etapu zpracovat, bude zaviset na konkrétni
situaci dotéeného zdvodu, a miZe, ale nemusi byt opravnéné zahrnout nékteré etapy do celkového programu
praci. Skuteéné provadény pracovni program se muizZe podstatné lisit v zavislosti na takovych faktorech, jako
jsou velikost podniku, tlak uplatfiovany regulaénim organem, atd.

Postup pti zpracovdni planu snizovani emisi pachu Ize popsat naptiklad schématem:

Zacatek

[” NE Definovani problému
, —

Jsou zndmy konkrétni legislativii
poiadavky

||| . Navrh legislativnich
NE = -
- poiadavkd

ANO

Provéfit pofet a charakter stiZnosti

J : - . | Zpracovat seznam viech
. R i . Zpracovat inventarizaci| | charakterizovat i
Jsou zndmy hlavni zdroje pachd NE . . ‘ . ) H pachovych vzduchem
. viech emisi viechny emise e . .
] ptendienych emisi
_ ANO

Zvaiit b&iny a nestandartni provoz

M4 nestandartni provoz vliv na
pachové emise?

H e Identifikovat klitové [H Sestavit odpovidajici ” Vybrat kligové emise J

abnormalni stavy

kontrolni seznam ] pachovych latek

NE

Zdokumentovat a vytvofit pofadi
klitowych pachovych emisi

| Monitoring hlavnich pachovych

emisi

Vybrat klicové emise pro potfebu
Cisténi pachovych latek

|
] Zavést opatfeni pro
[ o

Piinese navriené feseni Géinek z
hlediska vynaloZenych nakladd

NE

Stanovit strategii zpracovani
problematiky

zpracovani o emisi
emisni limity

Definovat kritéria b
Je zndma mira potfebného . ) - N - Stanovit poZadované sniZeni
||| NE Rozptylova studie ” vyhovujiciho stavu - |||

. ANO

Je zndma mira potfebného b “
zpracovani

Zvolitvhodnou
technologii snizeni
emisi pachovych litek

Stanovit konetné moiné emise H
pachovych latek
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Hlavni kroky, obsaZzené v reseni problému zapachu uvedené ve diagramu jsou shrnuty v nasledujici tabulce 1
a to od definice problému do vybéru optimalni technologie jeho potlacovani.

Krok 1: Definovani problému

Etapa definovani problému je v podstaté krokem, ve kterém jsou shromazdovany informace a ktery stanovi
vSechny aspekty prislusné legislativy a lokalnich podminek.

Mistni situace

Je tfeba zjistit a definovat prevlddajici klimatické podminky v dané lokalité zdvodu. Konkrétné se jednd o
prevladajici smér vanuti vétr a rychlost vétrl, jakoZ i frekvenci stavll inverze. Tyto informace bude mozné
vyuZit pro ovéreni toho, zda stiznosti jsou vyvolavany v disledku urcitych konkrétnich podminek pocasi, nebo
zda jsou zplsobovany konkrétnimi provoznimi operacemi, provadénymi v zavodé.

Krok 2: Soupis vSech pachovych emisi v misté, v€etné abnormalniho provozu, a jejich klasifikace

V mnoha pfipadech byva zdroj problému pachu ¢asto dobfe zndm jak pracovnikim zavodu, tak i okolnimu
obyvatelstvu. To bude pravdépodobné souviset s trvalym nucenym vypousténim vzduchu ze zdroje, ktery s
sebou prenasi do okoli zdroje zfetelny zapach. Cisténi hlavnich emisi pfinese v mnoha ptipadech dlevu
problému pachd, a sniZi pocet stiznosti na nulu ¢i pfinejmensim na pfijatelnou Uroven. V jinych pfipadech
muZe odstranéni hlavniho zdroje zdpachu casto zplsobit to, Ze se vice projevi jiné zdroje pachl z téhoz
zavodu. Tyto zdroje zdpachu budou mit pravdépodobné charakteristické pachy odlisSné od toho, jaky ma
hlavni zdroj zapachu. Tato situace muze zpUsobit, Ze bude dochazet k dalSim stiznostem, a to si vyzada dalsi
investi¢ni ndklady navic kromé téch, které jiz byly vynaloZeny na odstranéni resp. Upravu hlavniho zdroje
zapachu.

Je tudiz dulezité plné vyhodnotit celou Skalu pachnoucich exhalaci, emitovanych z posuzovaného zdroje a
zjistit ty jednotlivé diskrétni emise, které maji nejvétsi potencial vyvolavat stiznosti na zapach.

Soupis emisi ze zavodu

Jak bylo uvedeno, je dllezité provést inventarizaci vSech pachovych emisi ze zavodu. Tato inventarizace,
jakozto prvy krok, identifikuje vSechny emise prenasené vzduchem ze zavodu, coz bude zahrnovat i vSechny
pachové emise. Poté, v dalSich etapach, bude mozné pachové emise oddélit od nepachnoucich emisi.

Soupis vSech pachovych emisi ze zavodu je svym usporadanim podobny vytvorenim rejstiiku ekologickych
aspektl, ktery je soucdsti systému ekologického hospodareni. NejsystematictéjSim zplsobem, jak
zdokumentovat atmosférické emise, je projit kazdy jednotlivy vyrobni proces a zjistit vSechny potencialné
mozné emise. Tato studie se mlZe zaméfit na nasledujici ¢innosti zavodu:

e pfisun/dovoz surovin, pfeprava

e hromadné skladovani surovin

o skladovani malo objemnych surovin, napf. v barelech, pytlich apod.
e vyroba

e baleni

e paletizace / uskladnéni.

e pomocné technologie

e preprava produktd, odpadu
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Studie mlze byt provadéna s riznou mirou hloubky a komplexnosti. V zasadé se ke zpracovani inventarizace
pouZivaji proudové diagramy nebo schémata technologickych postupl a strojniho vybaveni, a inventarizace
se provadi na zakladé okruzni pochiizky po zavodé za ucelem systematického zjisténi vsech zdrojli zapachu.

TABULKA 15 DATOVY LIST PRO SBER INFORMACI O PACHOVYCH EMISICH

Zdroj zépachu: Priklady:

Druh exhalace: Nucena / ptirozena / vétrani

Provadéna operace vyrobniho procesu: Topeni / chlazeni / Gdrzba / ¢isténi

Vytrvalost emisi: Nepretrzité / pferusované / pravidelné se opakujici
Provozni doba: Doba trvani za hodinu / za den / za vyrobni cyklus
Usporadani vypousténi: Komin / prllezna Sachta / uvnitf budovy / do ovzdusi
Podrobny popis uspotadani: Primér komina / vyskovy rozdil pti vypousténi
Popis pachu: Sladky / kysely / pronikavy / ovocny

Sila pachu: Velmi jemny / jemny / zfetelny / silny / velmi silny
Odhadované proudéni vzduchu: Mérenim / pribéhy ventilatoru / odhadem
Umisténi v prostoru zavodu: Souradnice mista vypousténi

Provoz: Normalni / abnormalini / havarijni

Celkové zarazeni -10 az +10 nebo 0 az 10

Soupis pro abnormalni provoz

V zévislosti na zavaznosti problému pach( a rozhodujicich vyrobnich ¢innostech provadénych v zavodé, které
maji za nasledek stiznosti na zapach, mizZe byt nutné rozsifit tyto analyzy tak, aby se zabyvaly i abnormalnimi,
a dokonce i havarijnimi situacemi. Ve skutecnosti mlzZe byt néjaky externi pach vniman jen béhem
abnormalnich stavl provozu. Aby bylo zaruceno systematické zahrnuti abnormalnich emisi, doporuduje se
pouZit pfistup s pouZitim kontrolniho seznamu. Skéala klicovych slov, kterd by méla byt zafazena do
kontrolniho seznamu, se bude patrné znacné lisit operaci od operace. Ptiklad typického kontrolniho seznamu
abnormalnich operaci je uveden v Tabulce 16.
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TABULKA 16 KONTROLNi SEZNAM PRO ABNORMALN{ PROVOZ

Parametr Priklady

Unik obsahu z obalu Selhani regulace preplnéni / netésnost / porucha
Likvidace / vyprazdriovani Odpadni materialy a materialy z vyrobniho procesu
MozZnost proniknuti materialu do procesu Prasknuti parniho hadu

Samovolny rozbéh reakce Neptidani materidlu, selhani regulace teploty apod.
Koroze / eroze Frekvence provadeéni prohlidek

Vypadek napéjecich rozvod Pfistrojové vybaveni bezpecnosti pfi poruse
Odpadni kapaliny z myti Frekvence a postupy splachovani (myti)

Ovladani / obsluha Uroven ovlddani/Fizeni a dohledu

Vétrani / odsavani Spravné vychozi podklady projektu

Udrzba / kontrola Frekvence, co je zapotfebi ?

Spousténi / vypinani Dopady na operace zafazené za timto bodem
Zmény vystupniho vykonu vyroby Vyroba na 100%, 110% + nizka vyroba

Zmény receptur Zapachajici pfisady

Klasifikace emisi

Emise je moiné klasifikovat, Ci sefadit podle poradi vaznosti jejich dopadu na okolni prostfedi v blizkosti
tovarny. MozZny systém, jak zpracovat jejich pofadi, miZe zacit od seskupeni emisi do takovych kategorii, jako
hlavni, stiedni a malé. Stanoveni poradi uvnitf kazdé z téchto kategorii bude do zna¢né miry ovlivnéno silou
vnimaného zdpachu ze zdroje spolecné se s nim souvisejicim proudénim vzduchu a charakterem operace, t.j.
zda se jednd o trvalé nebo prerusované vypousténé emise. Je ziejmé, Ze tento proces si bude vyZzadovat
kromé faktor( zminénych shora i urcitou miru odborného posouzeni. Pocet rozhodujicich pachovych emisi
bude evidentné zdviset na velikosti a sloZitosti zadvodu.

Méreni hlavnich emisi

Kvantifikace hlavnich pachovych emisi umozZfiuje seradit emise z hlediska jejich skutecné emitovaného
mnoiZstvi ve vztahu k prahové hodnoté méfeného pachu (oug/m3), vyndsobené souvisejici hodnotou
objemového pratoku vzduchu (m3/sec). Toto sefazeni emisi do ,,Zebficku” je zndzornéno v tabulce 17.

Rozhodujici pachové emise se zjisti spolecné s prislusnymi pritoky, coZ ve spojeni se znalosti fyzického mista
vzniku emisi uvnitf prostoru tovarny umozni vytvofit si logickou predstavu o scéndfi Cisténi, ktery bude nutné
vytvorit. Tato kvantifikace pachovych emisi je téz velmi uZiteCna pfi vyvijeni strategie toho, jak urdit, které
pachové emise bude potrebné Cistit, a které emise nevyzaduji dalsi zpracovani.
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TABULKA 17 TYPICKY PROGRAM MEREN{ PACHU

Zdroj Pratok Uroven Pachové Provozni Poradi emise v
pachu emise hodiny ,Zebricku”
(m:/hod) (oug/ m?3) (oug/ s) (hod/rok)
Manipulace se surovinou 50 1610 22 480 5
Zahftivani suroviny 48 1250 16 960 6
Provozni ohrev 1,1 11290 3,4 2 100 7
Vyroba podtlaku 400 17180 1909 5760 2
Odluc¢ovac tuku 1,6 90 0,04 6 240 8
Vypousténi do ovzdusi z vyrobny 1920 350 190 48 4
Balici hala 12 700 80 275 5760 3
Zpracovani odpadu 3500 2 690 2611 387 1

Kvantitativni méreni pachl mizZe nakonec byt poZzadovano i smluvnim dodavatelem, doddavajicim zafizeni pro
snizeni pach(, pro ucely prokazani spinéni zakonnych pozadavkd.

Posouzeni dopadu pomoci modelovani rozptylu v ovzdusi

Modelovani rozptylu v ovzdusi umozni plné kvantifikovat dopady hlavnich mérenych emisi. Dopadem, z
tohoto hlediska, je vysledna koncentrace pachu celkovych emisi ze zdvodu na pfi zemském povrchu v rGznych
vzdalenostech od hranic pozemku zdvodu ve vztahu k aktualné prevladajicim klimatickym podminkam. Toto
vyhodnoceni pak umozriuje nasledné pIné urcit potfebou miru odstranéni pachi z jednotlivych zdrojd nebo z
kombinace jednotlivych zdroja.

Modely rozptylu

Existuje celd fada pocitatem zpracovavanych rlizné slozitych modell rozptylu vzduchu. Volba modelu, ktery
ma byt pouzit, zavisi do zna¢né miry na jeho pfrijatelnosti se strany spravnich organt spole¢né s celostatné
platnymi pokyny, pro nase podminky se predpoklada vyuziti programu SYMOS.

vy v

Uplatnénim tohoto modelovani se rovnéz resi i rozdily dopadl pfizemnich emisi z trvalych a pferusovanych
zdroja pachu. Ve scénafi nejhorsiho mozného pripadu mize byt tento model pouZit i k odhadnuti pfizemnich
koncentraci emisi od vSech zdrojl za predpokladu, Ze by vSechny prerusované zdroje mohly béZet soucasné.
A naopak, je mozné i provadét modelovani trvalych a prerusovanych zdrojli emisi oddélené, a ucinky kazdého
z typl emisnich zdroji provérovat samostatné. Néktefi pracovnici pouzivaji frekvenci vyskytu prizemnich
koncentraci pach( s rezervou pro prerusované zdroje emisi, kterou vytvori ve formé urcitého procenta

provozni doby.

STRANKA | 49




ODOUR STUDIE PACHOVYCH LATEK OSTRAVA HRABOVA

Kritéria prijatelnosti

Existuji dvé kritéria pfijatelnosti, kterd mohou byt do modelu zapracovana za ucelem posouzeni dopadu
pachovych emisi, a to predné velikost vypoctené prizemni koncentrace, a za druhé frekvence, s jakou se
pfizemni koncentrace vyskytuji.

Krok 5: Posouzeni moznosti minimalizace

Inventarizace pachovych emisi zjisti hlavni zdroje pachl ze zavodu, a zhruba identifikuje konkrétni zdroje,
které budou soucasti planu nebo strategie zpracovani. V této fazi je ucelnym ukonem zjistit veskeré zdroje,
jejichz dopad by bylo moZné sniZit nebo i Uplné odstranit. Ve skutecnosti by bylo moZné mozZnosti
minimalizace jednotlivych emisi pfipojit k Ukontm zjistovani charakteristik.

Je velmi pravdépodobné, Ze bude existovat prostor pro minimalizaci ekologickych dopadd u vyznamného
poctu pachovych emisi vypousténych ze zavodu. Presny charakter pfileZitosti k minimalizaci bude znacné
rozdilny v zdvislosti na konkrétnich operacich vyrobniho procesu. V nasledujicich ¢astech jsou zvyraznény
generické oblasti, v nich? Ize zkoumat opatfeni pro minimalizaci dopad. U&inné uzavieni pachovych emisi je
rozhodné minimalizaCnim opatfenim, protoZe minimalizace a uzavieni maji mnoho spole¢ného. Proto je
uzavieni pachovych emisi zvaZzovano spole¢né s minimalizacnimi opatfenimi.

Uklid (zamezeni ne¥izeného skladoviéni, uklddani pach produkujicich latek

Casto to byva tak, Ze vyznamného zlepseni Ize dosdhnout zdokonalenim postupl vieobecného tklidu uvnit¥
zavodu a pouZivani obecné osvédcenych postupl. Zde je tfeba se zaméfit na omezeni rozlévani a Uniku
materiall netésnostmi na minimum, a zajisténi, aby rozlité kapaliny byly uklizeny ihned, jakmile k rozliti
dojde. Zajistit skladovani pachovych latek v uzavienych nddobach.

Suroviny

V mnoha procesech hraje dlleZitou roli kvalita a stafi surovin z hlediska vzniku pachu. Pfi jinych procesech
muZe existovat moZnost nahrady pachnouciho materialu materidlem méné pachnoucim nebo takovym, ktery
obsahuje mensi mnozstvi zapdachajicich nebo zdpach vyvolavajicich necistot. V kaidém pfipadé lze
predpokladat zvyseni nakladl, které nahrada s sebou prinese, a které je vzhledem k mozinému snizeni
pachovych emisi nutné posoudit.

Vyrobna a zafizeni

Peclivd konstrukce a Gc¢inna planovana uUdriba cerpacich a dopravnich zafizeni mohou podstatné sniZit
frekvenci pachovych emisi. Hlavnimi zdroji Unikd jsou nadrZe, cCerpadla, tésnéni kompresorli a ventily a
procesni odpadni potrubi. Existuji moznosti napravy, které lze povazovat za prostiedek pro omezeni Unikd na
minimum, jako napfiklad opatieni nadrzi plovoucimi kryty, pouzivani cerpadel se zdvojenymi mechanickymi
ucpavkami apod.

Prepravovani pevnych latek vyZzaduje naprosté uzavieni a utésnéni dopravniku a zvlastni usporadani
odvétrani, v€etné poufziti digestofi, pokud neni uzavieni proveditelné. Celkovou délku a pocet mist prfechodu
je tfeba udrzet na minimu. Dopravniky mohou byt samovykladaci, bez mrtvych prostord, a opatfené kanalky
usnadnujicimi jejich cisténi.
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Zarizeni, jako jsou kotle, chladici véZe a strojovna chlazeni maji byt patficné dimenzované pro maximalni
o¢ekavany odbér a patficné regulované, aby vidy zajistily poZzadovanou spotiebu. Uniky pachnoucich
materidl( do chladici vody nebo provoz chladici véZe tak, Ze ptfimo chladi kontaminovanou procesni vodu,
mohou zplsobit nadmérné problémy s vyvinem zédpachu.

Vyvin pachnoucich exhalaci je do znacné miry ovliviiovan pouZitou provozni teplotou a tlakem. To je také
pripad odchylek takovych faktord, jako jsou mnoiZstvi sloZzek a reakcnich dob, od projektovanych di
optimalnich hodnot. TudiZ ¢asto je zapottebi pouZit pro minimalizaci vzniku pachovych emisi pfesné méreni a
Casto vypracovat i slozZité regulaéni a kontrolni mechanismy. Instalované fidici systémy téZ vyZaduji
pravidelnou a U¢innou udrzbu, aby byla zaru¢ena jejich spravna a nepretrzita funkce.

Budovy zdvodu

Existuje cela rada faktor(, ke kterym je nutno prihlizet ve vychozi fazi projektovani budov proto, aby bylo
mozné regulovat vznik pach(l. Zvlasté je treba soustfedit se na skladovani a manipulaci s pachnoucimi
surovinami, a skladovaci prostor je mozné resit takovym zpUsobem, aby bylo mozné jej provozovat v rezimu
»prvni dovnitf - prvni ven“. Z tohoto hlediska je tfeba davat prednost skladovani v nasypnych zdsobnicich
pted skladovymi mistnostmi. Prostory, vyuZivané k nakladani a vykladani, musi byt dobte navrieny tak, aby
umoznovaly ¢asté a ucinné cisténi.

Pro extrémné pachnouci materidly je pak tfeba navrhovat budovy tak, aby z nich nemohlo dochazet k
Zzadnému uniku vzduchu naplnéného zdpachem ani béhem abnormalnich provoznich podminek, jako jsou
poruchy funkce zafizeni, netésnosti nebo provadéni oprav. To si vyZaduje zfizeni minimalniho poctu vstupnich
bod(, vhodné chranénych zdvojenymi dvefmi se vzduchovym uzavérem mezi nimi.

Vyrobni procesy

Vybér vyrobnich procest a provoznich podminek téchto procesli se prevainé fidi vyrobnimi metodami a
ekonomickymi hledisky konkrétniho prlmyslového odvétvi. Spravna funkce strojniho zafizeni vyrobniho
procesu mUze pravidelné kontrolovana, a jakékoliv odchylky nebo zmény posouzeny z hlediska jejich dopadu
na pachové emise. Jednoduché drobné zmény vyrobniho procesu mohou ¢asto mit za nasledek podstatné
snizeni pachovych emisi.

Krok 6: Vybér technologie potlacovani zapachu

Vypracovani strategie

Vychozi fazi vybéru technologie pro potlaceni emisi je stanoveni strategie zpracovani klicovych emisi. Tato
celkova strategie musi byt dostate¢né pruzna pro to, aby byla schopna vyporadat se v pozdé;jsi dobé s dalSimi
zjisténymi zdroji pachd, pokud to bude zapotrebi.

Uzavreni pachovych emisi

Zjisténé pachové emise, které vyzaduji Cisténi, bude nutné svést do mista zpracovani a pfipadné je i sloucit.
Vétsina technologii potlacovani pachll je navrhovana na zakladé objemovych pritokl vzduchu, které je nutné
zpracovat. Proto je mozné dosahnout podstatnych Uspor investi¢nich naklad( na distici zarizeni, kdyz se
omezi na minimum objemovy pratok vzduchu, vyZadujici vycisténi. Toho Ize dosdhnout Uc¢innym uzavienim
jednotlivych dil¢ich emisi pti zachovani stale jesté priméreného objemového pritoku, ktery zajisti, Ze nedojde
k Zadnému proniknuti pachnoucich odsavanych plynl do pracovniho prostredi.
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Zakladem pro projekt zarizeni, ktera budou pouzivana v zapachajicich prostorach, je to, Ze musi zabranit
Uniku vsech pachnoucich produktd v co nejvétsi mozné mire, a pokud jsou urcité plynné emise nevyhnutelné,
pak je omezit na co nejmensi prakticky dosazitelny objem. Pfedmétem z4djmu jsou tyto oblasti:

e mista pfistupu do provozu

e otevrené dopravniky

e skladovaci nddoby

e procesy premistovani produktu
e procesy plnéni/staceni

e procesy vypousténi.

Identifikace nakladové efektivnich reSeni

Vybér zacind zvazenim mozZnosti vyuZiti stavajicich instalovanych systému( uvniti tovarny. Je-li v zavodé
instalovana fungujici kotelna s vysokym kominem odvadéjicim spaliny, pak nejucinnéjsim fesenim muze byt v
mnoha pfipadech pfesmérovani pachovych emisi do kotle. Emise je mozné vést bud pfimo pres kotel tak, aby
se staly soucasti spalovaciho vzduchu v kotli, nebo alternativné pfes odtahovy komin kotle za ucelem
dosazeni vétsiho rozptylu do ovzdusi. K urceni, zda pfimy odvod snizi pfizemni koncentrace na pozadovanou

uroven, se pouzije modelovani rozptylu.

Volba zafizeni pro omezeni emisi se provadi po zvazeni nejrliznéjsich moznych variant zpracovani emisi podle
hierarchie na zakladé predpokladanych investi¢nich a provoznich ndkladl. Z tohoto hlediska se nejprve
zvazuje Cisténi v pracce plyn( (skrubru) a biologicka filtrace, poté adsorpce a nakonec tepelné zpracovani.
Volba zafizeni pro omezeni emisi podle charakteru problému se provadi obtiznéji. V absolutni vétsiné pripadu
budou odvadéné plyny, které maji byt zpracovavany, a to predevsim z procesd souvisejicich s vyrobou
potravinarskou, obsahovat komplexni koktejl polétavych sloZzek prenasenych vzduchem, na rozdil od jedné
nebo dvou jasné definovatelnych sloZek. Vychozi podminky ndvrhu zafizeni pro omezeni emisi se proto ¢asto
navrhuji spise nezli nikoliv podle navzdjem vazanych parametrli na zdkladé zkusenosti s jinymi podobnymi
instalacemi. Nejistota, zplsobovand pfitomnosti znacného mnoiZstvi polétavych slozek prendsenych
vzduchem, si mlZe vynutit potfebu provedeni zkousek na poloprovoznim zafizeni.

Je potteba pfipomenout, Ze tento proudovy diagram nepredstavuje Zadny neomezeny mechanismus pro
odvozeni optimalni technologie a z toho dldvodu se traktuje jako ,voditko®.

1. pouZitelnosti
2. efektivita/d¢innost
3. proveditelnost

1) Pouzitelnost

Prva faze vybéru obsahuje zpracovani prehledu vlastnosti pachovych emisi z hlediska pratok(, teploty,
vlihkosti, koncentraci prachovych castic a koncentraci kontaminantd. Tento rozbor ma shora zminéné
parametry uvedeny ve formé matice podle generickych typ dostupnych zafizeni pro omezovani emisi. Kazda
vlastnost pachové emise je rozdélena do dvou nebo t¥i oblasti, napf. pratok vice, a méné&, nez 10000 m3/hod.
Kazdé bunce matice je pridélena hodnota v rozmezi od 0 do 3, pficemZ hodnota 3 predstavuje optimalni

provozni stav.
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Pro kaZzdou z technologii omezovani emisi je takto pfidélen soucet bodl pro odpovidajici oblasti vlastnosti
kazdé z pachovych emisi. To umoziuje vypracovat jednoduchy systém klasifikace, ze kterého lze v této etapé
procesu vybéru odvodit tu nejvhodné;jsi technologii omezovani emisi jako tu, ktera ziskala nejvyssi vysledek —
soucet bod(. Tam, kde vlastnosti pachovych emisi pfinesou vysledek rovny nule, je odpovidajici technologie

omezovani emisi z dalSiho procesu vybéru vyfazena.

Tento proces vybéru podle pouZitelnosti typicky oznaéi 3 az 5 vhodnych technologii omezovani emisi, které
Ize prevést dale do ndsledujicich etap procesu vybéru.

2) Uinnost
Proces vybéru podle Ucinnosti je v podstaté zvedeny postup, kterym se dale vybird optimalni technologie
omezovani emisi z pfiCemz se posuzuje, zda lze dosahnout poZadované vykonnosti (uZitkovych vlastnosti). V

idedInim pfipadé by tento proces vybéru mél byt doplnén néjakou formou odborného vedeni a nikoli jen
spoléhanim se na vSeobecné informace nebo tvrzeni vyrobce.

Proudovy diagram obsahuje mechanismus, ktery umoZiuje predefinovat kritéria Ucinnosti, pokud by
procedura nenala 24dnou vhodnou technologii. CtenaF si miiZze byt védom nutnosti provést podstatné zmény
kritérii vykonnosti proto, aby bylo mozné vybrat vhodnou technologii omezovani emisi.

3) Proveditelnost

Postup proveditelnosti (tj. pfedprojektova studie) posuzuje dale predbézné vybrané technologie omezovani
emisi podle pouzitelnosti a ucinnosti. Parametry, podle nichz je v této fazi provadéno posuzovani, jsou
investi¢ni a provozni naklady, prostorové naroky a to, zda technologie omezovani emisi pouZitd pro danou
aplikaci predstavuje praxi provéfenou metodu, t.j. zda jiz byla nékde instalovdana na podobném vyrobnim

procesu.

Proces vybéru podle proveditelnosti rovnéZz obsahuje mechanismus, umoZiujici predefinovat kritéria
proveditelnosti, pokud by tento postup nevedl k nalezeni Zddné vhodné technologie. To pravdépodobné

povede k volbé technologie z vy$$imi investi¢nimi a/nebo provoznimi naklady.

Je tfeba zdUraznit, Ze navrzeny proudovy diagram se pouziva jen jako voditko a pro potvrzeni nebo odmitnuti
technologii potlacovani emisi odvozenych od technologie vybrané muze byt potfebné opattit si profesionalni

doporuceni.

TABULKA 18 TECHNOLOGIE OMEZOVANI EMISI - POKYNY PRO PROVADEN{ VYBERU - NAVRH

Absorpee - voda
Absorpee - chemikahe

Metoda Cisténi Prutok Teplota Vihkost | Pevné éastice | Koncentrace | Vysle
(1000 (7)) {% r.v.) (mg.-"mil kontaminantu | dek
m>/hod.) { m--.-"m")
=10 | =10 | =50 | =50 751 =75 |0 <20 | =20 =500 | =500
Fyezikalni 1 2 | | 2 0
| | | 3 0
|

Adsorpee i
Biologicka
Tepelna

Fatalyvticka
Hodnoceni vysledku Popis

— e pea | —

aatea e d ] —

tajrafrafraprafra prag -

Pa—ta | = |td]— b2
tad [lad lud | e td | — | —
s frafra]l—|—

el e L0 =

[ D

3

0 Tato metoda Eisténi neni vhodna nebo pravdépodobné nebude 0&inna

Stoji za uvazeni 1 kdyz pravdépodobné nebude nejlepsi volbou
Technologie omezeni emisi je dobie vhodna pro tvto podminky

lad 1 | —

Predstavuje ten nejlepii mozny provozni stav pro danv system cisténi
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10Priloha 3 Zdroje v lokalité Primyslova zona Hrabova
10.1ITT Holdings Czech Republic s.r.o.

10.1.1Tepelné zpracovani
Tepelné zpracovani brzdové desticky — vytvrzeni vrstvy k ziskani poZzadovanych vlastnosti zajistujicich ¢innost

a zivotnost treci vrstvy je zajisténo pomoci tii technologii, které jsou aplikovany dle technologického
predpisu. Jedna se o tepelné zpracovani:

IR pece -infracervené topné zdroje

Tato operace predchdzi brouSeni — Upravé treci vrstvy. Do tohoto zafizeni mohou byt desticky prfivadény
dopravnikem automaticky pfimo z lisu anebo ze zasobniku, do kterého jsou vkladany manualné. Po tepelném
zpracovani, kdy desti¢ky prochazi IR peci tfeci vrstvou pod infraéervenymi lampami cca 3 min, které pUsobi na
tfeci material, jsou tyto desticky automaticky dopravovany do brousiciho zafizeni.

Stacionarni konvekéni pec

Tepelné zpracovani brzdovych desti¢ek se provadi ve stacionarni plynové konvekéni peci (3x5x3m), do které
jsou desticky privezeny v ocelovych kontejnerech. Rizenou teplotou cirkulujiciho vzduchu kolem brzdovych
desti¢ek a dobou setrvani v této peci je dosazeno pozadovanych vlastnosti tfeci vrstvy. Kapacita pece je cca
12 kovovych palet. Proces probihd 4-12 hod. pfi teploté cca 250 °C. Na provoze jsou instalovany 3 pece.
Exhalace z téchto peci jsou svedeny do dopalovaci jednotky, kterd je umisténa na stfese objektu nad pecemi.

Scorching

Tepelné zpracovani brzdovych desticek je i technologie scorching, a to bud' tlakovy, anebo posuvny. Tlakovy
scorching vyuziva technologii, kdy brzdova desticka je vyzvednuta a pfitlacena tfeci vrstvou po dobu 30 -60
sekund na horkou kovovou desku (740 °C) a dale pritlacena na studenou desku. Desti¢ky do zafizeni jsou
podavany automaticky ze zasobniku, do kterého jsou zakladany rucné nebo pfimo z brousiciho stroje
automaticky. Za timto procesem nasleduje jesté proces piskovani, ktery ocisti kovovy povrch po tomto
tepelném zpracovani.

Druha varianta — posuvny scorching - spocivd v posunu brzdové desticky poloZzené stranou tieci vrstvy
nejdfive na horkém pasu a nasledné na studeném. Technologie scorchingu je odsdavana centralnim odsavanim
do filtracni jednotky umisténé vné haly. Pro potfebu vétrani haly (mimo technologické odsavani) jsou
instalovany ve streSe odtahové ventilatory v mistech nad pfislusnou technologii:

e lisovani desticek - celkové odsavané mnoZstvi vzdusiny 20 000 m3/h
e IR pece a scorching - celkové odsdvané mnoZstvi vzdusiny 70 000 m3/h

e ostatni prostory haly - celkové odsdvané mnozZstvi vzdusiny 150 000 m3/h ostatni prostory haly - letni
vétrani - celkové odsdvané mnozstvi vzdusiny 200 000 m3/h?®

Emise zdroje byly odhadovany z méreni na obdobnych technologiich, zapach sledovan nebyl:

26 CT Park OSTRAVA HRABOVA Il OBJEKT 013 ITT Ozndmeni dle zédkona c. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivu na Zivotni prostfedi a 0 zméné
nékterych souvisejicich zakonu (dle pfilohy c. 3 k zakonu c. 100/2001 Sh. ve znéni pozdéjsich zak.)
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Linka stfikani lepidla a suseni - osobni automobily

objem spalin - 8 000 m3/h (2 x 4 000 m3/h)

naméfené koncentrace emisi VOC z dopalovéni u obdobné vyroby - 1,3 mg/m3

— namérené koncentrace emisi fenolu z dopalovani u obdobné vyroby - 0,29 mg/m3
naméFené koncentrace emisi formaldehydu z dopalovani u obdobné vyroby - 0,29 mg/m3

Linky stfikani lepidla a suseni - nakladni automobily

— odsavdni znecisténé vzdusiny dvou linek je vedeno do dvou dospalovacich jednotek

— objem spalin - 8 000 m3/h (2 x 4 000 m3/h)

— koncentrace emisi TZL po dopalovani u obdobné vyroby - 0,4 mg/m3

— naméfené koncentrace emisi VOC po dopalovani u obdobné vyroby - 1,3 mg/m3

— naméfené koncentrace emisi fenolu po dopalovéni i u obdobné vyroby - 0,29 mg/m3

— naméfené koncentrace emisi formaldehydu po dopalovéani u obdobné vyroby - 0,29 mg/m3

Lisy rotaéni a linearni

Odsavani od jednotlivych lis(i je feSeno dvéma stfeSnimi odtahovymi ventilatory umisténymi nad lisy a
vzdu$ina je vyvedena nad stfechu haly. Objem odsdvané vzdusiny - 20 000 m3/h (2 x 10 000 m3/h).

— naméfené zbytkové koncentrace emisi TZL u obdobné vyroby - 0,79 mg/m3
naméfené zbytkové koncentrace emisi VOC u obdobné vyroby - 4,2 mg/m3
naméfené zbytkové koncentrace emisi formaldehydu u obdobné vyroby - 0,0032 mg/m?3

Brusky

Odsavani od jednotlivych brusek (23 ks) k brouseni poZadovanych rozméru brzdovych desticek je vedeno do
tfi tkaninovych filtru (umisténé v blizkosti skupin brusek) a vycisténa vzdusina je vedena nad stfechu haly.
Objem odsavané vzdusiny - 48 000 m3/h (3 x 16 000) m3/h

— naméfené koncentrace emisi TZL za filtry u obdobné vyroby - 0,79 mg/m3
— naméfené koncentrace emisi VOC za filtry u obdobné vyroby - 4,2 mg/m?3
— naméfené koncentrace emisi formaldehydu za filtry u obdobné vyroby - 0,0032 mg/m3

Tepelné zpracovani - procesy ,,scorching”

Odsavani spalin je vedeno pfimo nad stfechu vyrobni haly u procesu ,tlakovy scorching” dochazi k
elektrickému ohrevu kovové desky. Odsavani od procesu ,,posuvny scorching” a ,tlakovy scorching” je feseno
dvéma stresnimi odtahovymi ventilatory umisténymi nad tepelnym zpracovanim a vzdusina je vyvedena nad
stfechu haly.

Objem odsavané vzdusiny - 20 000 m3/h (2 x 10 000 m3/h).

naméFené zbytkové koncentrace emisi TZL u obdobné vyroby - 1,0 mg/m3

naméFené zbytkové koncentrace emisi VOC u obdobné vyroby - 4,6 mg/m?3

naméFené zbytkové koncentrace emisi fenolu u obdobné vyroby - 0,55 mg/m3
naméFené zbytkové koncentrace emisi formaldehydu u obdobné vyroby - 0,55 mg/m?3
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Tepelné zpracovani - IR pece (infracervené lampy)

Odsavani od 11 ks IR peci z tepelného zpracovani je feseno péti stresnimi odtahovymi ventilatory umisténymi
nad tepelnym zpracovdnim a vzdusina je vyvedena nad stiechu haly. Objem odsavané vzdusiny - 50 000 m3/h
(5 x 10 000 m3/h)

— objem odsavané vzdusiny - 50 000 m3/h (5 x 10 000 m3/h)
— namérené zbytkové koncentrace emisi VOC u obdobné vyroby - 2,8 mg/m3

Povrchova uprava kovové ¢asti brzdové desticky - osobni automobily

elektrostatické nandseni praskové barvy na dvou linkach, u nanaseni praskové barvy je realizovany dva mistni
filtr k zachyceni pfestfiku a vycisténa vzdusina je vedena do dvou vytvrzovacich tunelu a nasledné nad stfechu
haly.

— objem odsavané vzdusiny z nanaseni praskové barvy a nasledného vytvrzovaciho tunelu - 5 000 m3/h
(2 x 2500 m3/h)
— naméfené koncentrace emisi VOC po filtraci u obdobné vyroby - 1,6 mg/m?3

Povrchova tprava kovové ¢asti brzdové desticky - ndkladni automobily

Elektrostatické nandseni praskové barvy na dvou linkdch, u nanaseni praskové barvy jsou realizovany dva
mistni filtry k zachyceni pfestfiku a vyCisténa vzdusina je vedena do dvou vytvrzovacich tunelu a nasledné nad
stfechu haly. Dva vytvrzovaci tunely jsou elektrické, objem odsdvané vzdusiny z nanaseni praskové barvy a
nasledného vytvrzovaciho tunelu - 5 000 m3/h (2 x 2 500 m3/h).

— naméfené koncentrace emisi TZL po filtraci u obdobné vyroby - 1,6 mg/m?3
— naméfené koncentrace emisi VOC po filtraci u obdobné vyroby - 0,9 mg/m?3

Cisténi zafizeni a ¢isténi pfi opravach a Gdrzbé strojt

Odsavani pfi Cisténi pfi pouZiti rozpoustédel je feSeno vétranim haly stfeSnimi odtahovymi ventilatory.
Odhadovany objem odsdvané vzdusiny - 90 000 m3/h (9 x 10 000 m3/h) - z vétrani haly

Odvétrané emise VOC - 830 kg/rok z toho koncentrace emisi VOC - 18,44 mg/m?3,

TABULKA 19 EMISE NAMERENE NA OBDOBNYCH ZDROJICH

odsavany emise emise enuse EMSe

Technologie ubj:Bm TZL VOoC fenol formal-

= m/h kg/rok keg/rok keg/tok dehyd

kg/rok
Spolecna 369 200 25195 35794 22,08 31,68
Pro osobni automobily 33000 201.6 631,2 72,96 72.96
Pro nakladni automobily 21 000 1152 894 1392 1392
Celkem 423 200 2 836.3 4 300,0 108,96 110,26

Poznamka : - TZL - tuhé zne¢istujici latky, VOC - tékavé organicke latky.
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Pro vypocet emisi z technologie vyroby jsou pouZity vysledky predpokladané produkce emisi dle vysledku
méreni emisi u obdobné vyroby (viz vyse u jednotlivych procesu — podklady firmy ITT), provozni hodiny
zafizeni (6 000 h/rok) a odsavané mnozstvi (vzdusina nebo spaliny a vzdusina).

Hodnoceni denni koncentrace fenolu pro realizaci vystavby technologie

PFi provozu vyroby brzdovych desticek se predpokladalo, Ze bude v roce 2010 na hodnoceném Uzemi narUst
maximalni denni koncentrace imisi fenolu (C6H50H) v rozmezi 0,231 a7 1,530 pg.m.

V misté nejbliz&i trvalé obytné zastavby Ostrava-Nova Bé&l4, ul. Zelivského 254/17 se predpokladal nardst
maximalni denni koncentrace imisi fenolu (C6H50H) = 0,517 pg.m3 a Ostrava-Hrabova, ul. Ve Stromovi 410
bude narGst maximalni denni koncentrace imisi fenolu (C6H50H) = 0,294 ug.m.

Hodnoceni denni koncentrace formaldehydu

Po realizaci stavby se predpokladalo pfi hodnoceni, Ze na posuzovaném Gzemi bude nardst maximalni denni
koncentrace v rozmezi 0,207 a7 1,419 pg.m3,

10.2Brembo Czech s.r.o.

10.2.1Emise Skodlivin majici vliv na emise pachovych latek:

TABULKA 20 EMISE SKODLIVIN ZA POSLEDNi 3 ROKY

Latka Vyjadfena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
Zdroj 101 Hlinik ze sekundarni vyroby, t/rok kapacita: 7127 9539 10 705
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,002 0,016 0,006
SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadrené jako oxid sifiity (SO2) 0,234 0,266

NOXx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadfené jako oxid dusic¢ity (NOXx) 0,242 0,196 0,244
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 0,252

TOC [t/rok] organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,091 0,129

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,114 0,103

Zdroj 102 Hlinik ze sekundarni vyroby, t/rok kapacita: 7127 9539 10 705
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,002 0,016 0,006
SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadrené jako oxid sifiity (50O2) 0,234 0,266

NOXx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadiené jako oxid dusicity (NOx) 0,242 0,196 0,244
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 0,252

TOC [t/rok] organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,091 0,129

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,114 0,103

Zdroj 103 Méd' ze sekundarni vyroby, t/rok kapacita: 3319638 4716 5656
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,324 0,012 0,002
SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadrené jako oxid sificity (SO2) 0,499 0,003

NOXx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadiené jako oxid dusicity (NOXx) 38,783 0,16 0,061
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 35,705 0,206
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Latka Vyjadrena jako emise 2014 emise 2015 | emise 2016
TOC [t/rok] organické latky vyjadfené jako celkovy organicky 14,677 0,106

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 18,347 0,085

Zdroj 105 Hlinik ze sekundarni vyroby kapacita: 936 000 3319987 1289 000
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,003 0,611 | 1,103
SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadrené jako oxid sifiCity (SO2) 0,408 1,421

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadiené jako oxid dusi¢ity (NOx) 0,032 0,686 | 4,18

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,029 9,895

TOC [t/rok] organické latky vyjadfené jako celkovy organicky 0,012 X

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,015 X

Zdroj 106 Piskova jadra 1650 1288 608 1288 886
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0,005 1,014 0,12
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,174 1,732

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOXx) 0,542 12,775 4,55
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,499 16,446

TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,205 X

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,256 X

Zdroj 107 Piskova jadra kapacita: 1650 14 308 16 058
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0 0,001 0,037
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 0,006 0,265

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjad¥ené jako oxid dusi¢ity (NOx) 0,043 0,015

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,04 0,019

TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,016 0,009

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,02 0,008

Zdroj 108 Piskova jadra kapacita: 1650 14 038 16 058
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0 0,001

SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,006 0,265

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjad¥ené jako oxid dusi¢ity (NOx) 0,043 0,015

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,04 0,019

TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,016 0,009

VOC [t/rok] | t&kavé organické latky (VOC) 0,02 0,008

Obrabéni kovl (brusirny a obrobny) a plast(, jejichz 807 067

Zdroj 110 celkovy elektricky ptikon je vyssi nez 100 kW

TZL [t/rok] tuhé znetistujici latky (TZL) 0,009

SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadrené jako oxid sificity (SO2) X

NOXx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadfené jako oxid dusicity (NOx) X

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X

TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X

Jiro] 111 \k/;ll:;g;;ebo taveni neZeleznych kov( — odlitky 942 689 92 939 87 290
TZL [t/rok] tuhé znecistujici latky (TZL) 0,002 0,015

SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadfené jako oxid sificity (SO2) 0,234 0,624

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjad¥ené jako oxid dusicity (NOx) 0,242 0,195 0,207
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 0,251 0,176
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Latka Vyjadrena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,091 0,128

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,114 0,102

o] 112 :(/;'/Fr)ca)lz;ar:ebo taveni nezeleznych kov( — odlitky 94 689 102 530 89 301
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,002 0,02

SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifi¢ity (SO2) 0,234 0,347

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOXx) 0,242 0,256 0,219
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 329 0,186
TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,091 0,169

VOC [t/rok] |tékavé organické latky (VOC) 0,114 0,135

Yo 113 :Z;Zg;:;ebo taveni nezeleznych kovl — odlitky 94 689 52197 41844
TZL[t/rok] | tuhé znedistujici latky (TZL) 0,002 0,005

SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,234 0,078

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 0,242 0,057 0,431
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 0,074 0,037
TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,091 0,038

VOC [t/rok] |t&kavé organické latky (VOC) 0,114 0,03

Jiroj 114 :(/;'/Fr)zké;ar:ebo taveni nezeleznych kov( — odlitky 94 689 5 808 000 5 910 000
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,001 0,07 0,027
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sificity (SO2) 0,001 0,016

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjad¥ené jako oxid dusicity (NOx) 0,242 0,882

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,223 1,135

TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,091 0,585 2,749
VOC [t/rok] | tékavé organické ltky (VOC) 0,114 0,466

Jiroj 115 :(/;/Fr)c;tc);ar:ebo taveni nezeleznych kovU — odlitky 94 689 151 200

TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) X 0,003

SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,001 0,008

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 0,105 X

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,043 x0,228

TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,053 0,182

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X X

o) 115 :(/;'/Fr)zi)iat::ebo taveni nezeleznych kovl — odlitky 94 689 151 200 301 400
TZL [t/rok] tuhé znecistujici latky (TZL) X 0,003 0,006
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 0,001 0,008

NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 0,105 X

CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,043 x0,228

TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,053 0,182

VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X X

Latka Vyjadrena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
Zdroj 121 Olovo ze sekundarni vyroby kapacita: 8935 903 598
TZL [t/rok] tuhé znecistujici latky (TZL) 0,575 1,803
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 0,14
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Latka Vyjadfena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadfené jako oxid dusiity (NOXx) 50,788 94,754
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 122 Jiné slitiny  kapacita: 1787 466 759
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,144 0,039
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifi¢ity (SO2) 0,028
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusigity (NOx) 12,697 2,073
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 131 Odlitky kapacita: 707 067 732 044
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0,008 0,008
SO2 [t/rok] oxidy siry vyjadirené jako oxid sificity (SO2) X
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadiené jako oxid dusi¢ity (NOx) X
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] |tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 132 Taveni v elektrické indukéni peci  kapacita:
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0,001
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,002
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 0,146
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,134
TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,055
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) 0,069
Zdroj 141 Hlinik ze sekundarni vyroby kapacita: 9839 10705
TZL [t/rok] tuhé znegistujici latky (TZL) 0,015 0,009
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 2,67
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOXx) X 0,853
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 142 Formy kapacita: 922 1605
TZL [t/rok] tuhé znetistujici latky (TZL) 0,007
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 0,087
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) X 1,29
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X 1,025
TOC [t/rok] organické latky vyjadrené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 143 Formy kapacita: 922 1605
TZL [t/rok] tuhé znetistujici latky (TZL) 0,007
Latka Vyjadfena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid siFi¢ity (SO2) 0,087
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) X 1,29
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Latka Vyjadfena jako emise 2014 | emise 2015 emise 2016
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X 1,025
TOC [t/rok] organické latky vyjadiené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] |tékavé organické latky (VOC) X
Zdroj 144 Odlitky 47 809 95232
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,004
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjad¥ené jako oxid siFi¢ity (SO2) 3,9
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) X 1,201
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X 0,955
TOC [t/rok] organické latky vyjadiené jako celkovy organicky X
VOC [t/rok] |tékavé organické latky (VOC) X
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) X X
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjad¥ené jako oxid siFiity (SO2) 0,004 0,261 0,138
NOXx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadfené jako oxid dusicity (NOx) X X
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) X X
TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky X X
VOC [t/rok] | tékavé organické latky (VOC) X X
Silné kyseliny 0,008 0,029 0,007
Zdroj 201 Hlinik ze sekundarni vyroby kapacita: 1033031
TZL [t/rok] tuhé znedistujici latky (TZL) 0,008
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sifigity (SO2) 0,25
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 1,247
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,87
TOC [t/rok] | organické latky vyjadFené jako celkovy organicky 0,168
VOC [t/rok] | t&kavé organické latky (VOC) 0,211
Zdroj 251 Hlinik ze sekundarni vyroby kapacita: 7 886 000
TZL [t/rok] tuhé znecistujici latky (TZL) 0
SO2 [t/rok] | oxidy siry vyjadiené jako oxid sificity (SO2) 0,104
NOx [t/rok] | oxidy dusiku vyjadFené jako oxid dusicity (NOx) 0,069
CO [t/rok] oxid uhelnaty (CO) 0,048
TOC [t/rok] | organické latky vyjadiené jako celkovy organicky 0,009
VOC [t/rok] | t&kavé organické latky (VOC) 0,012

Tabulka zahrnuje data zaddvana do celkového registru znecisténi. V redlu je na provozovné 5 vyduchtl (3

vyduchy za filtrem Euroinstal, jeden vyduch za filtrem Euroipianty a jeden vyduch Cipres. Do téchto filtrd jsou

svedeny vsechny lokalni vyduchy ze vSech provozl. Zbytek vyrobni haly je odvétravan velkym poctem Zaluzii.
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10.3SUNGWOO HITECH s.r.o.

10.3.1Technologie svarfovani

Dalsim technologickym krokem je svarovani vylisk(l a jednotlivych dild. Ve vyrobé se jsou pouZivany tyto
druhy svarovacich procest: elektrické svarovani odporové (bodové, Svové, bradavkové) s médénou
elektrodou, svarovani elektrickym obloukem s kovovou elektrodou (svarecim dratem) v ochranné atmosfére
plynu (CO2). Pracovisté jsou vybavena svarovacimi automaty a roboty.). Technologie svarovani, které jsou
vyuzivany v Sungwoo Hitech s.r.o. Ize rozdélit na nasledujici druhy:

Jednd se o druh odporového svarovani, které se vyuziva pro navareni Sroubl a matic na zakladni material.
Matice/Sroub je umisténa do mista svarovani, zatlacena do zakladniho materiadlu a priichodem elektrického
proudu je vytvofen pevny spoj.

Timto typem svarovani jsou spojovany jednotlivé plechy na specifikovanych mistech. Fyzikalné se opét jedna
o prichod proudu mistem svafeni za soucasného pouziti tlaku. Diky velké rychlosti umozZnuje tato
technologie vysokou produktivitu vyroby. Vyuziva teploty, tlaku a elektrod z médénych slitin. Tepelny Zar se
vyviji na rozhrani dvou dil, material se tavi a tvaruje a vznikda zarodek svaru. Roztavené misto postupuje pod
tlakem ke hrotu elektrody. Hlavni ¢asti odporovych svarecek jsou: vzduchovy vdlec, regulace vzduchu,
svarovaci transformator, ¢asovac, chladici vodni okruh, upina¢ pro uchyceni dild. Odporovym svarovanim
prochazi vSechny typy vyrabénych soucastek.

Timto typem svafovani jsou zhotovovany pevnostni svary. Jednd se o druh obloukového svafovani, kdy
svarovaci drat je automaticky podavan podavadem. Prostfednictvim pfivodu elektfiny mezi dratem a
materidlem vznika elektricky oblouk, ktery tavi material. Pro vysokou kvalitu svaru je pomoci trysky privadén
ochranny plyn CO..

Obloukové svarovani v ochranné atmosféfe CO, (MIG svafovani) je vyuzZivano pro vice kovovych dilcl
soucasné. Proces vyuzivd elektrickou energii, dratové elektrody, podavac elektrod a svafrovaci pistoli. V
oblouku se tavi elektroda, kterd je neustale doplfiovana. Rozzhaveny kov z hrotu elektrody je pfivadén do
mista svaru. Elektroda, oblouk a svar jsou chranény proti atmosférickému vzduchu ochrannym plynem nebo
smési plynt (oxid uhlicity). Hlavni ¢asti obloukového svarovaciho zafizeni jsou: zdroj elektrické energie
(transformator), podavac dratli, rozprasovac plynu, pistolova trubice, zafizeni pro upevnéni dilli, robot nebo
rucni svarovaci stroj. Pfi svafovani metodou MIG (Metal Inert Gas) je kovovy drat posunovan pres svarovaci
horak do hoficiho elektrického oblouku, kde je roztaven a prenesen do svarové lazné. Energie potiebna pro
hofeni oblouku je dodavana ze svarovaciho zdroje. Elektricky oblouk a svarova lazen jsou chranény
ochrannym plynem, ktery je pfivadén dyzou horaku. Ochranny plyn je inertniho charakteru. Inertni plyn
nereaguje s roztavenym materialem. VSechny pracovisté jsou odsavana a chlazena.
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11Prilohy Data o kominech jednotlivych provozovateld
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TABULKA 21 DATA 0 KOMINECH ITT HOLDINGS CZECH REPUBLIC

Soufadnice Primérna t/rok] 2014 [t/rok] 2015 t/rok] 2016
Prifezv
koruné Casovy | Provozni Provozni Provozni
Technolo Vyska kominu Rychlost Teplota reiimy hodiny hodiny hodiny
. Komin | vyduchu .. X Y plyn o sl TZL NOx co TOC voc . TZL NOx co voc , TZL NOx co TOC voc
gie (m] ;?ru fez [m/s] C vy'pouft'e vyduchu vyduchu vyduchu
vyduchu niemisi | [h/rok] [h/rok] [h/rok]
[m?]
101 8 0,39 |49°46'11,709| 18°16'1,21 9 25 24 4198 0,063 6936
102 8 0,39 |49°46'11,709| 18°16'1,21 11 24 24 6310 0,805
103 8 0,39 |49°45°33,515/18°15'57,592 8 21 24 5580 dopalovacka 0,299
104 11 0,13 |49°46'11,709, 18°16'1,21 20 495 24 6462 dopalovacka 0,433
001 8 0,39 |49°46'11,709| 18°16'1,21 9 24 24 X 5592 0,559 4206 0,21
002 8 0,39 |49°46'11,709| 18°16'1,21 11 24 24 X X 6330 0,57
003 8 0,385 |49°46°11,709| 18°16'1,21 7 24 24 X 5592 0,154 5603 0,245
004 11 0,13  |49°46'11,709, 18°16'1,21 19 449 24 X 5592 dopalovack| 0,043 6450 dopal. 0,04
006 11 0,283 49°46°11,709| 18°16'1,21 6 448 24 X 4194 dopalovack| 0,01 2023 dopal. 0,01
008 11 0,312 [49°46'11,709| 18°16'1,21 11 28 24 X 5032 0,069 | 5350 0,074
009 11 0,312 |49°46°11,709| 18°16'1,21 9 35 24 X 5032 0,063 5350 TOC 101-001 0,068
010 11 0,13 |49°46'11,709, 18°16'1,21 9 60 24 X 5032 0,019 3,8/mg/m3
011 8 0,502 49°46°11,709| 18°16'1,21 10 27 24 6370 TOC 101-001 0,175 5592 0,21 6442 0,04|kg/hod 0,25
013 11 0,13 |49°46'11,709| 18°16'1,21 14 70 24 3964 1,5|mg/m3 0,174 4312 0,081 4238 TOC 101-002 0,17
014 11 0,071 49°46°11,709| 18°16'1,21 15 68 24 4688 0,012|kg/hod 0,065 3469 0,148 4692 2,9|mg/m3 0,041
015 11 0,071 |49°46'11,709 18°16'1,21 11 68 24 5023 TOC 101-002 0,113 4107 0,231 5103 0,072|kg/hod 0,051
016 11 0,071 |49°46'11,709| 18°16'1,21 15 63 24 4981 4,6|mg/m3 0,075 3731 0,07 5007 TOC 101-003 0,038
017 11 0,071 |49°46'11,709 18°16'1,21 11 20 24 6402 0,1|kg/hod 0,664 5592 0,084 6488 3,9|mg/m3 0,089
101 018 11 0,9 49°46'11,709| 18°16'1,21 14 69 24 5033 TOC 101-003 0,296 4727 0,065 5083 0,0355|kg/hod 0,128
019 11 0,56  |49°46'11,709, 18°16'1,21 13 61 24 4927 6,4/mg/m3 0,031 4645 0,063 5086 TOC 101-004 0,14
020 11 0,56 |49°46'11,709, 18°16'1,21 7 65 24 0 0,062 |kg/hod 1598 0,038 1256 1,5/mg/m3 0,03
021 11 0,9 [49°46'11,709, 18°16'1,21 13 37 24 0 TOC 101-004 0,005|kg/hod
022 11 0,283 |49°46°11,709| 18°16'1,21 15 55 24 X 1840 0,03 TOC 101-011
024 11 0,071 49°46°11,709| 18°16'1,21 6 22 24 6663 11,3|mg/m3 0,2 5592 0,385 6755 2,9|mg/m3 0,431
025 11 0,196 |49°46°11,709| 18°16'1,21 16 28 24 6630 0,037|kg/hod 0,281 5592 0,273 6343 0,031|kg/hod 0,285
026 11 0,169 49°46°11,709| 18°16'1,21 5 32 24 6687 0,251 5592 0,728 6650 TOC 101-13 0,374
027 8 0,385 49°46°11,709| 18°16'1,21 4 137 24 6188 0,015 2236 0,005 7,4mg/m3
033 8 0,283 49°46'11,709| 18°16'1,21 12 79 24 4612 0,294 3807 0,076 4622 0,032|kg/hod 0,093
034 8 0,283 49°46°11,709| 18°16'1,21 16 67 24 4 895 0,049 4554 0,08 4909 TOC 101-14 0,234
035 8 0,283 49°46'11,709| 18°16'1,21 16 66 24 3332 0,041 2933 0,044 3421 2,1img/m3 0,034
036 8 0,283 |49°46'11,709| 18°16'1,21 12 91 24 3120 0,125 2461 0,065 3257 0,007|kg/hod 0,029
037 8 0,283 49°46°11,709| 18°16'1,21 14 26 24 6720 0,353 5592 0,426 5817 TOC 101-15 0,64
038 8 0,283 49°46'11,709| 18°16'1,21 9 27 24 6630 0,149 2|/mg/m3
039 8 0,283 |49°46'11,709 18°16'1,21 10 25 24 X 6502 0,008|kg/hod 0,309
191 4 X 49°46'11,709| 18°16'1,21 X 40 24 6720 0,162 5592 0,322 6755 TOC 101-16 0,528
1,6/mg/m3
006 11 0,283 |49°46'11,709 18°16'1,21 6 458 24 3127 0,011 0,006|kg/hod
022 11 0,283 |49°46'11,709| 18°16'1,21 15 55 24 X X 2023 TOC 101-17 0,018
103 193 4 X 49°46'11,709) 18°16'1,21 X 40 24 3127 0,227 4191 0,022 2023 1,4/mg/m3 0,023
007 11 0,312 |49°46'11,709 18°16'1,21 10 29 24 5280 0,119 0,011|kg/hod
009 11 0,312 |49°46'11,709 18°16'1,21 6 39 24 5280 0,073 TOC 101-18
010 11 0,13  |49°46'11,709| 18°16'1,21 8 64 24 5280 0,06 0,019 5350 4,5|mg/m3 0,02
023 11 0,159 |49°46°11,709| 18°16'1,21 11 38 24 3127 0,074 4194 0,1 3202 0,02|kg/hod 0,076
027 8 0,385 |49°46'11,709 18°16'1,21 4 123 24 X 6208 TOC 101-19 0,015
028 8 0,442 |49°46'11,709) 18°16'1,21 3 77 24 6188 0,015 2236 0,005 6208 6,2|mg/m3 0,015
104 030 8 1,327 |49°46'11,709, 18°16'1,21 4 20 24 6188 0,975 2236 0,111 6208 0,022|kg/hod 0,31
031 8 0,126 |49°46'11,709 18°16'1,21 3 20 24 6188 0,859 2236 0,106 6208 TOC 101-24 0,295
040 11 0,283 49°46°11,709| 18°16'1,21 11 21 24 X X 3355 0,088 5760 3|/mg/m3 0,151
041 11 0,071 |49°46°11,709| 18°16'1,21 3 45 24 X X 3355 0,009 5760 0,051|kg/hod 0,015
042 11 0,196 |49°46'11,709 18°16'1,21 5 28 24 X X 3355 0,038 5760 TOC 101-106 0,065
043 11 0,196 49°46°11,709| 18°16'1,21 10 85 24 X X 3460 0,104 1813 2,9|mg/m3 0,081
044 11 0,096 49°46°11,709| 18°16°1,21 20 58 24 X X 3501 0,079 3626 0,036|kg/hod 0,05
007 007 8 0,126 49°46°11,709| 18°16'1,21 8 544 24 1992 filtry 0,07 0,072 1118 |filtry 0,065 0,067 2403 |filtry 0,139 0,144
025 11 0,196 49°46°11,709| 18°16'1,21 16 28 24 6630 0,046 5592 0,028 6343 0,032
106 037 8 0,283 |49°46'11,709| 18°16'1,21 14 26 24 6720 0,054 5592 0,034 5817 0,035,
039 8 0,283 |49°46'11,709 18°16'1,21 9 27 24 6630 0,08 5592 0,028 6502 0,033
7,526 5,022 6,245
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TABULKA 22 DATA O KOMINECH?” BREMBO CZECH S.R.O.

Soufadnice Pramérna [t/rok] 2014 t/rok] 2015 t/rok] 2016
- - . Casovy | Provozni Provozni Provozni
Techn Vyska | PriFez v koruné Rychlost plynd | Teplota | rezim hodiny hodiny hodiny
_ |Komin | vyduchu | kominu, priifez X Y . . , TZL | SO2 NOx co TOC vocC jiné , TZL S02 NOx co TOC voc jiné , TOC vocC jiné
ologie (m] vyduchu [m?] [m/s] C vypoust | vyduchu vyduchu vyduchu
&niemisi| [h/rok] [h/rok] [h/rok]
101 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 6732 | 0,002 | 0,234 | 0242 | 0223 | 0091 | 0,114 6936 | 0,016 | 0266 | 0,19 | 0252 | 0,129 | 0,103 6936/4,4 mg/m3
102 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'55,678 11 56 24 6732 | 0,002 | 0,234 | 0,242 0,223 0,091 0,114 6936 0,016 0,266 0,196 0,252 0,129 0,103 0,135 kg/hod
103 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 8760 | 0,324 | 0,499 | 38,783 | 35,705 | 14,677 0,114 6244 0,012 0,003 0,16 0,206 0,106 0,085
104 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15°54,202| 11 56 24 8760 | 0,103 | 0,158 | 12,273 | 11,299 2,104 2,63 6384 0,103 0,003 0,164 0,211 0,108 0,087 5,1mg/m3
105 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202, 11 56 24 2650 | 0,003 | 0,408 | 0,032 0,029 0,012 0,015 8760 0,611 1,421 0,686 9,895 0 0 0,152 kg/hod
101 106 15 1,13 49°466,388 | 18°15'54,202 11 56 24 8760 0,005 | 0,174 0,542 0,499 0,205 0,256 8760 1,014 1,732 12,775 16,446 0 0 |
107 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 3600 0 | 0006 | 0043 0,04 0,016 0,02 1325 | 0001 | 0,265 | 0,015 | 0,019 | 0,009 | 0,008 5,7 mg/m3
108 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 1325 | 0001 | 0265 | 0015 | 0,019 | 0,009 | 0,008 0,176 kg/hod
111 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 6732 | 0,002 | 0,234 | 0,242 0,223 0,091 0,114 6890 0,015 0,264 0,195 0,251 0,128 0,102
112 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202| 1 24 24 6732 | 0,002 | 0,234 | 0,242 0,223 0,091 0,114 7861 0,02 0,347 0,256 0,329 0,169 0,135
113 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202, 11 56 24 6732 | 0,002 | 0,234 | 0,242 0,223 0,091 0,114 3711 0,005 0,078 0,057 0,074 0,038 0,03
114 15 1,13 49°466,388 | 18°15'54,202 11 56 24 4752 0 0,001 0,114 0,105 0,043 0,053 8760 0,07 0,016 0,882 1,135 0,582 0,466
141 115 15 1,13 49°466,388 | 18°15'54,202 11 56 24 4752 0 0,001 0,114 0,105 0,043 0,053 3100 0,003 0,008 0 0 0,228 0,182
131 131 15 1,13 49°466,388 | 18°15'54,202 11 56 24 6095 0,001 | 0,002 0,146 0,134 0,055 0,069 3924 0,008 0 0 0 0 0 3924
132 15 1,13 49°46'6,388 | 18°15'54,202 11 56 24 5950 | 0,001 | 0,002 | 0,142 0,131 0,054 0,067 o
22Emokry HCI HCl
200 | 200 6,5 0,567 49°46'5,436 | 18°15'52,338 8 23 24 5940 0 0,004 0 0 0 0 0,008 5792 0 0,261 0 0 0 0 0,029 5792
151 121 11,7 1,4 49°463,519 |18°15'58,285 3 25 24 8760 0,008 | 0,025 1,247 0,87 0,168 0,211
151 | 11,7 1,4 49°46'3,519 |18°15'58,285 3 25 24 4488 0 | 0104 0069 | 0048 | 0,009 | 0,012
110 110 1 0,049 49°46'4,532 |18°15'54,202 11 56 24 4691 0,009 0 0 0 0 0
121 121 12 1,4 49°463,561 |18°15°58,202, 5 25 24 13,8 mg/m3 8760 0,575 0,14 50,788 0 0 0
122 12 14 49°46'3,561 | 18°15°58,202| 5 25 24 0,427 kg/hod 876 0,144 0,028 | 12,698 0 0 0
141 8 1,5 49°46'3,519 | 18°15'58,285) 5 62 24 7089 0,015 2,67 0 0 0 0
141 141 8 15 49°463,519 |18°15°58,285) 5 62 24 4896 0,007 0,087 0 0 0 0
143 8 15 49°463,519 | 18°15'58,285 5 62 24 4896 0,007 0,087 0 0 0 0
144 8 1,5 49°463,519 | 18°15'58,285 5 62 24 3399 0,004 3,9 0 0 0 0
4,07 1,309
13,2mg/m3
0,452 kg/hod

27 Data o vydusich jsou uvedeny na CD, které je soucasti studie
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TABULKA 23 DATA 0 KOMINECH GRUPO ANTOLIN OSTRAVA S.R.O.

Soufadnice Pramérna [t/rok] 2015 [t/rok] 2015 [t/rok] 2016
Prifez v
L koruné Casovy | Provozni Provozni Provozni
Vyska B Rychlost .. ) . .
Technolo N ) kominu, N Teplota refim hodiny hodiny hodiny
. Komin | vyduchu . X Y plyna . el TZL TOC vac N TZL TOC voc . TZL TOC voc
gie [m] [?rurez im/s] C W’pou?tfa wyduchu vyduchu vyduchu
vyduchu ni emisi | [h/rok] [h/rok] [h/frok]
[m?]
i ool 101 14 0,16 49°46'42,5 | 18°16°12,7 18 25 24 2592 4933 adsorpce 5700 adsorpce
i oo2 102 14 0,175 49°46°42,5 | 18°16°12,7 18 25 24 3182 5323 adsorpce 5200 adsorpce
i 003 103 14 0,49 |49°46°34,034| 18°16°11,64 10 23 24 3308 5720 adsorpee 6048 adsorpece
i 004 104 14 0,152 |49°46°34,254(18°16"15,877 18 22 24 3308 5720 adsorpce 6048 adsorpece
i 005 105 10 X 49°45°36,442| 18°1671,786 x 22 24 3 880 4,091 5720 6048
TOC TOC TOC
méfeni 101 méfeni 101 méreni 101
5,9 mg/m3 7,4 mg/m3 24,4 mg/m3
0,095 kg/hod 0,111 kg/hod 0,295 kg/hod
102 102 102
48,6 mg/m3 44,3 mg/m3 42,5 mg/m3
0,276 kg/fhod 0,328 kg/hod 0,208 kg/hod
103 103 103
13 mg/m3 12,3 mg/m3 19,3 mg/m3
0,381 kg/hod 0,262 kg/hod 0,361 kg/hod
104 104 104
36,9 mg/m3 11,8 mg/m3 4,1 mg/m3

0,292 kg/hod

0,292 kg/hod

0,032 kg/hod
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TABULKA 24 DATA O KOMINECH HP PELZER S.R.0. OSTRAVA

STUDIE PACHOVYCH LATEK OSTRAVA HRABOVA

0,516 kg/hod

0,186 kg/hod

Soufadnice Primérna [t/rok] 2014 [t/rok] 2015 [t/rok] 2016
Prifez v
koruné Casovy | Provozni Provozni Provozni
Technol Vyska kominu Rychlost Teplota reiimy hodiny hodiny hodiny
. Komin | vyduchu o X Y plynd R ol TOC VOC i TZL TOC ) TOC VOC
ogie (m] F’)rurez [m/s] C vylpou?t'e vyduchu vyduchu vyduchu
vyduchu niemisi | [h/rok] [h/rok] [h/rok]
[m?]
002 102 9,5 0,43 A9°45'36,77718°16°18,992 15 25 24 3856 1,928 5374 0,9 7658
001 102 11 0,2 |49°45'36,66| 18°16'21,28 5 22 24 4225 3,802 2303 0,5 7422 3,21
méreni 101 101 101
41,9 mg/m3 8,5 mg/m3 12,5 mg/m3
0,96 kg/hod 0,23 kg/hod 0,321 kg/hod
102 102 102
42,6 mg/m3 21,6 mg/m3 38 mg/m3

0,314 kg/hod
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TABULKA 25 DATA 0 KOMINECH HP PELZER S.R.0. OSTRAVA

STUDIE PACHOVYCH LATEK OSTRAVA HRABOVA

Soufadnice Primérna [t/rok] 2014 t/rok] 2015 t/rok] 2016
T | 2x Q) g
=€k £ g
.g_JD c 5 )% E - O § _ Prov?zni Prov?zm’ Provc_azni
_§ E| 5 53 X Y S| £ 2& |hodinv o) voc | Modinv |y voc | fodiny | ) voC
< N 2 RS S a S vyduchu vyduchu vyduchu
i s | 28 3|~ = [h/rok] [h/rok] [h/rok]
v | 2D 5 S
| 2= £ 3
o Q
101 10 0,5 49°45°50,31 | 18°15'57,34 6 26 24 7612 0,045 7 056 0,042 6 640 0,04
003 10 0,5 49°45°52,51 | 18°15'56,99 3 26 16 7612 0,009 7 056 0,008 6 640 0,008
008 10 1,12 49°45°49,76 | 18°15'56,67 7 35 24 6494 0,017 7218 0,019 7 064 0,018
009 10 0,099 |49°45'49,19 | 18°15'55,95 11 30 24 6494 0,011 7218 0,012 7064 0,012
010 10 0,5 49°45°49,4 | 18°15'53,91 7 21 16 6494 0,025 7218 0,028 7064 0,027
011 10 5 49°45'50,3 | 18°15'54,03 5 25 24 6494 0,029 7218 0,032 7064 0,031
012 10 0,5 49°45°51,09 | 18°15'52,68 6 19 24 6494 0,021 7218 0,023 7 064 0,022
013 10 0,5 49°45°50,98 | 18°15'53,22 7 17 24 6494 0,025 7218 0,028 7064 0,027
014 10 0,099 |49°45°52,36 | 18°15'54,36 7 26 24 6494 0,004 7218 0,005 7064 0,004
101 015 10 0,099 |49°45°41,451(/18°15'53,813| 1 19 24 4536 0,023 4368 0,022 4472 0,022
016 10 1,221 |49°45°42,412/18°15'54,215| 7 31 24 4536 0,209 4368 0,201 4 472 0,206
017 10 0,99 (49°45'43,732/18°15°53,604| 1 16 24 4536 0,041 4368 0,039 4472 0,04
018 10 1,398 [49°45°41,219|18°15°54,285| 15 15 24 4536 0,141 4368 0,135 4472 0,139
019 10 1,398 |49°45°41,058 18°15'53,4 5 17 24 4536 0,141 4368 0,135 4 472 0,139
020 10 1,398 49°45°42,353| 18°15'53,49 5 17 24 4536 0,118 4368 0,114 4472 0,116
021 10 1,398 (49°45°42,401| 18°15'53,74 5 17 24 4536 0,073 4368 0,07 4472 0,072
022 10 1,398 49°45'44,211/18°15'52,986| 5 18 24 4536 0,086 4368 0,083 4472 0,085
023 10 1,398 |49°45'44,294/18°15'53,792| 6 18 24 4536 0,281 4368 0,273 4472 0,277
024 10 1,398 [49°45°41,451|18°15°53,813| 1 19 24 4536 0,032 4368 0,031 4472 0,031
025 10 0,99 (49°45'43,732/18°15'53,604| 1 18 24 4536 0,021 [28mg/m3| 4368 0,021 4472 0,036 |28mg/m3
102| 026 10 0,126 |49°45°43,813(18°15'51,885| 20 25 24 6080 1,687 1,903 1,799
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TABULKA 26 DATA O KOMINECH FEVE S.R.0. - ROSSIGNOL GALVANIK CZ, s. R. O.

Sourtadnice Prdmérna
Prifezv ¥ , ,
- Casovy | Provozni
Vyska | koruné Rychlost » )
Technolo 3 ) ) . Teplota rezim hodiny
. Komin |vyduchu | kominu, X Y plynG ; ol [t/rok] 2014 [t/rok] 2015 VOC
gie o C vypousté | vyduchu
[m] prifez [m/s] .
) niemisi | [h/rok]
vyduchu
102 001 12 0,07 (49°46'13,539/18°15'52,133 1 200 24 340|namérené hodnoty
101r 101 12 0,87 |49°46'13,482(18°15'51,854 6 20 24 7 800|Cl a HCI 2,4 mg/m3|Cl a HCI 2,3 mg/m3
103' 103 12 1,13 [49°46°12,888/18°15°51,089 5 23 24 6468 0,038 kg/hod 0,031 kg/hod
999' 104 12 X 49°46'13,539(18°15°52,133 X 15 24 7 800 0,521
998’ 105 3 X 49°46°11,769|18°15°52,199 X 20 24 3 880|NH3 0,5 mg/m3|NH3 0,5 mg/m3
0,007 kg/hod 0,007 kg/hod

STRANKA | 69



